INSTRUKCJA OBSLUGI

NR 590 104

PRZYRZADY PODZIALOWE Z WYMIENNA
TARCZA PODZIALOWA

TYP 5901, 5911

Czytaj instrukcje!

,BISON-CHUCKS” S.A.
POLSKA
www.bison-chucks.pl



SPIS TRESCI:

1. ZAKRES INSTRUKGCUII: .. .ot 3
2. PRZEZNACZENIE PRZYRZADU PODZIALOWEGO .....c..cccooviviieecee e 3
3. CECHY KONSTRUKGCYUINE .. .ottt et 3
3.1, ROAZAJE POAZIANUL ... eviiiiiii bbb ar e 3
3.2, Glowne wymiary (TYS. 1, taD. 1) .iiiiiiiiiiiiiiiii bbb 4
3.3.  Sposoby mocowania przyrzadu do stolu obrabiarki (rys. 2 1 1YS. 3) ..eeeceieeieiiiriie e 5
4. WSKAZOWKI EKSPLOATACYINE ..ottt st en sttt 6
4.1. Przygotowanie przyrzadu do eKSploatacii........ccciiiiiiiiiiiiiiiiic s 6
4.2, POdZIal POASTAWOWY ....eouiiiiiiiiiie ittt bbbttt b e 6
42.1. Przygotowanie przyrzadu do podzialu podstawowego (TYS. 5) ...cerviriieiieriiieiienie e 6
4.2.2. Praca na przyrzadzie z wykorzystaniem podziatu podstawowego .........ccevvveriieriiiiiieniie e 8
4.2.3. Szczegdlny przypadek podziatu podstawowego - podziat na dwie czesci (rys. Sirys. 6) ............ 8

4.3, POAZIAl KGEOWY ..ottt bt 9
4.4, Podzial dOAAtKOWY ....ooouiiiiiiiii ettt st n e ne e nee s 9
44.1. Demontaz wymiennej tarczy podziatowej 7 (rys. 14; ryS. 15) ..cccoiiiiiiiiieie s 9
4.4.2. Montaz wymiennej tarczy podziatowej 7 (rys. 14; 1yS. 15) coooiiiiiiiiiiiiciee e, 10

5. PRZYKLADY OBROBKI PRZEDMIOTOW ......covvvimiiimiriiiieiissiessesssessesssssssssenans 11
5.1.  Praca z wykorzystaniem tulei z gniazdem Morse’a 4a (rys. 7) 1 wktadki zaciskowej do tulejek 5C
(YT ) ISP 11
5.2.  Obrobka przedmiotow dtugich 1 wiotkich (rys. 9 1 1ys. 10) cocoiviiiiiiiiiiii e, 12
5.3.  Obrodbka przedmiotéw o nieregularnym ksztatcie (1ys. 11) ...occoviiieiiiiiiiiiiiiec e 13
5.4. Wykonywanie operacji wiertarskich i innych (rys. 12 1 rys. 13).....ccociviriiininieieie e 13
6. PRZEGLAD I KONSERWACIA ...ttt 14
6.1.  Wykaz czesci przyrzadu podziatoweg0 typu 5901 (YS. 14) ....covviiiiiiiiiiiieieereese e 14
6.2.  Wykaz czgéci przyrzadu podziatowego typu SOT1 (1ys. 15) .o, 16
6.3. Wykaz czgéci zamiennych przyrzadu podzialowego typu 5901 .......ccoovviiiiiiiiiiiciie, 18
6.4. Wykaz czgéci zamiennych przyrzadu podzialowego typu 5911 ....cooovviiiiiiiiiiiieee, 19
6.5. Wyposazenie dodatkowe przyrzadu podziatlowego typu SO0 .......ccoviiiiiiiiiiiiiiciie e 20
6.6. Wyposazenie dodatkowe przyrzadu podziatowego typu S911 .....ocooeiiiiiiiiiiiiii e, 21
6.7. Smarowanie i Konserwacja przyrzadul........cccocuoiiiiiiiiiiiiic i 22
7. WARUNKI BEZPIECZENSTWA PRACY ...ttt ettt ene e 22
8. UWAGI KONCOWE .....ccooooimiiiiiiiiiniisseiieseises s 22



1. ZAKRES INSTRUKCJI:

Niniejsza instrukcja obstugi dotyczy przyrzadow podzialowych z wymienng tarczg
podziatlowa typu 5901, 5911 i obejmuje nast¢pujace zagadnienia zwigzane z ich eksploatacja:
cechy konstrukcyjne przyrzadow podziatlowych,
wskazowki eksploatacyjne,
przyktady obrobki przedmiotow,
przeglad 1 konserwacja,
warunki bezpieczenstwa pracy.

VVVVYY

2. PRZEZNACZENIE PRZYRZADU PODZIALOWEGO

Przyrzad podziatowy z wymienng tarczg podzialowg jest przeznaczony do podziatu
obwodu na rowne lub dowolne czgsci przy wykonywaniu prac frezarskich, wiertarskich,
traserskich, itp.

3. CECHY KONSTRUKCYJNE

3.1. Rodzaje podzialu

Mozliwe sg trzy rodzaje podziatu obwodu na czgsci:
a) podzial podstawowy
b) podzial katowy
C) podziat dodatkowy

Podziat podstawowy - odbywa si¢ za pomoca urzadzenia zatrzaskowego i wymiennej
tarczy podziatowej Z=24, pozwala dzieli¢ obwdd na 2, 3, 4, 6, 8, 12 1 24 czesci.

Podzial katowy - odbywa si¢ z wykorzystaniem podziatki katowej na kotnierzu tulei
z podziatka 2 (rys. 5) o dzialce elementarnej 1°, w zakresie od 0° <+ 360°.

Podzial dodatkowy - odbywa si¢ za pomoca urzadzenia zatrzaskowego 1 wymiennej tarczy
podziatowej: Z=13, Z=14, Z=15, Z=16, Z17, Z18, Z=19, 7Z=20, Z=21, 7Z=22 lub Z=23,
pozwala dzieli¢ obwod na takg ilo$¢ rownych czgs$ci, na jakg pozwoli wmontowana wymienna
tarcza podzialowa Z=..., w miejsce wymiennej tarczy podziatowej Z=24.




3.2. Gléwne wymiary (rys. 1, tab. 1)
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Tablica 1
Typ Morse | E
B C D d F |G H K | Kl | K2 L
A taper | H7
5901-100 | 270 | 167,5 | 125 | 42 3 18 | 130 | 14 | 106,5 | 185 | 65 | 107,5 | 215
5901-125 | 301 | 210 | 160 | 42 3 18 | 140 | 14 | 108,5 | 215 | 70 | 122,5 | 245
5901-160 | 382 | 265 | 200 | 55 4 18 | 160 | 18 | 123,5 | 260 | 80 | 150 | 300
5911-200 | 469 | 330 | 250 | 76 4 18 | 180 | 18 | 139,5 | 300 | 90 | 170 | 340
5911-250 | 555 | 411 | 315|103 5 18 | 200 | 18 | 157,5 | 360 | 100 | 200 | 400




3.3. Sposoby mocowania przyrzadu do stolu obrabiarki (rys. 2 i rys. 3)

Przyrzad podzialowy mozemy mocowa¢ do stotu X obrabiarki na dwa sposoby:
a) mocowanie przyrzadu w pozycji pionowej do stolu X obrabiarki (rys. 2),
b) mocowanie przyrzadu w pozycji poziomej do stotu X obrabiarki (rys. 3).

W obu przypadkach przyrzad jest mocowany do stotu X obrabiarki dwiema §rubami 25,
natomiast w przypadku mocowania przyrzadu w pozycji pionowej (rys. 2) zaleca si¢
dodatkowo mocowa¢ przyrzad tapa dociskowg 60 w miejscu pokazanym na rys. 2.
Do mocowania i ustalania przyrzadu podzialowego sg wykorzystane rowki teowe w stole X
obrabiarki oraz dwa wpusty ustalajace 23 (rys. 5).

UWAGA: Producent nie wyposaza przyrzqdow podziatowych w tapy dociskowe.
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4. WSKAZOWKI EKSPLOATACYJNE

4.1. Przygotowanie przyrzadu do eksploatacji

Przed przystgpieniem do eksploatacji nalezy z przyrzadu usuna¢ srodek konserwujacy,
oraz zmontowa¢ dzwigni¢ napg¢dzajaca 41 (rys. 4), z pierScieniem napedzajacym 8,
poniewaz przyrzad dostarczony jest do uzytkownika z wymontowang dzwignig
napedzajacy 41.

Dzwigni¢ nape¢dzajaca 41 nalezy wkreci¢ w otwér gwintowany znajdujacy si¢ na
obwodzie pierScienia napgdzajacego 8 1 zabezpieczy¢ ja przed odkreceniem nakretky 42.
Sposob zmontowania dzwigni napgdzajacej 41 z pierScieniem napgdzajacym 8 pokazano
narys. 4.

Rys. 4

4.2. Podzial podstawowy

Przy wykorzystaniu urzgdzenia zatrzaskowego mozna dokona¢ podziatu na 2, 3, 4, 6, 8,
12 1 24 réwne czesci.

Do ustawiania podziatu stuzy pierscien ustawczy 5 z kotkiem 34 (rys. 5). Na obwodzie
pierscienia ustawczego 5 jest naniesiona podziatka od 0° - 120° oraz cyfry, ktére okreslajg
ilo$¢ podziatéw. Dla podziatu na 2 1 4 cze$ci jest naniesione oznaczenie 4/2.

4.2.1. Przygotowanie przyrzadu do podzialu podstawowego (rys. 5)

Chcac dokonaé¢ podziatu obwodu np. na 6 czeséci nalezy wykona¢ wstepnie nastepujace
czynnosci:

a) -odblokowac przyrzad, (jezeli jest zablokowany) dzwignig zaciskajaca 12, tzn. dzwigni¢
zaciskajacg 12 ustawi¢ w takie potozenie, by dzwignig napedzajaca 41 mozna bylo
obroécic tuleje z podziatka 2 wraz z uchwytem 46,

b) ustawi¢ dzwigni¢ napedzajacg 41 w potozenie "A" (w tym potozeniu kotek zatrzasku 17
(rys. 14; rys. 15) powinien znajdowac si¢ w wybraniu tarczy podziatowej 7 (rys. 14; rys.
15)),

c) zluzowa¢ kluczem 49 Srube 36 wkrecong w pierScien ustawczy 5,

b



d) ustawi¢ pierscien ustawczy 5 tak, zeby kreska oznaczajaca na podziatce katowej 60°
1 znajdujaca si¢ nad nig cyfra ,,6” znalazly si¢ na przeciw kreski "N" znajdujacej si¢
na wskazniku skali 28,

e) zablokowa¢ w tym potozeniu pierscien ustawczy 5 przez dokrecenie $ruby 36 kluczem
49,

f) przyrzad zablokowaé dzwignig zaciskajaca 12 w celu wykasowania luzoéw i
usztywnienia przyrzadu (przyrzad jest w ten sposob zabezpieczony przed uszkodzeniem
podczas pracy narzedzia skrawajgcego).

Przyrzqd jest gotowy do pracy (podziatu na 6 czesci).
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4.2.2. Praca na przyrzadzie z wykorzystaniem podzialu podstawowego

Podziat dokonuje si¢ w nastepujacy sposob (rys. 5):

a) odblokowaé przyrzad, (jezeli jest zablokowany) i ustawi¢ przyrzad na zadang ilo$¢
czesci podzialu obwodu zgodnie z opisanym przyktadem w punkcie 4.2.1.,

b) przemieszcza¢ dzwigni¢ napedzajacg 41 z potozenia ,,A” do potozenia ,,.B” (w potozeniu
B>’ dzwignia napedzajaca 41 styka si¢ ze zderzakiem 34), 1 z potozenia ,B” do
potozenia ,,A”, do momentu przyblizonego ustawienia si¢ kreski ,,0” na skali z kreska na
wskazniku skali 28 (dzwign¢ napedzajacg 41 pozostawi¢ w potozeniu ,,A”),

c) zluzowac wkret 29 1 ustawi¢ wskaznik skali 28 tak, zeby kreska na wskazniku skali 28
pokrywala si¢ z kreska ,,0” skali na tulei z podziatkg 2,

d) przyrzad zablokowa¢ dzwignig zaciskajacg 12,

e) przyrzad gotowy jest do pracy - mozna dokonaé¢ obrébki pierwszej czesci obwodu w
obrabianym przedmiocie,

f) odblokowa¢ przyrzad dzwignia zaciskajaca 12, nastgpnie przemiesci¢ dzwignig
nape¢dzajaca 41 z potozenia ,,A” do potozenia ,,B” i z polozenia ,,B” do potozenia ,,A” -
nastapi obroét o jeden podzial,

g) zablokowac przyrzad dzwignig zaciskajaca 12.

Nastepnych podziatdéw obwodu dokonuje si¢ przez powtarzanie czynnosci opisanych
w podpunktach ,f’1,,g”.

Uwaga !

W czasie pracy z wykorzystaniem podziatu podstawowego, dzwignia napedzajgca 41
bezwzglednie musi znajdowac si¢ w potozeniu ,,A”, a dzwigniq zaciskajgcq 12 zablokowa¢c
przyrzgd.

4.2.3. Szczegolny przypadek podzialu podstawowego - podzial na dwie czesci
(rys.51irys. 6)

Aby podzieli¢ obwod na dwie czesci nalezy przygotowac przyrzad jak do podziatu na
47 czesci - pierScien ustawczy 5 ustawi¢ jak na rys. 6, a przy pracy wykonywac¢ dwa
przemieszczenia dzwigni napedzajacej 41 (rys. 5) od potozenia "B" do potozenia "A”, -w
wyniku, czego nastgpi obrot uchwytu 46 o 180° nastepnie dzwigni¢ zaciskajacg 12
blokujemy przyrzad.
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4.3. Podzial katowy

Do podziatu katowego wykorzystuje si¢ podziatke katowa od 0° + 360° wykonang na
tulei z podziatkg 2, oraz wskaznik skali 28 przykrecony wkretem 29 do pierscienia
zaciskowego 6 (rys. 6).

Wykonujac podziat katowy, nalezy pierScien ustawczy 5 (rys. 6) ustawi¢ w takie
potozenie, zeby kreska oznaczajgca na podziatce katowej 120° 1 znajdujaca si¢ nad nig cyfra
3", znalazly si¢ na przeciw kreski ,,N” na wskazniku skali 28 (rys. 6).

Nastepnie uchwyt 46 obracamy za pomoca dzwigni nap¢dzajacej 41 o wybrany kat
wedhlug skali katowej na tulei z podziatka 2 (rys. 5) w taki sposdb, zeby dzwignia nape¢dzajaca
41 nie znalazla si¢ w potozeniu ,,A” (rys. 5), poniewaz kotek zatrzasku 17 (rys. 14; rys. 15)
znajdzie si¢ we wrebie tarczy podziatowej 7 (rys. 14; rys. 15).

Uwaga !

Przyrzqd ma jeden kierunek obrotu. W przypadku, gdy uchwyt 46 wraz z tulejq 2
obrocimy o wiekszy kgt niz wybrany, nalezy uchwyt 46 z tulejqg 2 obroci¢ o 360°. W ten sposob
powrocimy do punktu wybranego kqta. Najazd na punkt wybranego kqta powinien byc
powolny. Umozliwi to dokladne ustawienie uchwytu 46. Po kazdorazowym wykonaniu
podziatu kqgtowego, przyrzqd zablokowac¢ dzwigniq zaciskajgcg 12.

4.4, Podzial dodatkowy

Do podziatu dodatkowego potrzebna jest wymienna tarcza podzialowa: Z=13; Z=14;
Z=15; Z=16; Z17; Z18; Z=19; Z=20; Z=21; Z=22 lub Z=23.

Jedna z wyzej wymienionych tarcz podzialowych wmontowuje si¢ w miejsce wymiennej
tarczy podziatowej] Z=24. W tym przypadku, nalezy podzieli¢ kat 360° na zadang ilos¢
podziatu. Uzyskany z obliczen kat nalezy w przyblizeniu ustawi¢ na pier$cieniu ustawczym 5
(rys. 6), wykorzystujac skalg od 0° + 120°. Wymiana wymiennej tarczy podziatowej 7
odbywa si¢ w nizej opisany sposob.

4.4.1. Demontaz wymiennej tarczy podzialowej 7 (rys. 14; rys. 15)

a) wykreci¢ trzy wkrety 37,

b) wykreci¢ trzy sruby 30 z podktadkami sprezystymi 31,

c) wykreci¢ $rube specjalng 33,

d) Sciggnaé zespot napedowo-podziatowy z tulei z podziatkg 2 przy pomocy trzech $rub 30,
- $ruby 30 wkladamy w otwory przelotowe kota sprzegtowego 3,
- wkrecamy w otwory gwintowane wymiennej tarczy podziatowej 7 do momentu

Sciggniecia zespotu napedowo-podzialowego z osadzenia tulei z podziatka 2,
e) wykreci¢ trzy sruby 38 z podktadkami sprezystymi 39,
f)  Sciggnaé¢ wymienng tarczg¢ podzialowa 7 z kota sprzegtowego 3.



f)

9)
h)

4.4.2. Montaz wymiennej tarczy podzialowej 7 (rys. 14; rys. 15)

wlozy¢ wymienng tarcze podziatowa 7 na koto sprzggtowe 3,

ustawi¢ wymienng tarcze podziatowa 7 wzgledem kota sprzggltowego 3 tak, zeby otwory
montazowe wymiennej tarczy podziatowej 7 pokrywaty si¢ z otworami montazowymi w
kole sprzeglowym 3,

wlozy¢ do oporu S$rube specjalng 33 w otwor z poglebieniem w kole sprzeglowym 3
1 otwor ustalajgcy w wymiennej tarczy podziatlowej 7,

przykreci¢ wymienng tarcz¢ podzialowa 7 trzema Srubami 38 z podktadkami
sprezystymi 39 do kota sprzegtowego 3,

wykreci¢ catkowicie lub maksymalnie poluzowaé wkret specjalny 19 1 przesunaé w dot
kotek zatrzasku 17 wraz z kotkiem rolki 16 i rolka 15,

ustawi¢ zmontowany zespot napedowo - podziatowy wzgledem tulei z podziatkg 2
tak, zeby otwory montazowe zespotu napgdowo - podzialowego 1 wlozona S$ruba
specjalna 33, pokrywaty si¢ z otworami montazowymi i otworem ustalajagcym w tulei z
podziatkg 2,

zespot napedowo - podziatowy przykreca¢ rownomiernie do tulei z podziatkg 2 Srubg
specjalng 33 1 trzema $rubami 30 z podktadkami sprezystymi 31,

wkreci¢ do oporu wkret specjalny, 19 (gdy nastgpia trudnosci zwigzane z wykonaniem
podziatu, wkret specjalny 19 nalezy lekko zluzowac).

10



5. PRZYKLADY OBROBKI PRZEDMIOTOW

5.1. Praca z wykorzystaniem tulei z gniazdem Morse’a (rys. 7) i wkladki zaciskowej
do tulejek 5C (rys. 8)

W celu montazu tulei z gniazdem Morse’a 4a lub wktadki zaciskowej do tulejek 5C
(rys. 8) nalezy:
a) odkreci¢ sruby 45 kluczem 47 i1 odlaczy¢ uchwyt tokarski 46,
b) odkrecié¢ Sruby 44 1 wyciagnad tuleje wymienna 4,
C) oczysci¢ dokladnie powierzchnie bazowe w otworze tulei z podziatka 2 1 powierzchnie
bazowe w tulei z gniazdem Morse’a 4a lub wktadki zaciskowej do tulejek 5C (rys. 8),
d) wlozy¢ w otwor tuleje z gniazdem Morse’a 4a lub wkladke zaciskowa do tulejek 5C
(rys. 8) 1 przykreci¢ Srubami 44.

Rys. 7 Rys. 8

Uwaga !

Po wyjeciu tulei z gniazdem Morse’a 4a lub wkiadki zaciskowej do tulejek 5C, otwor
oczyscic¢ i niezwlocznie zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez zatozenie tulei wymiennej 4.
Uszkodzenie powierzchni bazowych w otworze powoduje utrate doktadnosci.
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5.2. Obrdbka przedmiotow dlugich i wiotkich (rys. 9 i rys. 10)

Przedmioty dlugie 1 wiotkie nalezy podczas obrobki podeprze¢ konikiem 62.
Przedmiot mozna mocowac¢ w szczekach uchwytu 46 wg rys. 9 lub w ktach 61 wg rys. 10
po zastgpieniu tulei wymiennej 4 (rys. 14, rys. 15) tuleja z gniazdem Morse’a 4a (rys. 7)
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5.3. Obrébka przedmiotow o nieregularnym ksztalcie (rys. 11)

Do mocowania przedmiotéw o nieregularnym ksztatcie w przyrzadach podziatowych z
wymienng tarcza podzialowa nalezy stosowaé plyte mocujgcg 63 montowang w miejsce
uchwytu tokarskiego. Sposob osadzenia plyty mocujacej na przyrzadzie podziatlowym
pokazano narys. 11.
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Rys. 11

5.4. Wykonywanie operacji wiertarskich i innych (rys. 12 i rys. 13)

Na rysunkach 12 i 13 pokazano przyktady zastosowania przyrzaddéw podziatowych do
wykonywania operacji wiertarskich. Przyrzady podzialowe mogg rowniez wspotpracowaé
z przyrzadami wiertarskimi usprawniajgcymi operacje wiertarskie. Przyrzady podzialowe
moga by¢ zastosowane do wykonywania operacji szlifierskich, frezarskich oraz $lusarskich,

T
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6. PRZEGLAD I KONSERWACJA

6.1. Wykaz czesci przyrzadu podzialowego typu 5901 (rys. 14)

©ONOUTEAWNE

Korpus (1)
Tuleja z podziatka (1)
Koto sprzegtowe (1)
Tuleja wymienna (1)

Tuleja z gniazdem Morse’a (1)
Pierscien ustawczy (1)
Pierscien zaciskowy (1)
Wymienna tarcza podziatlowa (1)
Pierscien napedzajacy (1)
Ostona (1)

. Sruba zacisku (1)

. Zacisk (1)

. Dzwignia zaciskajaca (1)
. Wkret dociskowy (1)

. Gatka kulista (1)

. Rolka (1)

. Kotek rolki (1)

. Kolek zatrzasku (1)

. Spre¢zyna zatrzasku (1),

. Wkret specjalny (1)

Sprezyna hamulca (6)

. Tulejka (6)
. Walteczek (6)

. Wpust ustalajacy (2)
. Wkret(2)

() —ilos¢ sztuk w przyrzadzie

14

25.
26.
27.
28.
29.
30.
31.
32.
33.
34.
35.
36.
37.
38.
39.
40.
41.
42.
43.
44.
48.
49.

Sruba do rowka teowego (2)
Nakretka (2)

Podktadka okragta (2)
Wskaznik skali (1)
Wkret (1)

Sruba (3)

Podkladka sprezysta (3)
Kotek walcowy (1)
Sruba specjalna (1)
Kotek - zderzak (1)
Smarowniczka (1)
Sruba (1)

Wkret (3)

Sruba (3)

Podktadka sprezysta (3)
Korek zaslepiajacy (1)
Dzwignia nape¢dzajgca (1)
Nakretka specjalna (1)
Galka kulista (1)

Sruba (3)

Klucz trzpieniowy (1)
Klucz trzpieniowy (1)



Rys. 14



6.2. Wykaz czeSci przyrzadu podzialowego typu 5911 (rys. 15)

©ONOUTEAWNE

Korpus (1)
Tuleja z podziatkg (1)
Koto sprzegtowe (1)
Tuleja wymienna (1)

Tuleja z gniazdem Morse’a (1)
Pierscien ustawczy (1)
Pierscien zaciskowy (1)
Wymienna tarcza podziatlowa (1)
Pierscien napedzajacy (1)
Ostona (1)
Sruba zacisku (1)

. Zacisk (1)

. Dzwignia zaciskajaca (1)
. Wkret dociskowy (1)

. Galka kulista (1)

. Rolka (1)

. Kotek rolki (1)

. Kotek zatrzasku (1)

. Sprezyna zatrzasku (1),

. Wkret specjalny (1)

Sprezyna hamulca (6)

. Tulejka (6)

. Waleczek (6)

. Wpust ustalajacy (2)

. Wkret(2)

. Sruba do rowka teowego (2)
. Nakretka (2)

. Podktadka okragta (2)

() —ilos¢ sztuk w przyrzadzie

28.
29.
30.
31.
32.
33.
34.
35.
36.
37.
38.
39.
40.
41.
42.
43.
44.
48.
49.
50.
51.
52.
53.
54.

Wskaznik skali (1)

Wkret (1)

Sruba (3)

Podktadka sprezysta (3)

Kotek walcowy (1)

Sruba specjalna (1)

Kotek - zderzak (1)

Smarowniczka (1)

Sruba (1)

Wkret (3)

Sruba (3)

Podktadka sprezysta (3)

Pierscien dystansowy (1)

Dzwignia napedzajaca (1)

Nakretka specjalna (1)

Gatka kulista (1)

Sruba (3)
Klucz trzpieniowy (1)
Klucz trzpieniowy (1)
Pierscien tozyska (2)
Koszyk igietkowy (1)
Koszyk igietkowy (1)
Pierscien tozyska tylnego (1)
Koszyk igietkowy (1)



22 21 20

Rys. 15
17



6.3. Wykaz czes$ci zamiennych przyrzadu podzialowego typu 5901

Tablica 2
Wielko$¢ przyrzadu
Pozycja na o 5901-100 5901-125 5901-160
rys. 14 Nazwa czesci
KTM szt/ KTM szt/ KTM szt/
0642982 | kpl| 0642982 | kpl| 0642982 | kpl

33 Sruba specjalna 575148 | 1 | 575354 | 1 | 575545 | 1
10 Sruba zacisku 570 500 1 569 601 1 569 703 1

101;_11 jz; Zespot zacisku 570601 | 1 | 570601 | 1 | 570703 | 1
41 Dzwignia 561502 | 1 | 566405 | 1 | 566507 | 1

napedzajaca
16: 17 Zespot kotka 571001 | 1 | 571103 | 1 | 571205 | 1
zatrzasku
15 Rolka 563005 | 1 | 563107 | 1 | 563402 | 1
21 Tulejka 564505 | 3 | 564505 | 3 | 564505 | 3
18 Sprezyna zatrzasku | 565007 | 1 | 564607 | 1 | 564709 | 1
20 Sprezyna hamulca 565302 | 3 | 565302 | 3 | 565302 | 3
7 Wymiennatarcza | o100 | g | 575339 | 1 | 575520 | 1
podziatowa Z = 24

3:7:8; 20;

21; 22; 38; Zespot podziatowo-

39 41 42. napedowy 575135 | 1 | 575341 | 1 | 575532 | 1
43
4a Tulejazgniazdem | oz 903 | 1 | 505103 | 1 | 595205 | 1

Morse’a
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6.4. Wykaz cze$ci zamiennych przyrzadu podzialowego typu 5911

Tablica 3
Wielko$¢ przyrzadu
Pozycja na rys. Nazwa czesci 5911-200 5911-250
= t/ t/
SZ SZ
KTM ol KTM ol
33 Sruba specjalna 0642 982 575 749 1 0642 982 575 942 1
10 Sruba zacisku 0642982569805 | 1 | 0642982569907 | 1
10; H jz; 130 Zespétzacisku | 0642982570805 | 1 | 0642982570818 | 1
41 Dzwignia 0642982566609 | 1 | 0642982566700 | 1
napedzajaca
16: 17 Zespot kotka 0642982571307 | 1 | 0642982571409 | 1
zatrzasku
15 Rolka 0642982563209 | 1 | 0642982563300 | 1
21 Tulejka 0642982564505 | 3 | 0642982564505 | 3
18 Sprezyna zatrzasku | 0642 982564800 | 1 | 0642982564902 | 1
20 Sprezyna hamulca | 0642982565302 | 3 | 0642982565302 | 3
7 Wymiennatarcza | e15 989575723 | 1 | 0642982575927 | 1
podziatowa Z = 24
3:7:;8;20; 21; Zesnol podzial i
22:38: 39: 41: | £ESPOTPOCZIAIOVO™ | na/5 985575736 | 1 | 0642982575930 | 1
. napedowy
42: 43
4a Tulejaz gniazdem | oo/5 985505307 | 1 | 0642982595400 | 1
Morse’a
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6.5. Wyposazenie dodatkowe przyrzadu podzialowego typu 5901

Tablica 4
Typ 1 wielko$¢ przyrzadu
Ilos¢ podziatu KTM
Nazwa cz¢Sci obwodu na
rowne czesei | 5901-100 5901-125 5901-160
0642 982 0642 982 0642 982
Wymienna tarcza 13 575018 575 224 575 415
podziatlowa Z=13
Wymienna tarcza 2:7: 14 575 020 575 237 575 428
podziatowa Z=14
Wymienna tarcza 3:5:15 575 030 575 240 575 430
podziatowa Z=15
Wymiennatarcza | 5. . g. 16 575 046 575 252 575 445
podziatowa Z=16
Wymienna tarcza 17 575 059 575 265 575 456
podziatowa Z=17
Wymiennatarcza | ,. 5. 5. . g 575 061 575 278 575 469
podziatowa Z=18
Wymienna tarcza 19 575 074 575 280 575 471
podziatowa Z=19
Wymiennatarcza 5. 4. 5. 99.99| 575087 575 293 575 484
podziatowa Z=20
Wymienna tarcza 3:7:21 575 090 575 300 575 497
podziatowa Z=21
Wymienna tarcza 2:11; 22 575 107 575 313 575 504
podziatowa Z=22
Wymienna tarcza 23 575 110 575 326 575517
podziatowa Z=23
Tablica 5
Typ 1 wielkos¢
Nazwa KTM
5901-100 5901-125 5901-160
Wktadka zaciskowa do tulejek | Typ 1120-125-5C | Typ 1120-125-5C | Typ 1120-160-5C
5C 0642 911 200 200 | 0642 911 200 200 | 0642 911 200 302

Wktadki zaciskowe do tulejek 5C (rys. 8) i tuleje z gniazdem Morse’a (rys.7) przykreca
si¢ do tulei z podziatkg 2 po demontazu tulei wymiennej 4 (rys. 14; rys. 15).
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6.6. Wyposazenie dodatkowe przyrzadu podzialowego typu 5911
Tablica 6

Nazwa czgs$ci

[lo$¢ podziatu
obwodu na
rowne czesci

Typ 1 wielko$¢ przyrzadu

5911-200

5911-250

Wymienna tarcza
podzialowa Z=13

13

0642 982 575 619

0642 982 575 812

Wymienna tarcza
podziatowa Z=14

2:7:14

0642 982 575 621

0642 982 575 825

Wymienna tarcza
podziatowa Z=15

3:5:15

0642 982 575 634

0642 982 575 838

Wymienna tarcza
podziatowa Z=16

2:4:8:;:16

0642 982 575 647

0642 982 575 840

Wymienna tarcza
podziatowa Z=17

17

0642 982 575 650

0642 982 575 853

Wymienna tarcza
podziatowa Z=18

2:3:6:9; 18

0642 982 575 662

0642 982 575 866

Wymienna tarcza
podziatowa Z=19

19

0642 982 575 675

0642 982 575 879

Wymienna tarcza
podziatowa Z=20

2:4:5:10; 20

0642 982 575 688

0642 982 575 881

Wymienna tarcza
podziatowa Z=21

3:7:21

0642 982 575 690

0642 982 575 894

Wymienna tarcza
podziatowa Z=22

2:11; 22

0642 982 575 708

0642 982 575 901

Wymienna tarcza
podziatowa Z=23

23

0642 982 575 710

0642 982 575 914
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6.7. Smarowanie i konserwacja przyrzadu

»> Zaleca si¢ przynajmniej raz na 40 godzin pracy przyrzadu nasmarowacé przyrzad
olejem maszynowym przez smarownice 35 (rys. 14; rys. 15) znajdujaca si¢
w Kkorpusie 1.

» W zaleznosci od potrzeb, lecz nie rzadziej jak na 2000 godzin pracy przyrzadu,
zdemontowac¢ przyrzad 1 doktadnie oczysci¢ wszystkie powierzchnie.

» Powierzchnie robocze tulei z podzialkg 2 (rys. 14; rys. 15) nasmarowaé smarem
maszynowym.

» Przeglad i konserwacje uchwytu tokarskiego 46 (rys. 14; rys. 15) przeprowadzié¢
zgodnie z instrukcja obstugi uchwytow tokarskich.

7. WARUNKI BEZPIECZENSTWA PRACY

Kazdy obstugujacy przyrzad przed przystgpieniem do jego eksploatacji powinien
zapoznac si¢ z niniejszg instrukcjg 1 $cisle jej przestrzegacd.

Po zauwazeniu nieprawidtowosci dziatania lub uszkodzenia przyrzadu, nalezy
natychmiast przerwac prace i poinformowac o tym dozor.

Naprawy 1 remonty przyrzadu moga by¢ dokonywane tylko przez osoby majace
odpowiednie kwalifikacje.

Obstugujacy powinien stosowac si¢ do lokalnych przepisow BHP.

v V V VY

8. UWAGI KONCOWE

» Przestrzeganie zalecen podanych w niniejszej instrukcji zapewnig dluga
1 niezawodng prace przyrzadu.

> W wyniku nie przestrzegania niniejszej instrukcji, zadne reklamacje
wynikajace z tego tytulu nie bedg uwzgledniane przez producenta.

» Przy montazu uchwytu tokarskiego 46 (rys. 14; rys. 15) zwroci¢ uwage, aby
znak "O" przy kotku uchwytu 46 pokrywal si¢ ze znakiem "0" na kotnierzu
tulei z podziatka 2 (rys. 14; rys. 15).

Producent zastrzega sobie prawo wprowadzania zmian w konstrukcji wyrobu bez
zamieszczania ich w instrukcji obstugi.

Obowigzujace Ogolne Warunki Gwarancji i Reklamacji na wyroby Spolki
»BISON-CHUCKS?” S.A. znajdujg si¢ na stronie www.bison-chucks.pl.
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INSTRUCTION MANUAL

No 590 204

SUPER SPACER WITH INTERCHANGEABLE
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TYPE 5901, 5911

Read your instructions !
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POLSKA
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1. SCOPE OF INSTRUCTION

This manual covers general information and instructions concerning the following
Issues:
Design features,
Operational guide,
Machining examples,
Inspection and maintenance,
Work safety conditions.

VVVYVYY

2. APPLICATION

Super spacers are designed for precision, equal or unequal spacing for milling,
drilling and related machining operations.

3. DESIGN FEATURES

3.1. Indexing

There are three ways of indexing with the spacer:
a) basic indexing
b) angular indexing
C) alternative indexing

Basic indexing - which is done by means of catch device and permits divisions in 2, 3, 4,
6, 8, 12 and 24,

Angular_indexing - which can be performed through sleeve 2 with scale (refer to Fig. 5)
graduated in 360° in 1° increments.

Alternative indexing — which can be performed by means of catch device and specified
changeable dividing plate (with Z=13, 14, 15, 16, 17, 18, 19, 20, 21, 22 or 23 number of
divisions). To obtain required number of divisions replace Z=24 plate with one of above
specified plates.




3.2. Main dimensions (Fig. 1 Table 1)

Wi W Ryt

I —

n
L]
K1
K F
L
Fig. 1
Table 1
Type Morse | E
B C D d F |G H K | Kl | K2 L
A taper | H7
5901-100 | 270 | 167,5 | 125 | 42 3 18 | 130 | 14 | 106,5 | 185 | 65 | 107,5 | 215
5901-125 | 301 | 210 | 160 | 42 3 18 | 140 | 14 | 108,5 | 215 | 70 | 122,5 | 245
5901-160 | 382 | 265 | 200 | 55 4 18 | 160 | 18 | 123,5 | 260 | 80 | 150 | 300
5911-200 | 469 | 330 | 250 | 76 4 18 | 180 | 18 | 139,5 | 300 | 90 | 170 | 340
5911-250 | 555 | 411 | 315|103 5 18 | 200 | 18 | 157,5 | 360 | 100 | 200 | 400




3.3. Mounting on machine-tool table

Super spacers may be mounted on machine-tool table in two positions:
a) invertical position (Fig. 2),
b) in vertical position (Fig. 3),

Mount the spacer, in both positions, with two bolts 25. If spacer is mounted in vertical
position secure it with clamping lug 60 as shown in Fig. 2.

Use T-slots of machine table and two fixing inserts 23 (Fig. 5) for positioning and
mounting super spacer.

ATTENTION: Clamping lugs are not supplied with spacers.
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4. OPERATION GUIDE

4.1. Attempting to operation

Before attempting to operation remove the preservative from spacer surfaces and
assemble driving handle 41 (Fig. 4), which is packed separately, with driving ring 8.
Screw handle in threaded opening in driving ring 8 and secure it with lock nut 42

(as shown in Fig. 4).

Fig. 4

4.2. Basic indexing

Indexing of 2, 3, 4, 6, 8, 12 and 24 divisions can be carried out by means of catch

device.
Number of divisions is set up with set-up ring 5 (Fig. 5). There is a scale graduated

from 0° to 360° with ciphers corresponding to number of divisions. Divisions in 2 and 4 are
marked together as “4/2”.

4.2.1. Preparations (Fig. 5)

To perform the indexing in 6 divisions, for example, do as follows:

a) Turn the clamping handle 12 to loosen sleeve 2, e.g. sleeve 2 and chuck 46 could be then
rotated,

b) Shift driving handle 41 in “A” position, as shown in Fig. 5, (in this position click
pin 17 (refer to Fig. 14; Fig. 15) should engage the notch in dividing plate 7 (Fig. 14;
Fig. 15)),

c) With hex key 49 loosen screw 36 in set-up ring 5,



d) Position set-up ring 5, so that the scale mark “60°” and the “6” mark above it,
was opposite the “N” mark on scale mark 28,

e) Lock in this position set-up ring 5 by tightening screw 36,

f)  Turn back clamping handle 12 to lock spacer in place (that will protect spacer
mechanism from possible damages caused by machining forces).

Such prepared fixture is ready for work (dividing into 6 parts).
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4.2.2. Working with basic indexing
To perform the indexing do as follows (Fig. 5):

a) Unlock the spacer (if it is locked) and set up desired number of divisions as described in
point 4.2.1,

b) Keep on shifting the driving handle 41 from ,,A” position to ,,B” position (in ,,B”
position driving handle should contact the stopper 34) and again from ,,B” to ,,A” until
,,0” mark on the scale matches the mark on scale 28 (driving handle should be left in ,,A”
position),

c) Loosen screw 29 and reposition the scale mark 28, so as the mark was precisely matched
with ,,0” mark on scale of sleeve 2,

d) Lock the super spacer with clamping handle 12,

e) Super spacer is ready for operation — machine the first surface of workpiece,

f)  Unlock super spacer with clamping handle 12 and shift driving handle 41 from ,,A” to
B’ position, which result in making single division,

g) Lock again super spacer with clamping lever 12.
To perform further divisions, repeat steps from ,,f” to ,,g”.

ATTENTION!

When working with basic indexing, driving handle 41 must be in "A” position and

clamping handle 12 must lock the spacer.

4.2.3. Special case of basic indexing — division in 2 (Fig. 5 and Fig. 6)

To perform 2 divisions set up spacer for 4 divisions — set-up ring 5 must be positioned as

shown in Fig. 6. Make two shifts with driving handle 41 from “B” to “A” position, which will
result in half turn in two shifts. Turn back clamping handle 12 to lock spacer.
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4.3. Angular indexing

Perform angular indexing using the scale from 0° to 360°, made on sleeve 2 and scale
mark 28 screwed with screw 29 to clamping ring 6 (refer to Fig. 6).

Position set-up ring 5, so that the scale mark pointing “120°” was opposite “N”” mark on
scale mark 28 (as in Fig. 6).

Rotate chuck 46 by means of driving handle 41 at the desired angle increment, using
scale made on sleeve 2. Driving handle 41 should not be put in “A” position because the click
pin 17 will engage the notch in dividing plate 7 (Fig. 14; Fig. 15).

ATTENTION:

Chuck rotates only in one direction. When chuck 46 and sleeve 2 will be rotated at
greater angle than desired, rotate again chuck 46 at 360° (full circle). Indexing should be
performed slowly to assure accurate positioning chuck 46. After each indexing lock spacer
with clamping handle 12.

4.4. Alternative indexing

For alternative indexing you need one of changeable indexing plates with modules:
Z=13; Z=14; Z=15; Z=16; Z=17; Z=18; Z=19; Z=20; Z=21; Z=22 or Z=23. The standard
indexing plate Z=24 should be replaced with one of above. Value calculated from dividing
360° angle into desired number of divisions must be roughly set up on setting ring 5 (Fig. 6).
To replace the interchangeable dividing plate 7 do as follows:

4.4.1. Disassembling the interchangeable dividing plate 7 (Fig. 14; Fig. 15)

a) Unscrew three screws 37,
b) Unscrew three bolts 30 and remove spring washers,
c) Unscrew special bolt 33,
d) Take driving - dividing unit off sleeve 2 by means of three bolts 30,
- Insert bolts 30 into through holes of coupling wheel 3,
- Screw the bolts in tapped holes of interchangeable dividing plate 7 until dismantling
the unit.
e) Unscrew three bolts 38 and remove spring washers 39,
f)  Take interchangeable dividing plate 7 off coupling wheel 3.



4.4.2. Attaching the interchangeable dividing plate 7 (Fig. 14; Fig. 15)

Slide interchangeable dividing plate 7 onto coupling wheel 3,

Position dividing plate 7 against coupling wheel 3 to match mounting holes of plate 7
and wheel 3,

Insert all the way special bolt 33 into counter-bored hole in coupling wheel 3 and
positioning hole in dividing plate 7,

Screw the plate 7 and wheel 3 with three bolts 38 and spring washers 39,

Unscrew special screw 19 and move down click pin 17 with roller pin 16 and roller 15,
Position assembled driving - dividing unit against sleeve 2 to match mounting holes of
unit and sleeve 2 and special bolt 33 matched positioning hole in sleeve 2,

Evenly screw driving — dividing unit to sleeve 2 by means of special bolt 33 and three
bolts 30 with spring washers 31,

Screw special screw 19 (loosen slightly this screw when indexing comes with
difficulties).

10



5. OPERATION EXAMPLES

5.1. Working with Morse Taper sleeve (Fig. 7) and clamping insert for 5C collets

To mount MT sleeve or 5C clamping insert do as follows:

a) Unscrew with key 47 bolts 45 and remove lathe chuck 46,

b) Unscrew evenly bolts 44 and remove sleeve 4,

c) Clean thoroughly mating surfaces of sleeve 2 and MT sleeve 4a or 5C clamping insert
(Fig. 8),

d) Assemble MT sleeve 4a or 5C clamping insert with sleeve 2 and screw in bolts 44.

Fig. 7 Fig. 8

ATTENTION !
After removing MT sleeve, clean mounting hole. Mount back, immediately, sleeve 4 to

avoid damages. Damages to surface of mounting hole will result in worse accuracy of center
position.

11



5.2. Machining long and whippiness-like workpieces

Long and whippiness - like workpieces should be supported during machining with
tailstock 62. Workpieces may be gripped with chuck jaws, as in Fig. 9, or by means of centers
61, as in Fig. 10, mounted in MT sleeve.

46 62

Fig. 9
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Fig. 10
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5.3. Machining workpieces of irregular shapes (Fig. 11)

Use special faceplates 63 to fasten workpieces of irregular shapes on super spacers.
Faceplate should be mounted on spacer instead of chuck, which should be removed.
Way of mounting faceplate on super spacer is shown in Fig. 11.
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Fig. 11

5.4. Drilling operations (Fig. 12 and Fig. 13)

Fig. 12 and Fig. 13 show examples of drilling operations performed with use of super spacers.
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Fig. 12 Fig. 13
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6.

INSPECTION AND MAINTENANCE

6.1. Parts list for type 5901 (Fig. 14)

Base (1)

Sleeve (1)
Coupling wheel (1)
Sleeve (1)

Morse taper sleeve (1)
Set-up ring (1)
Clamping ring (1)
Interchangeable dividing plate(1)
Driving ring (1)
Cover (1)

10. Clamping screw (1)
11. Clamp (1)

12. Clamping handle (1)
13. Screw (1)

14. Handle knob (1)
15. Roller (1)

16. Roller pin (1)

17. Click pin (1)

18. Click spring (1)

19. Screw (1)

20. Brake spring (6)
21. Bush (6)

22. Roller (6)

23. Fixing insert (2)
24. Screw (2)

©ONOUTEAWNE

() — Numbers in brackets show
the quantities.

25.
26.
27.
28.
29.
30.
31.
32.
33.
34.
35.
36.
37.
38.
39.
40.
41.
42.
43.
44.
48.
49.

14

T-slot bolt (2)
Nut (2)

Washer (2)

Scale mark (1)
Screw (1)

Bolt (3)

Spring washer (3)
Dowel (1)
Special bolt (1)
Stopper (1)
Lubricant fitting (1)
Bolt (1)

Screw (3)

Bolt (3)

Spring washer (3)
Plug (1)

Driving handle (1))
Lock nut (1)
Handle knob (1)
Bolt (3)

Hex key (1)

Hex key (1)
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. Parts list for type 5911 (Fig. 15)

Base (1)

Sleeve (1)
Coupling wheel (1)
Sleeve (1)

Morse taper sleeve (1)
Set-up ring (1)
Clamping ring (1)
Interchangeable dividing plate(1)
Driving ring (1)

Cover (1)
Clamping screw (1)

. Clamp (1)
. Clamping handle (1)
. Screw (1)

Handle knob (1)

. Roller (1)

. Roller pin (1)

. Click pin (1)

. Click spring (1)

. Special screw (1)

Brake spring (6)

. Bush (6)
. Roller (6)
. Fixing insert (2)

Screw (2)

. T-slot bolt (2)
. Nut (2)
. Washer (2)

() — Numbers in brackets show

the quantities.

28.
29.
30.
31.
32.
33.
34.
35.
36.
37.
38.
39.
40.
41.
42.
43.
44.
48.
49.
50.
51.
52.
53.
54.

Scale mark (1)
Screw (1)

Bolt (3)

Spring washer (3)
Dowel (1)

Special bolt (1)
Stopper (1)
Lubricant fitting (1)
Bolt (1)

Screw (3)

Bolt (3)

Spring washer (3)
Spacer (1)

Driving handle (1))
Lock nut (1)
Handle knob (1)
Bolt (3)

Hex key (1)

Hex key (1)
Bearing ring (2)
Roller separator (1)
Roller separator (1)
Rear bearing separator (1)
Roller separator (1)
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6.3. Spare parts for super spacers with replaceable dividing plate; type 5901

Table 2
Size
Part no. in 5901-100 5901-125 5901-160
fig. 14 Part name
KTM pcs/ KTM pcs/ KTM pcs/
0642982 | Set | 0642982 | set | 0642982 | set

33 Special bolt 575 148 1 575 354 1 575 545 1
10 Clamping screw 570 500 1 569 601 1 569 703 1

101;_11 jz; Clamp set 570601 | 1 | 570601 | 1 | 570703 | 1
41 Driving handle 561 502 1 566 405 1 566 507 1

16; 17 Click pin assembly 571001 1 571 103 1 571 205 1
15 Roller 563 005 1 563 107 1 563 402 1
21 Bush 564 505 3 564 505 3 564 505 3
18 Click spring 565 007 1 564 607 1 564 709 1
20 Brake spring 565 302 3 565 302 3 565 302 3
Interchangeable

7 dividing plate Z=24 575 122 1 575 339 1 575 520 1

3;7;8; 20;

21; 22; 38; i s :

39: 41: 42: Drive-dividing unit 575135 1 575 341 1 575 532 1
43
4a Morse taper sleeve 595103 1 595103 1 595 205 1

18




6.4. Spare parts for super spacers with replaceable dividing plate; type 5911

Table 3
Size
Part no. in 5911-200 5911-250
. Part name
fig. 15
KTM pes/ KTM pes/
set set
33 Special bolt 0642 982 575 749 1 0642 982 575 942 1
10 Clamping screw 0642 982 569 805 1 0642 982 569 907 1
10; 11;1 jz; 13; Clamp set 0642 982570805 | 1 | 0642982570818 | 1
41 Driving handle 0642 982 566 609 1 0642 982 566 700 1
16; 17 Click pin assembly | 0642 982 571 307 1 0642 982 571 409 1
15 Roller 0642 982 563 209 1 0642 982 563 300 1
21 Bush 0642 982 564 505 3 0642 982 564 505 3
18 Click spring 0642 982 564 800 1 0642 982 564 902 1
20 Brake spring 0642 982 565 302 3 0642 982 565 302 3
Interchangeable
7 dividing plate 0642 982 575 723 1 0642 982 575 927 1
Z=24
3;7:8;20; 21;
22; 38; 39; 41; | Drive-dividing unit | 0642 982 575 736 1 0642 982 575 930 1
42; 43
4a Morse taper sleeve | 0642 982 595 307 1 0642 982 595 409 1
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6.5. Optional accessories for super spacers with replaceable dividing plate (ordered
separately); type 5901

Table 4
Size
Number of KTM
Part name direct

divisions 5901-100 5901-125 5901-160

0642 982 0642 982 0642 982

Replaceable_dlwdmg 13 575 018 575 224 575 415
plate Z = 13

Replaceable_dlwdmg 2:7: 14 575 020 575 237 575 428
plate Z = 14

Replaceable_dlwdmg 3 5: 15 575 030 575 240 575 430
plate Z = 15

Replaceable_dlwdmg 2 4: 8: 16 575 046 575 252 575 445
plate Z = 16

Replaceable_dlwdmg 17 575 059 575 265 575 456
plate Z =17

Replaceable_dlwdmg 2:3: 6:0: 18 575 061 575 278 575 469
plate Z = 18

Replaceable_dlwdmg 19 575 074 575 280 575 471
plate Z =19

Replaceable_dlwdmg 2: 4: 5: 10: 20 575 087 575 293 575 484
plate Z = 20

Replaceable_dlwdmg 3:7: 21 575 090 575 300 575 497
plate Z = 21

Replaceable_dlwdmg 2:11: 22 575 107 575 313 575 504
plate Z = 22

Replaceable_dlwdmg 23 575 110 575 326 575517
plate Z = 23

Table 5
Size
Name KTM
5901-100 5901-125 5901-160

Type 1120-125-5C | Type 1120-125-5C | Type 1120-160-5C

5C collet clamping insert | 72/5°911 900 200 | 0642 911 200 200 | 0642 911 200 302

05C collet clamping inserts (fig. 8) should be fixed with screws to the sleeve ,,2” after
dismantling the sleeve with Morse taper ,,4”.
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6.6. Optional accessories for super spacers with replaceable dividing plate (ordered

separately); type 5911

Table 6

Part name

Number of
direct divisions

5911-200

5911-250

Interchangeable dividing

b 13 0642 982 575 619 0642 982 575 812
plate Z =13

Interchangeable dividing 2:7; 14 0642 982 575 621 0642 982 575 825
plate Z = 14

Interchangeable dividing | 5. 5. 15 0642 982 575 634 0642 982 575 838
plate Z = 15

Interchangeable dividing | 5. 4. g. 14 0642 982 575 647 0642 982 575 840
plate Z = 16

Interchangeable dividing 17 0642 982 575 650 0642 982 575 853
plate Z = 17

Interchangeable dividing | . 5. . - 15 | 0842 982 575 662 0642 982 575 866
plate Z =18

Interchangeable dividing 19 0642 982 575 675 0642 982 575 879
plate Z =19

Interchangeable dividing | 5. 4. 5. 10. 99 | 0642 982 575 688 0642 982 575 881
plate Z = 20

Interchangeable dividing | 5. 7. 4 0642 982 575 690 0642 982 575 894
plate Z = 21

Interchangeable dividing | 5. 1. 5, 0642 982 575 708 0642 982 575 901
plate Z = 22

Interchangeable dividing 23 0642 982 575 710 0642 982 575 914
plate Z = 23
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6.7. Lubrication and maintenance guide

>

>
>
>

It is recommended to lubricate spacer every 40 hours of work. Use lubricant fitting 35
(Fig. 14) located on the top of base.

Depending on needs, but not rarely then every 2 000 hours of work, dismantle super
spacer and clean all surfaces.

Lubricate the working surfaces of sleeve 2 (Fig. 14; Fig. 15).

Inspection and maintenance of lathe chuck 46 (Fig. 14; Fig. 15) should be performed
according to chuck instruction manual.

7. WORK SAFETY REGULATIONS

VV VY

Operator must read this instruction before attempting to operation.

In case of abnormal work of spacer or damages, stop the work and inform
supervision staff.

Qualified personnel must perform repairs and overhauls.

Except mentioned above regulations observe your local safety rules.

8. FINAL REMARKS

\ A%

Following the instructions given in this manual provides long lasting and
trouble-free vice operation.

Failing to do this will void any manufacturer warranties and liability.

While mounting lathe chuck 46 (Fig. 14; Fig. 15), make sure that “0” mark at
pinion of chuck is opposite “0” mark on sleeve 2 (Fig. 14; Fig. 15).

Manufacturer reserves the right to make the construction changes without notice.

General Terms and Conditions of a Guarantee and Complaint of the BISON-CHUCKS
Company Ltd. Products — are given in the www.bison-chucks.pl
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1. ANLEITUNGSBEREICH

Diese Anleitung umfasst die folgenden Betriebselemente von walzgelagerten
Teilvorrichtungen mit auswechselbarer Teilscheibe Typ 5901, 5911:
Konstruktionsmerkmale der Teilvorrichtung
Betriebshinweise
Beispiele der Werkstiickbearbeitung
Inspektion und Wartung
Sicherheitsbedingungen

VVVYVYY

2. BESTIMMUNG DER TEILVORRICHTUNG

Die Teilvorrichtung mit auswechselbarer Teilscheibe ist fiir die Umfangsteilung in
gleiche oder ungleiche Teile bei den einfachen Fras-, Bohr- und Schlosserarbeiten, usw.
bestimmt.

3. KONSTRUKTIONSEIGENSCHAFTEN DER TEILVORRICHTUNG

3.1. Teilungsarten

Drei Arten der Kreisteilung sind moglich:
a) grundteilung,
b) winkelteilung,
C) zusatzteilung.

Grundteilung - mittels des Teilfingers und der auswechselbaren Teilscheibe Z=24 kann
Kreisteilung in 2, 3, 4, 6, 8, 12 und 24 Teile erfolgen.

Winkelteilung - erfolgt mittels der Winkelskala auf dem Skalaring 2 (Abb. 5); Skalenwert 1°
und Bereich 360°.

Zusatzteilung - erfolgt mittels des Teilfingers und der auswechselbaren Teilscheibe: Z=13,
Z=14, Z=15, Z=16, Z=17, Z=18, Z=19, Z=20, Z=21, Z=22 oder Z=23 und erlaubt, die
Kreisteilung in die gleichen und der auswechselbaren Teilscheibe entsprechenden Teile gegen
Teilscheibe Z=24 durchzufiihren.




3.2. Hauptabmessungen (Abb. 1, Tab. 1)
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Abb. 1
Tabelle 1
GroBle Kegel | E
B C D d , F |G H K | Kl | K2 L
A Morse’a | H7
5901-100 | 270 | 167,5 | 125 | 42 3 18 | 130 | 14 | 106,5 | 185 | 65 | 107,5 | 215
5901-125 | 301 | 210 | 160 | 42 3 18 | 140 | 14 | 108,5 | 215 | 70 | 122,5 | 245
5901-160 | 382 | 265 | 200 | 55 4 18 | 160 | 18 | 123,5 | 260 | 80 | 150 | 300
5911-200 | 469 | 330 | 250 | 76 4 18 | 180 | 18 | 139,5 (300 | 90 | 170 | 340
5911-250 | 555 | 411 | 315|103 3) 18 | 200 | 18 | 157,5 | 360 | 100 | 200 | 400




3.3. Befestigung der Teilvorrichtung auf dem WM-Tisch

Befestigung der Teilvorrichtung erfolgt zweiartig:
a) vertikal auf dem X WM-Tisch,
b) horizontal auf dem X WM-Tisch.

Fiir die beiden Fallen wird die Teilvorrichtung auf dem WM-Tisch mit zwei Schrauben
25 befestigt; bei der Vertikalbefestigung (Abb. 2) wird zur Befestigung der Teilvorrichtung
das zusitzliche Spanneisen 60 an der gezeigten Stelle empfohlen. Zur Befestigung und
genauer Positionierung der Telvorrichtung auf dem WM-Tisch dienen T-Nuten des X-
Tisches, sowie zwei Haltesteine 23 (Abb. 5)

BEMERKUNG: Die Vorrichtung wird vom Hersteller ohne Spanneisen geliefert.
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Abb. 2 Abb. 3



4. BETRIEBSHINWEISE

4.1. Der Einbau des Antriebshebels (Abb. 4)

Die Teilvorrichtung wird an den Kunden mit dem ausgebauten Antriebshebel /41/
geliefert. Vor Inbetriebnahme soll der Antriebshebel /41/ mit dem Antriebsring /8/
entsprechend der Abb. 4 zusammengebaut werden, d.h. der Antriebshebel /41/ in die
Gewindeoffnung des Antriebsrings /8/ eingeschraubt und mit der Mutter /42/ abgesichert
werden.

Abb. 4

4.2. Die Grundteilung

Mit Hilfe des Teilfingers kann Kreisteilung in 2, 3, 4, 6, 8, 12 und 24 gleiche Teile
durchgefiihrt werden.

Zur Teilungseinstellung dient der Einstellring 5 mit dem Stift 34. (Abb. 5). Auf dem
Einstellringumfang 5 befindet sich Skala 0° - 120° mit Ziffern, die Teilungszahl bestimmen.
Teilung in 2 und 4 Teile bekommt Ziffer 4/2.

4.2.1. Die Vorbereitung der Vorrichtung fiir Grundteilung (Abb. 5)

Vorgehensweise bei der Teilung z.B. in 6 Teile:

a) Teilvorrichtung mit Klemmhebel 12 entriegeln, d.h. Klemmhebel 12 so verschieben,
dass Skalaring 2 sowie Spannfutter 46 mit dem Antriebshebel 41 verdreht werden kann.

b) Antriebshebel 41 in die Position A bringen (in dieser Stellung soll der Raststift 17
(Abb. 14; Abb. 15) in die Aussparung der Teilscheibe 7 (Abb. 14; Abb. 15) einrasten.

c) Die im Einstellring 5 eingedrehte Schraube 36 mittels des Schliissel 49 16sen.



d)

f)

Einstellring 5 so einstellen, dass 60° - Strich auf der Skala und Ziffer 6 {iber dieser gegen
N-Strich auf der Skalaanzeige 28 steht.

In dieser Position die Schraube 36 mittels des Schliissels 49 festziehen und dadurch den
Einstellring 5 festklemmen.

Teilvorrichtung mit Klemmhebel 12 feststellen und dadurch Spiele beseitigen sowie
Teilvorrichtung versteifen (Teilvorrichtung wird jetzt gegen Beschiddigung wihrend der
Arbeit des Schnittwerkzeugs gesichert).

Jetzt ist die Teilvorrichtung betriebsbereit (Teilung in 6 Teile).
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4.2.2. Arbeit mit der Vorrichtung mit der Verwendung der Grundeinteilung
Die Einteilung wird wie folgt vorgenommen:

a) Teilvorrichtung entriegeln und die gewiinschte Teilungszahl, wie unter 4.2.1
beschrieben, einstellen.

b) Antriebshebel 41 von der Stellung A in die Stellung B (in der Stellung B kommt
Antriebshebel 41 in Beriihrung mit Anschlag 34) und von der Stellung B in die Stellung
A so betitigen, dass 0 - Strich auf der Skala mit Skalaanzeige 28 etwa zur Deckung
kommt (Antriebshebel 41 in der Stellung A lassen).

C) Schraube 29 l6sen und Skalaanzeige 28 so einstellen, dass Strich auf der Skalaanzeige
28 mit O - Strich auf der Skala 2 zur Deckung kommt.

d) Teilvorrichtung mit Klemmhebel 12 festklemmen.

e) Teilvorrichtung ist betriebsbereit - der erste Teil des Umfangs im Werkstiick kann
bearbeitet werden.

f)  Teilvorrichtung mit Klemmhebel 12 entriegeln und Antriebshebel 41 von Stellung A bis
zur Stellung B sowie von Stellung B bis zur Stellung A verschieben - Umdrehung um
eine Teilung erfolgt.

g) Teilvorrichtung mit Klemmhebel 12 festklemmen.

Weitere Kreisteilungen erfolgen durch Wiederholung der Schritte ,,f" und ,,g".

Bemerkung !

Wihrend der Grundteilung muss Antriebshebel 41 unbedingt in der A-Stellung sich

befinden und Teilvorrichtung mit dem Klemmhebel 12 festgestellt werden.

4.2.3. Besonderer Fall der Grundteilung - Teilung in zwei Teile (Abb. 5 und 6)

Teilvorrichtung wie fiir Teilung in 4 Teile vorbereiten. Einstellring 5 wie gezeigt in der

Abb. 6 einstellen. Antriebshebel 41 (Abb. 5) zweimal von der Stellung B bis zur A betitigen -
Spannfutter 46 wird um 180° verdreht. Teilvorrichtung mit Klemmhebel 12 feststellen.

S N 29 6
4]1

30 1{)1049{)2 5170 660 50 408;31
120 1 80
fl\?\lt/g/\l\l\\l\l

L7

B 2 | |
HRERE SR
330 3401350 0 105 20 30 40 50 60

\ TN =
12 12 28 .46

Abb. 6



4.3. Winkelteilung

Winkelteilung erfolgt mittels der Winkelskala 0° - 360° auf dem Skalaring 2 sowie der
mit Schraube 29 an dem Klemmring 6 befestigten Skalenanzeige 28 (Abb. 6).

Einstellring 5 (Abb. 6) so einstellen, dass Strich 120° auf der Winkelskala, Ziffer 3 oben
sowie Strich ,,N" auf der Skalenanzeige 28 zur Deckung gebracht sind.

Mit dem Antriebshebel 41 das Spannfutter 46 um gewiinschten Winkel gemiss der
Winkelskala 2 (Abb. 5) so verdrehen, dass Antriebshebel 41 nicht in der Stellung ,,A" sich
befindet, weil Raststift 17 (Abb. 14; Abb. 15) in die Teilscheibe 7 eingerastet wird.

Bemerkung !

Teilvorrichtung hat nur eine Drehrichtung. Wenn Spannfutter 46 mit Skalaring 2 weiter
als gewiinscht verdreht wurde, dann ist Spannfutter mit Skalaring um 360° umzudrehen und
zum Ausgangspunkt zuriickzukehren. Einstellung des gewiinschten Winkels soll langsam
erfolgen, um genaue Stellung des Spannfutters zu sichern. Nach jeder Winkelteilung ist die
Teilvorrichtung mit dem Klemmhebel zu sperren.

4.4. Zusatzteilung

Zusatzteilung erfolgt mittels der Teilscheibe: Z=13, Z=14, Z=15, Z=16, Z=17, Z=18,
Z=19, Z=20, Z=21, Z=22 oder Z=23.

Die wechselbare Teilscheibe Z=24 wird durch eine der obigen Teilscheiben ersetzt.
In diesem Falle ist der Winkel 360° durch die gewiinschte Teilungszahl zu dividieren. Ein so
kalkulierter Winkel wird auf der Skala 0-120° des Einstellringes 5 (Abb. 6) grob eingestellt.
Die Teilscheibe wird wie unter geschrieben gewechselt.

4.4.1. Ausbau (Abb. 14; Abb. 15)

a) Drei Schrauben 37 herausdrehen,

b) Drei Schrauben 30 mit Federringen 31 herausdrehen,

c) Spezialschraube 33 herausdrehen,

d) Die Antriebs- und Teilungsbaugruppe mittels drei Schrauben 30 vom Skalaring 2
abziehen:
- Schrauben 30 in die Durchgangsbohrungen des Kupplungsrades 3 einlegen, und
- in die Gewindebohrungen der Teilscheibe 7 so weit eindrehen, dass Antriebs- und

Teilungsbaugruppe vom Skalaring 2 abgezogen wird,
e) Drei Schrauben 38 mit Federringen 39 herausdrehen,
f)  Wechselbare Teilscheibe 7 vom Kupplungsrad abziehen.



f)

0)
h)

4.4.2. Einbau (Abb. 14; Abb. 15)

Wechselbare Teilscheibe 7 auf das Kupplungsrad aufschieben,

Wechselbare Teilscheibe 7 gegen Kupplungsrad 3 so einstellen, dass die
Einbaubohrungen in der Teilscheibe mit dieselben im Kupplungsrad 3 zur Deckung
kommen,

Spezialschraube 33 in die Bohrung mit Vertiefung in dem Kupplungsrad 3 und in die
Einstellbohrung in der wechselbarer Teilscheibe 7 bis zum Anschlag einlegen,
wechselbare Teilscheibe 7 mittels drei Schrauben 38 und Federringe 39 auf dem
Kupplungsrad 3 befestigen,

Spezialschraube 19 ganz ausdrehen oder maximal 16sen und Raststift 17 mit Rollen 16
und 15 nach unten verschieben,

zusammengebaute Antriebs- und Teilungsbaugruppe gegen Skalaring 2 so einstellen,
dass Montagebohrungen in dieser Baugruppe mit eingelegten Spezialschrauben 33,
Montagebohrungen sowie Einstellbohrung im Skalaring 2 zur Deckung kommen,

mit der Spezialschraube 33 und den Schrauben 30 mit Federringen 31 die Antriebs- und
Teilungsbaugruppe gleichméBig an den Skalaring 2 anschrauben,

Spezialschraube 19 bis zum Anschlag eindrehen (wenn Probleme mit der Teilung
auftreten - Spezialschraube etwas 16sen).

10



5. BEISPIELE DER WERKSTUCKBEARBEITUNG

5.1. Bearbeitung mit Morsesitzhiilse (Abb. 7) und Hiilsenklemmstiick 5C
(Abb. 8)

Beim Einbau der Morsesitzhiilse 4a oder des Hiilsenklemmstiicks 5C (Abb. 8) ist es

wie folgt vorzugehen:

a) Schrauben 45 mit dem Schliissel 47 abschrauben und Drehbankfutter 46 abnehmen,

b) Schrauben 44 abschrauben und wechselbare Hiilse 4 abzichen,

c) Basisflichen in der Teilungshiilse 2, sowie in der Morsesitzhiilse 4a oder
Hiilsenklemmstiick 5C (Abb. 8) genau sdubern,

d) Morsesitzhiilse 4a oder Hiilsenklemmstiick 5C (Abb. 8) in die Bohrung einlegen und
mit Schrauben 44 befestigen.

Abb. 7 Abb. 8

Bemerkung !

Nach dem Ausbau der Morsekegelhiilse oder Hiilsenklemmstiick 5C, ist die Offnung zu
reinigen und gegen Beschddigung durch Einbau der wechselbarer Hiilse 4 sofort zu sichern.
Beschddigte mitwirkende Fldchen beeintrdichtigen die Genauigkeit der Teilung.
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5.2. Bearbeitung von langen und schlanken Werkstiicken (Abb. 9 und 10)

Wihrend der Bearbeitung sind die langen und schlanken Werkstiicke mit dem Reitstock
62 an einer Seite zu unterstiitzen. Das Werkstiick kann im Spannfutter 46 (Abb. 9) oder
zwischen den Zentrierspitzen 61 (Abb. 10) gespannt werden, wenn die wechselbare Hiilse 4
(Abb. 14; Abb. 15) durch Morsekegelhiilse 4a (Abb. 7) ersetzt wurde.
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Abb. 9
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Abb. 10
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5.3. Bearbeitung von irreguliren Werkstiicken (Abb. 11)

Die irreguldren Werkstiicke sind in der Teilvorrichtung mit wechselbarer Teilscheibe
mittels der Spannplatte 63 anstatt des Spannfutters zu spannen.
Befestigung der Spannplatte in der Teilvorrichtung wird in der Abb. 11 gezeigt.
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Abb. 11

5.4. Bohrungsarbeitsginge (Abb. 12 und 13)

In der Abb. 12 wund 13 sind Einsatzbeispiele der Teilvorrichtung bei
Bohrungsarbeitsgingen gezeigt. Teilvorrichtung kann auch mit den Bohrungsvorrichtungen
zur Erleichterung von Bohrungsarbeiten, sowie bei Schleif-, Fras- und Schlosserarbeiten
eingesetzt werden.

T

13



6. WARTUNG

6.1. Bauteile der Teilvorrichtung 5901 (Abb. 14)

Korper (1)
Teilungshiilse (1)
Kupplungsrad (1)
Wechselbare Hiilse (1)

. Morsesitzhiilse (1)
Stellring (1)
Klemmring (1)
Wechselbare Teilscheibe (1)
Antriebsring (1)
Schutz (1)

10. Klemmschraube (1)

11. Klemme (1)

12. Klemmhebel (1)

13. Druckschraube (1)

14. Kugelknopf (1)

15. Rolle (1)

16. Rollestift (1)

17. Rastbolzen (1)

18. Rastfeder (1)

19. Spezialschraube (1)

20. Bremsfeder (6)

21. Hiilse (6)

22. Welle (6)

23. Haltestein (2)

24. Schraube (2)

©ONOUTEAWNE

( ) — Stiickzahl in der Teilvorrichtung
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25.
26.
27.
28.
29.
30.
31.
32.
33.
34.
35.
36.
37.
38.
39.
40.
41.
42.
43.
44,
48.
49.

T-Nutschraube (2)
Mutter (2)
Rundscheibe(2)
Skalenanzeige (1)
Schraube (1)
Schraube (3)
Federscheibe (3)
Rundstift (1)
Spezialschraube (1)
Anschlagbolzen (1)
Schmiernippel (1)
Schraube (1)
Schraube (3)
Schraube (3)
Federscheibe (3)
Blindbolzen (1)
Antriebshebel (1)
Spezialmutter (1)
Kugelknopf (1)
Schraube (3)
Einsteckschliissel (1)
Einsteckschliissel (1)



22 21 20
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Abb. 14



6.2. Bauteile der Teilvorrichtung 5911 (Abb. 15)

©ONOUTEAWNE

Korper (1)

Skalaring (1)
Kupplungsrad (1)
Wechselbare Hiilse (1)

. Morsekegelhiilse (1)

Einstellring (1)

Klemmring (1)
Wechselbare Teilscheibe (1)
Antriebsring (1)

Deckel (1)

Klemmschraube (1)

. Klemme (1)

Klemmbhebel (1)
Druckschraube (1)
Kugelgriff (1)
Rolle (1)

Rollestift (1)
Raststift (1)
Rastfeder (1)
Spezialschraube (1)
Bremsfeder (6)

. Busche (6)
. Rolle (6)

Haltestein (2)
Schraube (2)

. Schraube zu T-Nute (2)
. Mutter (2)
. U-Scheibe (2)

( ) — Stiickzahl in der Teilvorrichtung

28.
29.
30.
31.
32.
33.
34.
35.
36.
37.
38.
39.
40.
41.
42.
43.
44.
48.
49.
50.
51.
52.
53.
54.

Skalaanzeige (1)
Schraube (1)
Schraube (3)
Federring (3)

Stift (1)
Spezialschraube (1)
Anschlagbolzen (1)
Schmiernippel (1)
Schraube (1)
Schraube (3)
Schraube (3)
Federring (3)
Distanzring (1)
Antriebshebel (1)
Spezialmutter (1)
Kugelgriff (1)
Schraube (3)
Einsteckschliissel (1)

Einsteckschliissel (1))

Lagerring (2)
Nadelkafig (1)
Nadelkafig (1)
Lagerring (1)
Nadelkafig (1)



Abb. 15
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6.3. Ersatzteilliste; 5901

Tabelle 2
Teilbezeichnung Typ und GroBe der Teilvorrichtung
POS. 5901-100 5901-125 5901-160
(AR 14) KM |su| KIM |sy| KM | sy
0642 982 |Salz | 0642982 |Satz| (0642982 |Satz
33 Spezialschraube 575 148 1 575 354 1 575 545 1
10 Klemmschraube 570 500 1 569 601 1 569 703 1
101;}1 e Klemmsatz 570601 | 1 | 570601 | 1 | 570703 | 1
41 Antriebshebel 561502 | 1 | 566405 | 1 | 566507 | 1
16; 17 Raststiftsatz 571001 | 1 | 571103 | 1 | 571205 | 1
15 Rolle 563005 | 1 | 563107 | 1 | 563402 | 1
21 Buchse 564505 | 3 | 564505 | 3 | 564505 | 3
18 Rastfeder 565007 | 1 | 564607 | 1 | 564709 | 1
20 Bremsefeder 565302 | 3 | 565302 | 3 | 565302 | 3
7 L echselbare | 575122 | 1 | 575339 | 1 | 575520 | 1
2’1;7’225 gg; Teﬁu”rfgfgasl;;&%pe 575135 | 1 | 575341 | 1 | 575532 | 1
39; 41; 42; 43
4a Morsckegelhiilse | 595103 | 1 | 595103 | 1 | 595205 | 1
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6.4. Ersatzteilliste; 5901

Tabelle 3
Typ und GroBe der Teilvorrichtung
Pos. ) )
5911-200 5911-250
(Abb. 15) Teilbezeichnung - -
t. t.
KTM Satz KTM Satz
33 Spezialschraube 0642 982 575 749 1 0642 982 575 942 1
10 Klemmschraube 0642 982 569 805 1 0642 982 569 907 1
10 11;1 jz; 131 Klemmsatz 0642982570805 | 1 | 0642982570818 | 1
41 Antriebshebel 0642 982 566 609 1 0642 982 566 700 1
16; 17 Raststiftsatz 0642 982 571 307 1 0642 982 571 409 1
15 Rolle 0642 982 563 209 1 0642 982 563 300 1
21 Buchse 0642 982 564 505 3 0642 982 564 505 3
18 Rastfeder 0642 982 564 800 1 0642 982 564 902 1
20 Bremsefeder 0642 982 565 302 3 0642 982 565 302 3
Wechselbare
7 Teilscheibe 7=24 0642 982 575 723 1 0642 982 575 927 1
3, 7, 8, 20, 21; Antriebs- und
22: 38; 39; 41; i 0642 982 575 736 1 0642 982 575 930 1
_ Teilungsbaugruppe
42: 43
4a Morsekegelhiilse 0642 982 595 307 1 0642 982 595 409 1
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6.5. Zusatzausriistung; 5901

Tabelle 4
Typ und GroBe der Teilvorrichtung
_ _ _ KTM
Teilbezeichnung Teilungszahl
5901-100 5901-125 5901-160
0642 982 0642 982 0642 982
Wechselbare
Teilscheibe 7=13 13 575 018 575 224 575 415
Wechselbare .
Teilscheibe Z=14 2:7; 14 575 020 575 237 575 428
Wechselbare .
Teilscheibe Z=15 3:5;15 575 030 575 240 575 430
Wechselbare ..
Teilscheibe Z=16 2:4:8;16 575 046 575 252 575 445
Wechselbare
Teilscheibe 7=17 17 575 059 575 265 575 456
Wechselbare car Q-
Teilscheibe Z=18 2:3:6;9; 18 575 061 575 278 575 469
Wechselbare
Teilscheibe 7=19 19 575 074 575 280 575471
Wechselbare C A E-1A-
Teilscheibe 7=20 2:4:5:10; 20 575 087 575 293 575 484
Wechselbare o
Teilscheibe 7=21 3:7:21 575 090 575 300 575 497
Wechselbare Caal
Teilscheibe 7=22 2:11; 22 575 107 575 313 575 504
Wechselbare
Teilscheibe 7=23 23 575 110 575 326 575 517
Tabelle 5
Typ und GroB3e
Teilbezeichnung KTM
5901-100 5901-125 5901-160
. . Typ 1120-125-5C | Typ 1120-125-5C 1120-160-5C
Hulsenklemmstick SC 1 02715 917 200 200 | 0642 911 200 200 | 0642 911 200 302
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6.6. Zusatzausriistung; 5911

Tabelle 6

Typ und GroBe der Teilvorrichtung

Teilbezeichnung Teilungszahl
5901-200 5901-250
WEChse'b;r:elge”SCheibe 13 0642 982 575 619 0642 982 575 812
WeChse'bgflze”SCheibe 2:7: 14 0642982575621 | 0642 982 575 825
WeChse'b;r:elTse”SChEibe 3;5;15 0642 982575634 | 0642 982 575 838
WeChse'b;rf lge”SChEibe 2: 4; 8; 16 0642 982575647 | 0642 982 575 840
WeChse'b;r:elEe”SChEibe 17 0642 982 575 650 0642 982 575 853
Wechseloare Tellschelbe | o;3,6,0,18 | 0642982575662 | 0642 982575 866
WeChse'b;rzelge”SChEibe 19 0642 982 575 675 0642 982 575 879
Wechseloare Tellschelbe | 5. 4;5,10,20 | 0642982575688 | 0642 982575 881
WeChse'bgrze 2Tle”30h9ibe 3;7; 21 0642 982 575 690 0642 982 575 894
Wechselbare Tetlschetbe | 2;11; 22 0642982575708 | 0642 982 575 901
Wechselbare Teilscheibe 23 0642 982 575 710 0642 982 575 914

Z=23
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6.7. Schmierung und Wartung

>

>

Es wird empfohlen, jede 40 Stunden die Vorrichtung mit Maschinenol durch die
Schmiernippel 35 im Korper 1 (Abb. 14; Abb. 15) zu schmieren.

Je nach Bedarf, jedoch mindestens jede 2000 Stunden, ist die Vorrichtung auszubauen
und alle Flachen genau zu sdubern. Anschlieend sind Arbeitsflichen des Skalaringes
2 (Abb. 14) mit Maschinenfett zu schmieren.

Uberholung und Wartung des Spannfutters 46 (Abb. 14; Abb. 15) soll gemiss der
Betriebsanleitung des Spannfutters durchgefiihrt werden.

7. ARBEITSSICHERHEITSHINWEISE

vV VYV VY

Vor dem Arbeitsbeginn mit der Vorrichtung diese Anleitung genau lesen.

Die abnormale Arbeit oder Beschiddigung der Vorrichtung sofort bei der
Uberwachungsstelle melden.

Reparatur- und Uberholungsarbeiten konnen nur durch das qualifizierte Personal
durchgefiihrt werden.

Ortliche Arbeitsschutzanordnungen beachten.

8. SCHLUSSBEMERKUNGEN

>

>

>

Beachtung dieser Betriebsanleitung sichert sehr lange und zuverlissige Arbeit
der Vorrichtung.

Der Hersteller iibernimmt keine Gewdhrleistung fiir die Schaden, die infolge
der Nichteinhaltung dieser Anleitung entstehen konnten.

Bei dem Einbau des Spannfutters ist zu beachten, dass 0-Marke am
Spannfutterridchen 46 und 0-Marke auf Skalaring 2 (Abb. 14; Abb. 15) zur
Deckung kommen.

Der Hersteller behdlt sich das Recht vor die Konstruktionsdnderungen des Produktes
vorzunehmen ohne diese in der Bedienungsanleitung anzugeben.

Die Allgemeine Bedingungen der Garantie und Beanstandung fiir die Waren der Firma
»BISON-CHUCKS* S.A. befinden sich auf einer Seite www.bison-chucks.pl
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NHCTPYKIMA OBCIIYKNBAHUA

Ne 590 604

AEJIMTEJIBHOE ITPUCITOCOBJIEHUE
C 3BAMEHAEMBIM JEJUTEJBHBIM TNCKOM

THUIIA 5901, 5911

YuraiiTe HHCTPYKIHUIO !

,BISON-CHUCKS” S.A.
[TOJILITA
www.bison-chucks.pl
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1. OBIIUE YKA3ZAHUA

JlaHHast UHCTPYKIUs OOCITY’)KMBaHUSI OTHOCUTCS K JIEJIUTEIIbHOMY HPUCIIOCOOIEHHUIO C
3aMEHSIEMbIM JEIUTEIbHBIM JUCKOM U OXBAaThIBAECT CJEAYIOIINE TEMbl CBSI3aHHBIE C €T0
AKCIUTyaTalue:

TEXHUYECKUE JaHHBIE,

YKa3aHHs [0 SKCIUTyaTalluu,

MHCTPYMEHTHI 110 00pabOTKE NPEIMETOB,
TEXHUYECKOE OOCTyKUBAaHUE U KOHCEPBAIIHS,
TEXHUKa 0€30IMaCHOCTH.

VVVYVYY

2. IPEJHASHAYEHUE AEJIUTEJBHOI'O IPUCITIOCOBJIEHUSA

,Z[CHI/ITGJIBHOC HpI/ICHOCO6JI€HI/I€ C 3aMCHACMBIM ACJIINTCIBbHBIM AUCKOM
IpCaIHa3HAYCHO IJIA pa3aciia IIOBCPXHOCTHU HA YAaCTHU IIPU BBIITIOJTHCHHUHU (bpe3epHLIx pa60T,
IJ1a30BO-pa3sMCTOYHBIX pa60T, CBCPJICHHUH HTII.

3. TEXHUYECKUE JAHHBIE

3.1. ®opmbl aejieHust

Cy1mecTBYIOT TpHU BUIA JACICHUS SN HA YaCTH:
a) OCHOBHOM pazjen
0) paszuen noj yriom
B) JOIOJHUTEIBHBIN pa3aes

OCHOBHOM pazjiell - MPOU3BOJUTCS C MOMOIIbIO 3aMKOBOI'O YCTPOMCTBAa U BBIMKHSIEMOTO
JEUTENILHOTO ucka Z 24, mo3BOJSIeT pa3AeiuTh IJIOCKOCTh Ha 2, 3, 4, 6, 8, 12 u 24
JacTH.

pa3ien Mmoj YIJioM - MPOW3BOAUTCSA C MOMOIINBIO YIJIOBOW IIKadbl HA BOPOTHHUKE BTYIKH 2
/puc. 5/ ¢ nenenuem mkansl oT 0° no 360°

JOTOJHUTENBHBIA Pa3/ies - MPOU3BOJIUTCS C MTOMOIIBIO 3aMKOBOI'0 YCTPOMCTBA U 3aMEHSIEMOTO
nenurtensHoro nucka Z 13, 14, 15, 16, 17, 18, 19, 20, 21, 22, 23, no3BOJAET pa3aeiiUTh
IUIOCKOCTh Ha TAKOE KOJIMYECTBO YACTEU, HA KAKOE ITO3BOJISIET BMOHTUPOBAHbBIM BBIMEHSIEMBbIN
muck Z 13,.....23, B MECTO BLIMEHSIEMOTI'O JICIUTEIILHOTO aucka Z 24.



3.2. Pa3zmepnl /puc. 1/ tabauna 1

]
S BEIEKE
Hi 191

N
N

120130 W0 10 (T

- — T

K1

/—|_|_<

Puc. 1

Tabmuma 1

BeHTHHa B| ¢ | D] d ﬁz}g‘; HE7 Fle| H | K |Ki| K | L
5001-100 | 270 | 167,5 | 125 | 42 | 3 |18 |130 |14 | 1065|185 | 65 | 107,5 | 215
5001-125 |301| 210 | 160 | 42 | 3 |18 | 140 | 14| 1085|215 | 70 | 122,5 | 245
5001-160 | 382 | 265 | 200 | 55 | 4 |18 | 160 | 18| 1235|260 | 80 | 150 |300
5011200 | 469 | 330 | 250 | 76 | 4 |18 |180 |18 1395|300 | 90 | 170 |340
5911-250 | 555 | 411 |315|103| 5 |18 |200 |18 1575|360 | 100 | 200 | 400




3.3. Cnoco0 3akpensieHusi npudopa K CTaHKY €TOJIa

JlenutensHOE MPUCTIOCOOICHNE MOKHO 3aKPEMUTh K CTOIY B IBOSIKH CIIOCO0:
a) B BEPTHKAJIBHOM IOJOKECHUH K CTOJY X CTaHKa /puc. 2/,
0) B TOpPU3OHTAIBHOM MOJIOKEHHUH K CTONTY X CTaHKa /puc. 3/.

B o6oux ciywasx mpubop 3akpemisieTcs K CTONy JByMs OonTamMu, a B ciydae
3aKperuieHus] Mprudopa B BEPTHKAILHOM MOJOXKCHHH /pHUC. 2/ PEKOMEHIYETCsl 3aKpeILICHHS
npudopa TUIMTOYHBIM MpuxBaToM 60 B MecTe MOKa3aHHOM Ha puc. 2. Jlns yCTaHOBKM H
3aKpEIUICHUS JICIUTEIBHOTO TPUCTIOCOOICHUST UCTIONB3YIOTCS TaBPOBBIE Ma3bl B crolie X
cTaHka u (pukcupymoas mmnoHka 23 /puc. 5/

BHUMAHHUE:  npouzgooumenv He  ocHawaem  OelumenbHoe  NpUucnocoonetue
NAUMOYHBIM NPUXEATNOM.
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4. YKAZAHMUA 11O DOKCIVIVATALIUN

4.1. IIpuroroBJjieHNE MPUCIIOCOOJEeHHS K IKCIJIyTAIUU

Ilepen HAa4yaJoM padoThI c MPUCTIOCOOICHUS cienyer YIAJIUTh
KOHCEPBUPYIOIIEECPEACTBO, 1aiee CMOHTUPOBaTh BeAyluid peryar 41 /puc. 4/ ¢ Begyum
KOJIBIIOM 8§, T.K. NPUCIOCOOJECHHE TNOCTABJISETCS IMOJIb30BATEII0 C BBIMOHTUPOBAHBIM
BEJYIIUM pbiyarom 41.

Benymmii pelyar cienyer BKPYTUTh B Pe3b0OBOE OTBEPCTHE KOTOPOE HAXOAUTCS Ha
MepuMeTpe BEAYIIEro Koiblla U 3aUKCUPOBAThH €ro raiikoit 42. Criocod CMOHTHPOBaHUS
BeAyliero peryara 41 ¢ Beaymum KoJibLIOM TOKa3aH Ha puC. 4.

Puc. 4

4.2. OcHOBHOIi pa3aen

[Ipu ncnonp30BaHUM 3aMKOBOTO YCTPOMCTBA MOXHO Pa3AeiUTh IUICKOCTh Ha 2, 3, 4, 6,
8, 12, 24 gactu.

JUis yCcTaHOBKM paszfena ClIyKuT (UKcHpyiolee Koiblo 5 /puc. 5/ ¢ mrtudrom -
ynopom 34.

Ha mepumerpe ¢Qukcupytromero koisbia HaHneceHo aenerue ot 0° mo 120° u mudpsr,
KOTOphle 0003HAYAIOT KOJUIJIMYECTBO pasnaenioB. [ns pasznmena Ha 2 W 4 4acTU HAHECEHO
nenenue 4/2.

4.2.1. IlpuroroBjieHue MPUCIOCOOIEHHUSI K OCHOBHOMY pa3jelry

[Ipu >xemaHuu pas3nenuTh IUIOCKOCTh Ha 6 YacTel ClieqyeT BBIMOJIHUTH CIEIYIONIHE

JNEUCTBUS:

a) OTOJIOKMPOBATh IPHUCIOCOOJICHHE /€CIIM OHO 3a0J0KUPOBAHO/ 3aKUMHBIM phiuarom 12,
T€. 3WKUMHOU phryar 12 MOCTaBUTh B TaKOE€ IMOJOKEHHUE, YTOOBI Bemyuii perdar 41
MOHO OBLIO MOBEPHYTH BTYJIKON 2 C TOKAPHBIM MaTPOHOM 46,

0) TOCTaBUTH BENYIIUU phIYar B MOJIOKECHHUE «A» /B TOKOM MOJOKEHUU MTUPT PukcaTopa
17 /puc. 14; puc. 15/ nomxeH HaxoAUTCS B LIEMH JETUTENbHOTO nucka 7 /puc. 14; puc.
15/1,

B) paccmabuth kimodom 49  Gonr 3663aprquHLII71 B (UKCUpPYIOIIEE KOJBIO 5,



) YCTaHOBUTH (PUKCHUPYIOIIEE KOJBIO TaK, YTOOBI JMHUS Ha yrioBoi mkane 60° u uudpa 6
OUYYTHJIMCHh HAPOTUB JUHUU N, KOTOpas HaXOUTCS yKa3zaTele MIKajbl 28,

aA) 3a0JIOKMPOBATh B TOKOM IOJIOXKEHUHU (UKCHUPYIOIIee KOJIbIO 5 ¢ moMoIbio 6oiTa 36,

e) mnpucnocobiIeHue 3a0JOKUPOBATH 3A)KHUMHBIM pbraaromM 12.

lIpucnocobnenue 2omoso k pabome /Oenenue na 6 yacmeii/
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4.2.2. PaGoTa Ha npucnoco0/ieHu! NP BbINOJHEHNUU OCHOBHOTIO pa3jeJia

JleneHue BBITIOIHIETCS CIEAYIOMUM 00pa3oM:

a) OoTOJOKHpOBATh MPHUCIOCOOJICHUE /€CM OHO 3a0JIOKTPOBAHO/ M YCTAHOBUTH pasfesl Ha
)KeJlaeMoe KOJIJIMYECTBO YacTeH, Kak onucaHo B 11. 4.2.1.,

0) 1epeMecTUTh Beayluid peryar 41 u3 nojoxeHus A B moJjiokeHue B /B monoxxenuu B
BEJyIIUH phlYar compuxkocaercs ¢ ynopom 34/, u u3 mosioxenuss B B monoxenue A
npuoban3uTenbHo 10 JuHUM () Ha ykaszaTene IIKajdbl 28, /BeAylIUMid pblyar OCTaBUThH B
IIOJIOKEHHUHU A/,

B) paccinabuth O6onaT 29 W yCTaHOBUTH yKa3aTelb IIKadbl 28 Tak, 4YTOOBI JIMHUS Ha
yKa3aresie IKaJibl 28 HaX0auIach HapOTUB JIMHUK O IIKaJIbl HAa BTYJIKE C JICJICHUEM 2,

r) npucnocoOJeHne 3a0JI0KMPOBATh 3aKUMHBIM pblyaromM 12,

A) TPUCTIOCOOJIEHHE TOTOBO K paboTe, MOKHO CIeNaTh MPOOHOE JeIeHHE,

€) OTOJIOKHPOBATh MPHUCIOCOOJCHUE 3aXHUMHBIM pbld4aroM 12, 3aTeM MEpPEeMECTUTh
BEAYIIMHI psAdYar u3 MOJIOKEHUA A B noJsioxkeHue B m u3 nonoxenus B B nonoxenue A -
MPOU30MaeT 000POT B OJMH pa3ze,

%K) 3a0JIOKMpPOBATh MPUCIIOCOOJICHUE 3a)KUMHBIM pblyarom 12.

C OCJIBIO IMPOAOJIKCHUA pa60T1>1 10 pa3aciay INNIOCKOCTH CICAYCT ITIOBTOPUTH ABUIKCHHA
ABYX IIOCJICOHUX ITYHKTOB.

Brnumanue!
Bo epemsa pabomuvr eedywuii pwiuae O0oaxcen HaAxooumcs 6 nonodceHuu A, a
npucnocooerue 00aHCHO Oblmb 3a0J0KUPOBAHO 3ANCUMHBIM PbLIUACOM.

4.2.3. OcoOblii cIydaii 0CHOBHOTO pa3jieJia - pa3/iesi Ha JiBe YacTu /puc 5 u 6/

UToOBI pa3ieIuTh MIIOCKOCTh HA ABE YaCTH CJIEAYET MPUTOTOBUTH MPUCIOCOOIEHHE TaK,
Kak JIJIs pasjena Ha 4 4acTH - (pukcupyroliee Kojablo S5 3auKCUpoBaTh TaK, KaK MOKa3aHO Ha
puc 6, a mpu paboTe cleyaTh JBa MepeIBUNKEHUS BeaylIero peiuara 41 /puc 5/ U3 noaoxeHus
B B monoxenue A, B utore moayduM oOOpoT matpoHa Ha 180°, 3aTem 3a0JIOKMPOBATH
MPUCIIOCOOJICHUE 3a)KUMHBIM pbluarom 12.

9 N 29 6
by

30 1{)1049{)2 i70 660 50 408;(%]
120 1 80
f\l\?\lt/g/\l\l\l\l\l

I 5 |

l\\\'{illi\l\l\'\l\l
330 3401350 0 10, 20 30 40 50 60

\ AN =
12 12 28 .46

Puc. 6



4.3. Pa3znen moja yrjiom

Jlns neneHus TIJIOCKOCTH TOJ] YIJIOM MCHOJb3yeTcs yrioBas mikana ot 0° mo 360°
HaHECEHHOM Ha BTYJIKE CO IIKAJIOH 2, a TaK)Ke yKa3aTesb IIKaabl 28 MpUKPYYEHHBIH 00JITOM
29 x pukcupyromemy KoJbiy 6 /puc 6/.

BrITionHsIS efieHue 1moJ| YoM clieayeT (pUKCHUpYIoIIee KOJbIo 5 /puc.6/ yCTaHOBUTH
TakuM 00pa3oM, 4yTOOBI JUHUS 00O3HAYaroas Ha yrioBod mkane 120° u Haxonsmascs Ha
Hel udpa 3 ouyTUINCh HAanpOoTUB JIMHUK «N» Ha yKazarene mKaisl 28 /puc. 6/.

Jlanee matpoH 46 MOBOpadyMBaeM C TMOMOIIBIO BEeIyIIero peryara 41 Ha HYXHBIA HaM
yroJI WCIOJIB3ys IMKaJly YIJIOB Ha BTYJKE CO IIKajioi 2 /puc. 5/ Takum o0pa3om, 4TOOBI
BeIyInii peruar 41 He OUYTHUIICS B MOJOKEHUU «A», T.K. IITUPT Pukcaropa 17 /puc. 14; puc.
15/ ouyTHTcs B BpyOKe nenuTenbHOro aucka 7 /puc. 14; puc. 15/.

Buumanue!

IIpucnocobnenue umeem oomo Hanpasienue epawenus. Eciu nampon 46 emecme c
8MYIKOU 2 nepekpymumcsi Ha OOAbWULL Y207, YeM HYIHCHO, MO cledyem BblNOIHUMb
nepeosudicerHue smux dacmeti Ha 360°, maxkum 0OpazoM GepHeMCs HA HYICHBIUL HAM VOl
Heuoicenuss cnedyem evinonnames Mmeonenno. llocne e@wvinonnenus pabomsi credyem
3a0JI0KUPOBaAmMb NPUCNOCOOIEHUE 3AHCUMHBIM pbluazom 12.

4.4. JlonoJTHUTEJILHBIH pa3ae

JUist  BBINIOJHEHUS  JIONOJHUTEIBHOIO JICJIEHUS HCIIOJB3YETCS  JOIOJIHUTEIbHBIN
aenutenbHblil nuck Z=13, Z=14, Z=15, Z=16, Z=17, Z=18, Z=19, 2=20, Z=21, Z=22, Z=23.

OnuH W3 BBINIEYKAa3aHHBIX JIUCKOB MOHTHUpYETCA Ha MecTo nucka Z=24. Jlns 3Toro
ciaenyer pasznenuTtb yrona 360° Ha Kemaemoe KOJW4YecTBO pasnesioB. [losydeHHBIN yron
CJEeAyeT YCTaHOBUTHh Ha (PUKCUPYIOIIEM KOJble 5 /puc. 6/ucnonn3ys mkany ot 0° mo 120°.
3amMeHa JeTUTEIbHOI0 IMCKA MPOU3BOIUTCS CIEAYIOIMINM 00pa3oMm.

4.4.1. le MOHTHPOBaHHUE AeJIUTEIbHOTO aucKa /puc 14; puc. 15/,

a) BBIKPYTUTH TpU BUHTA 37,
0) BBIKpYTUTH Tpu BUHTA 30 C NPYKUHUCTBIMU NOAKIIAIKAMH,
B) BBIKPYTUTbH CHEIHUAIBHBINA BUHT 33,
I) BBIHYTh CUJIOBOH arperar co BTYJKH CO IIKAJION 2, UCnoyb3ys Tpu BUHTA 30:
- BuHTHI 30 BKJIaIbIBa€M B OTBEPCTHS CIIEMTHOrO KoJieca 3,
- BKPYYMBAaE€M BHHTBHI B BHUHTOBBIE OTBEPCTHS IEIUTEIBHOIO JHCKa 7 10 MOMEHTa
CHSITHSI CUJIOBOT'O arperara ¢ rocaj ki BTYJIKH CO IIKAJION 2,
A) BBIKPYTUTH TPU BHHTA 38 C MPYKUHUCTHIMU MOJKIagKamMu 39,
€) CHATH JIUCK 7 CO CIIEMHOro KoJieca 3.



4.4.2. MoHTHpOBaHHE IeJTUTEJBLHOTO TucKa 7 /puc 14; puc. 15/

HaJIeTh ACIMTEIBbHBIN TUCK 7 Ha CISITHOE KOJIECOo 3,

YCTAaHOBUTDH JCIMUTENBHBIN JUCK U CLEMHOE KOJECO TaK, YTOObl MOHTAXXHbIE OTBEPCTHUS
JIMCKa 7 cOBNaJaiu ¢ MOHTaKHBIMH OTBEPCTUSIMU B CLIEITHOM KoJiece 3,

BJIOKUTH JO KOHIA CIEIUaIbHbI BUHT 33 B OTBEpCTHE C YriayOJICHUSIMU B CIEIHOM
KoJjiece 3,

BBIKPYTUTDH CIIEUUANIbHBIA BUHT 19 U nepenBuHyTh BHU3 WITU(DT dukcaTtopa 17 BMecTe C
mTudTom posrka 16 u ponukom 15,

YCTAaHOBUTH CUJIOBOM arperar Tak, 4TOObI MOHTa)KHbIE OTBEPCTUSI CHUJIOBOTO arperara u
BJIO)KEHHBIM CIENUAIBHBIM BHUHT 33 COBINAAald C MOHTaXXHBIMH OTBEPCTUSIMU U
YCTaHOBOYHBIM OTBEPCTUEM B BTYJIKE CO IIKAJIOH 2,

CWJIOBOM arperar MNPUKPYTUTh PABHOMEPHO K BTYJKE CO MIKAWION 2 CHEUHAIbHBIM
BUHTOM 33 1 TpeMs BuUHTaMu 30 ¢ NpyKMHUCTBIMU NOAKJIaAKamMu 31,

MAaKCHMAaJIbHO 3aKPYTHUTh CIIEUAIBHBIN BUHT 19.

10



5. HPUMEP OBPABOTKH ITPEJMETOB

5.1. Pabora ¢ ucnoJib30BaHUEM BTYJIKHU ¢ po3eTkoil Mop3e 4a /puc 7/ u 3a’KUMHOT0
BKJIAIbIIIA K BTYJIKe Sc /puc 8/

UToOBI BMOHTUPOBATH 3THU JIEMEHTHI CIIEAYET:

a) OTKPYTHUTb 00T 45 Kt0uoM 47 1 OTCOCAUHUTH TOKAPHBIN IaTPOH 46,

b) oTkpyTUTH BUHTHI 44 U BEIHYTH 3aMEHSEMYIO BTYJIKY 4,

C) BBYHCTUTH 0Aa30BBIC MOBEPXHOCTH B OTBEPCTHUAX BTYJIKH CO WIKaJIOW 2, BTYJIKE C
po3eTtkoit Mop3e 4a i 3aKUMHOT0 BKJTaabIa K BTyiakam 5C /puc 8/,

d) BJIOXHUTH B OTBEPCTHE BTYJIKY C pO3eTKOW Mop3e 4a WM 3KHMHOW BKJIQIBINT K
BTyJiKaMm 5C /puc 8/ u mpukpyTUTh BUHTaMH 44.

Puc. 7 Puc. 8

Brnumanue !
Tlospeorcoenue 6a306vix noGepxHOCmell ABIAEMCA NPUYUHOU NOMeEPU MOYHOCHIU.

11



5.2. O0padoTKa npeAMeTOB AJITUHHBIX WM PbIXJbIX /puc 9 null/

JUTMHHBIE WU PBIXJIbIE MPEIMETHI CIeIyeT MOANEePeTh BO BpeMs paboThl 3aHel 6abkoii
62. IIpeaMeT MOXHO YCTAaHOBUTH B 3aKMMHBIX YEIIIOCTSIX NaTpoHa 46, puc 9, wim B ueHTpe 61
/puc 10/, mocie 3ameHbl BTyJkH 4 /puc 14; puc. 15/ BTynko# ¢ pozerkoit Mop3e 4a /puc 7/.
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5.3. O0paboTka npeAMeTOB ¢ HEPOBHLIMM (hopMamMu

Jlis 3aKperuieHdusl MPEeAMETOB C HEPOBHBIMU (POpPMaMM HUCIOJIB3YETCS 3aKpeIuIsionias
mactuHa 63, KoTopas MOHTHUPYETCS Ha MECTO TOKapHoro mnarpoHa. Croco0 KpersieHus
3aKpEIUISIONICH MJIaCTUHBI TOKa3aH Ha puc 11.
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5.4. CgepJienue u apyrue padorsl /puc 12 u 13/

Ha puc 12 u 13 nmoka3anbl IpuMepbl UCIOJIb30BAHUS EIUTEIBHOTO MPUCTIOCOOIEHUS
JUIS. BBITIOJIHEHUSI CBepJieHUs. JlenuTeabHOe MPUCIOCOOJeHUE MOXKET TakXe pabdoTaTh CO
CBEPJWIBHBIMU MpUCTIOCOONEHUsIMU. [lenuTenbHoe Npucioco0IeHNEe MOXKET UCIIOIb30BaThCA
IUTs1 BBIOJIHEHUS (Ppe3epHbIX, MIITM(OBAIBHBIX U CIECAPHBIX padoT.

T

Puc. 12 Puc. 13
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6. TIPOCMOTP U KOHCEPBALIUSA

6.1. Cnucok yacreil 1eJuTeIbHOT0 npucnocodenus 5901

NOUTERWN R

10.
11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24.

kopiryc /1/

BTYJIKa CO IIKajou /1/
ciernHoe koseco /1/
3aMeHsiemMast BTyJika /1/

. BTYJIKa ¢ po3eTtkoit Mopze /1/

(ukcupyroniee KoJblo /1/
3aKperusironiee Koiabio /1/
3aMEHSIEMbIN JICJIUTEIbHbBIN
nuck /1/

BeJIyIee KoJblio /1/
o6oJsouka /1/

BUHT 3akuma /1/

3axxum /1/

3a)KMMHOU phryar /1/
NPY>KUMHOU BUHT /1/
IapuKoBas kHonka /1/
ponuk /1/

wtudT poauka /1/

wtudt puxkcaropa /1/
npyxuHa (pukcaropa /1/
crnenraIbHbIM BUHT /1/
Npy>KuHa TopMo3a /6/
BTYJIKA /6/

ponuk/6/

dbukcupyromias mrmoHka /2/
BUHT /2/

14

25.
26.
27.
28.
29.
30.
31.
32.
33.
34.
35.
36.
37.
38.
39.
40.
41.
42.
43.
44.
48.
49.

BUHT JJIS TABPOBBIX I1a30B /2/
raiika /2/

KpyTrJjas ToJaKiIaaka /2/
yKa3zaTesb ImKabl /1/

BUHT/ 1/

BUHT /3/

Npy>XUHUCTas MoAKIaaka /3/
mtudT posuka /1/
cnenyaibHbIi BUHT /1/
mrugT-ymop /1/

maciienka /1/

BUHT /1/

BUHT /3/

BUHT /3/

Npy>XUHUCTas MoAKIaaka /3/
cienast mpobka /1/

Benyluii peryar/1/
cnenuyanbHas ravka /1/
IapuKoBas kHonka /1/

BUHT /3/

kirou /1/

kirou /1/



Puc. 14

15



©ONOUTEAWNE

kopryc /1/

BTYJIKa CO mIKajgou /1/
cuernHoe koJseco /1/
3amMeHsieMasi BTyika /1/

. BTYJIKa ¢ po3eTkoit Mopze /1/

dbukcupyroiiee Koap1o /1/
3aKpeIuIsTIonee KoJbIo /1/
3aMEHSIEMBII IeIUTENbHBINA quck /1/
BeIyIIee KOJbIo /1/

ob6omouka /1/

BHUHT 3akumMma /1/

. 3axum /1/
. 3aKUMHOM pwryar /1/
. TIpU>KUMHOM BUHT /1/

1nrapuKoBas kKHonka /1/

. ponuk /1/

. mtudT ponuka /1/

. wtudt puxcaropa /1/

. TIpy>xuHa (ukcaropa /1/
. CHenMaJbHBIN BUHT /1/

Npy>XuHa Topmo3sa /6/

. BTyJIKa /6/
. ponuk/6/
. (ukcupyrouas mroHka /2/

BUHT /2/

. BUHT JJIs1 TABPOBBIX Ma30B /2/
. rawmka /2/
. Kpyriasi noJkjiaaka /2/

28.
29.
30.
31.
32.
33.
34.
35.
36.
37.
38.
39.
40.
41.
42.
43.
44.
48.
49.
50.
51.
52,
53.
54,

6.2. Cnucok yacreii 1eJJUTEJIbHOT0 npucnocodenust 5911

yKazarelb mKaigbl /1/
BHUHT/1/

BHUHT /3/

MpYy>KUHUCTAs MOJKIIaaKa /3/
mtudT ponuka /1/
cIelaabHbIA BUHT /1/
mtudr-ymnop /1/

macieHnka /1/

BUHT /1/

BUHT /3/

BUHT /3/

NpyXKUHUCTAs TToAKIaaKka /3/
Kansno aucrannuonsoe /1/
BeAylIHM pbruar/1/
creluanbHas raiika /1/
1rapuKoBast kHonka /1/

BHUHT /3/

KJIrou /1/

KJIrou /1/

Kansno nogmunauka /1/
Cenaparop noamumauka /1/
Cenaparop noamuiHuka /1/
Koneno 3aguero nommumunaunka /1/
Cenaparop noamumauka /1/
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6.3. Cnucok 3anacHbIX yacreii; Tun 5901

TaoOmuia 2
Tun u paszmep
Howmep Ha 5901-100 5901-125 5901-160
pucynke 14 HazBanue
KTM K/ KTM ITk/ KTM [ITx/
0642 982 | Kpa1 | 0642982 | KplI | 0642 982 | KpI
33 Crenuanbubii BUHT | 575 148 1 575 354 1 575 545 1
10 BuHdTt 3axuma 570 500 1 569 601 1 569 703 1
101;_11 jz; Arperar saxuva | 570601 | 1 | 570601 | 1 | 570703 | 1
41 Benymmuii peraar 561 502 1 566 405 1 566 507 1
16: 17 Arperat wTu@Ta | 521091 | 1 | 572103 | 1 | 571205 | 1
dbuxcaropa
15 Pomuk 563 005 1 563 107 1 563 402 1
21 Brynka 564 505 3 564 505 3 564 505 3
18 Hpyxuna 565007 | 1 | 564607 | 1 | 564709 | 1
dbuxcaropa
20 [Ipyxuna Topmo3za | 565 302 3 565 302 3 565 302 3
7 3aMeHACMbIA | gop450 | 9 | 575339 | 1 | 575520 | 1
JACIIUTCIIBHBIN JUCK
3:7:8;20;
21:; 22: 38; CunoBoii arperat 575 135 1 575 341 1 575 532 1
39:41: 42; 43
4a Bryika ¢ poseTkolt | pon 103 | 1 | 595103 | 1 | 595205 | 1
Mopze

18




6.4. Cnucok 3anacHbIX Yacrteii;, Tunm 5911

Tab6auna 3
Tun u pazmep
Howmep Ha Hazpanue 5911-200 5911-250
pucyHke 15
KTM [ITK/ KTM [TK/
KpJ KpJ
33 Crneunanbubsii BUHT | 0642 982 575 749 1 0642 982 575 942 1
10 BHHT 325KHMa 0642 982569805 | 1 | 0642982569907 | 1
10; s jz; 1301 Arperarsamuma | 0642982570805 | 1 | 0642982570818 | 1
41 Benymmii poruar | 0642 982566609 | 1 | 0642982566700 | 1
16: 17 ArperaT Wit | 0000 9a5 571307 | 1 | 0642982571409 | 1
dbukcaropa
15 Pouk 0642 982563209 | 1 | 0642982563300 | 1
21 Brynka 0642 982564505 | 3 | 0642982564505 | 3
18 Hpyxuna 0642982564800 | 1 | 0642982564902 | 1
dbukcaropa
20 Tpyxuna TopmMosa | 0642 982565302 | 3 | 0642982565302 | 3
7 3amenscMbi 0642982575723 | 1 | 0642982575927 | 1
JACIIUTCIIBHBIN JUCK
3;7:8;20; 21;
22;38:39; 41; | Cunopoii arperar | 0642982575736 | 1 | 0642982575930 | 1
42: 43
4a Brynka ¢ poseTkor | ne15 980505307 | 1 | 0642982595409 | 1
Mopze

19




6.5. JlonoJiHuTEILHOE 000PY/A0BAHHE 1€ IUTEIbHOI0 Mpucnocodaernus ; Tun 5901

Tabmuma 4
KounngectBo Tun u pasmep
JICTICHUN KTM
HazBanwue
IUIOCKOCTH Ha 5901-100 5901-125 5901-160
POBHBIE YaCTH 0642 982 0642 982 0642 982
3aMeHsIEMbIN
JIEJINTENBHBIN TUCK 13 575018 575224 575415
3aMeHSICMBIN o
JEIUTENBHBIN TUCK 2,714 575020 575237 575428
3aMeHsIeMbIl .
JICIIATEIBHBIN TUCK 3,5, 15 575030 575 240 575 430
3aMeHsICMbIH
JEJIATENLHBIN TUCK 2,4,8,16 575 046 575252 575 445
3aMeHsIeMbIH
JICIIATEIBHBIN TACK 17 575 039 S75 265 575 456
3aMeHsIEMbIH
JEIATENLHBIN TUCK 2;3,6,9,18 575061 575278 575 469
3aMeHsIeMbIl
JEUTENBHBIN TUCK 19 575074 575 280 575471
3aMeHsICMbIH
JEUTENBHBIN JTUCK 2,4;5;10; 20 575 087 575293 575484
3aMeHsIeMbIl o
JEUTENBHBIN TUCK 37,21 575090 575 300 575497
3aMeHsICMbIH
JIEIUTENBHBIN TUCK 2,11;22 575 107 575 313 575 504
3aMeHsIEMbIN
JICJINTENBHBIN TUCK 23 575110 575 326 575 517
Ta0Omura 5
Tun u pasmep
Hazpanue KTM
5901-100 5901-125 5901-160
3aKMMHOM BKJIAJBIII K Tum 1120-125-5C | Tunm 1120-125-5C | Tun 1120-160-5C
BTyaKam 5C 0642 911 200 200 | 0642 911 200 200 | 0642 911 200 302
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6.6. lonoJiHuTEILHOE 000PY/A0BaHHE I IUTEIHHOI0 Mpucnocodenus ; Tun 5911

Tabmuia 6
KoanuecTBo Twn 1 pasmep
HaszBaunue ACTICHIN
ITIJIOCKOCTHU HaA
POBHBIE TACTH 5911-200 5911-250

3amensembli 13 0642 982 575 619 0642 982 575 812
JIEJIATEbHBINA TUCK Z=13

3amensembli 2:7: 14 0642 982 575 621 0642 982 575 825
NEJIUTENbHBIN quck Z=14

3amensembli 3:5: 15 0642 982 575 634 0642 982 575 838
NENTENbHBIN quck Z=15

3amensembli 2:4:8: 16 0642 982 575 647 0642 982 575 840
JIEJIATEIbHBINA TUCK Z=16

3amensembli 17 0642 982 575 650 0642 982 575 853
NEUTENbHBIN quck Z=17

3aveniemblid 2:3:6:9: 18 0642 982 575 662 0642 982 575 866
JEJIUTENBHBIN quck Z=18

3amensempli 19 0642 982 575 675 0642 982 575 879
JIEJIATENbHBIN qucKk Z=19

3amemsembii | 5. 459090 | 0642 982 575 688 0642 982 575 881
NEeIUTENbHBIN quck Z=20

3amensembli 3:7:21 0642 982 575 690 0642 982 575 894
JIEJIATEbHBIN qucK Z=21

3amensempli 2:11: 22 0642 982 575 708 0642 982 575 901
NEJINTENBHBINA JUCK Z=22

3amenscMbi 23 0642 982 575 710 0642 982 575 914

NEJUTENBHBIN JUCK Z=23
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6.7. CMa3ka U KOHcepBauMs NPUCIOCOOJIeHUs

»> Pexomenayercs pa3 Ha 40 4 paboThl MpHUCTIOCOOIECHUSI CMa3bIBaTh €ro MAaIIWHHBIM
MacJIOM C TOMOIIbI0 MacieHku 35 /puc 14; puc 15/, koTopas HaxoauTcs B kopmyce 1.

» B 3aBucumoctHu 0T HagoOHOCTH, HO pexe yeM Ha 2000 4 paGoThl MPHUCTIOCOOICHHUS
cienyeT THATEeIbHO OYUCTUThH BCE MOBEPXHOCTH MPUCTIOCOOIEHUS.

» IlpocmoTp m KOHCepBalus TOKapHOro matpona 46 /puc 14; puc 15/ mpou3BoauTcs
COTJIACHO C MHCTPYKIIMEH 00CITyKUBAHUSI TOKAPHBIX TATPOHOB.

7. YCJIOBHUSA BE3OIIACHOM PABOTBI

» llepen HauamoM paOoOTHI CIEIyeT 03HAKOMUTCS C HHCTPYKIIUECH.
» Ilpm HEeHCHpaBHOCTSX CIIEAyET IIpepBaTh padoTy.
» PaboTHUK MOMKEH BBIMIOIHATH MTpaBUiIa 0€30MaCHOCTH.

8. SAKIIOYUTEJIBHBIE 3AMETKUA

> BrpInoiHeHWE peKOMEHIAIINN JTaHHOW UWHCTPYKIIUU OOSCIICUUT JIOJITYIO paboTy
NPUCTOCOOIECHUS.

» Ilpu moHTHpOBaHMM TOKapHOro matpoHa 46 /puc 14; puc 15/ oOpatuth
BHUMaHUE Ha TO, 4TOObl 3HaK «0» Ha mTudrte marpoHa 46 coBmajgai co
3HakoM «0» Ha BOPOTHUKE BTYJIKH CO mIkajou 2 /puc 14; puc 15/.

IIpoussooumenvy mooxxcem 6HOCUMb KOHCMPYKYUOHHbIE UBMEHEHUs 0e3 NONpasox 8
UHCIMPYKYUU 0OCTTYHCUBAHUSL.

O0mue ycjoBHS TapaHTUM M pekjJaManuu Ha wusgeausa ¢upmbr ,,BISON-
CHUCKS” S.A. naxoasitcsa Ha caiite www.bison-chucks.pl
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