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Datos técnicos
Dados técnicos

PRECISIONES DE CONCENTRICIDAD
PRECISÃO DE CENTRALIZAÇÃO

Ø d d1 d2 L    k  n p

135 18 32 40 100 75 40 0,02 0,02 0,01
160 20 32 50 125 100 40 0.025 0,02 0,01
200 32 50 80 200 125 40 0.025 0,02 0,01
250 32 50 80 200 162 60 0,03 0,03 0,01
315 50 80 125 250 162 80 0,04 0,03 0,01
400 75 100 125 250 252 80 0,05 0,04 0,01
500 - 125 160 275 300 120 0,06 0,05 0,01
630 - 200 400 520 400 120 0,08 0,05 0,01
800 - 250 520 - 600 120 0,15 0,06 0,01

Para tipo ▪ Para o tipo 2405; 2405-K

Para tipo ▪ Para o tipo 2405; 2405-K

Ø d L d1 d2 k n p

130 18 32 40 40 100 75 0,04 0.035 0,01

160 32 40 50 40 125 100 0,05 0,04 0,01

200 32 40 50 40 125 125 0,06 0,05 0,01

250 55 80 125 40 200 125 0,06 0,05 0,01

315 60 80 125 60 200 162 0,08 0,06 0,01

Para tipo ▪ Para o tipo 2409

Ø d1 d2 d3 d4 d5 d6 d7 d8 d9

160 22 - 90 68 -140 104 -175 142 -210 24 - 94 62 -132 98 -168 6-42 36 - 72

200 28 - 126 86 - 182 134 - 232 182 - 280 29 - 126 76 - 174 124 - 220 10-60 50 - 100

250 60 - 156 120 - 216 168 - 264 218 - 315 60 - 156 108 - 204 158 - 254 27 - 76 82 - 130

315 58 - 214 118 - 274 166 - 320 215 - 372 58 - 214 108 - 264 156 - 315 26 - 134 80 - 190

315/300 74 - 200 153 -280 216 -342 280 -408 74 - 200 138 -264 202 -328 33 - 98 88 - 152

Para tipo ▪ Para o tipo 2409

RANGOS DE Sujeción
Intervalo de fixação

Para tipo ▪ Para o tipo 2502

Ø d1 d2 d3 d4 d5 d6 d7

160-38 7-74 67-130 115-180 163-180 18-67 66-115 114-160
200-52 20-104 83-178 130-216 180-216 22-104 70-153 119-202
250-65 24-130 106-208 168-266 232-266 26-130 89-194 153-258
250-68 24-130 106-208 168-266 232-266 26-130 89-194 153-258
315-105 64-184 142-262 206-326 270-326 64-184 128-252 192-316
400-140 90-300 200-404 286-480 373-480 90-280 178-368 264-454
500-230 176-402 286-510 370-596 460-600 176-402 264-490 350-576
630-330 272-500 407-625 - 605-724 272-500 - 472-704
800-365 326-674 434-780 - 600-862 326-674 - 494-842
800-410 330-600 453-768 - 691-866 435-600 - 675-840
1000-560 530-766 636-951 - 804-1026 530-845 - 698-1006

Ø d1

400-140 20-140

500-230 65-280

630-325 138-335

1000-560 340-565

Para tipo ▪ Para o tipo 2500

Ø d1 d2 d3 d4 d5 d6 d7

135 10-72 52-112 83-144 118-180 14-73 50-109 82-141
160 15-95 66-144 104-184 145-226 20-97 62-139 102-179
200 14-118 77-179 125-229 175-279 25-118 89-168 153-218
250 18-134 100-214 162-277 226-342 25-140 89-204 153-268
315 38-197 118-274 177-334 246-403 38-197 107-266 167-326
400 46-234 157-343 240-429 328-517 46-234 134-322 220-408
500 84-338 193-447 278-533 366-621 100-338 187-426 273-512
630 174-475 281-582 - 448-749 183-475 - 351-643
800 255-550 414-657 - 582-826 308-550 - 476-719
1000 310-680 435-804 - 695-1064 264-624 - 624-884
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Tamaño de plato 250 mm
Tamanho do mandril 250 mm

Tamaño de plato 315 mm
Tamanho do mandril 315 mm

Tamaño de plato 400 mm
Tamanho do mandril 400 mm

Tamaño de plato 160 mm
Tamanho do mandril 160 mm

Tamaño de plato 200 mm
Tamanho do mandril 200 mm

Tamaño de plato 135 mm
Tamanho do mandril 135 mm
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Fuerza de sujeción según número de revoluciones 2405; 2405-K; 2405-A
FORÇA DE PREENSÃO perdida durante a rotação do mandril 2405; 2405-K; 2405-A
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Datos técnicos
Dados técnicos
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N.º revoluciones máx. [rpm]

Fuerza de sujeción PARA PLATO 2409
Força de grampeamento para mandril 2409

CARACTERÍSTICAS FUERZA DE SUJECIÓN FUERZA DE SUJECIÓN TOTAL
PERDA DE FORÇA DE GRAMPEAMENTO FORÇA DE APERTO TOTAL

Las características de la fuerza de sujeción se han determinado con un plato equipado con garras duras postizas. Con el plato parado 
las garras y el tipo de diseño no influyen prácticamente en la fuerza de sujeción
A perda de força de aperto durante a rotação do mandril foi determinada experimentalmente para mandris equipados com garras rígidas de 
topo. Elas são reduções muito baixas na força de grampeamento quando o mandril está girando em comparação com a velocidade de rotação 
zero.

Para conseguir la fuerza de sujeción total específica del plato, el plato debe estar en un perfecto estado técnico. (P. ej., lubricación)
Para obter a força de aperto total especificada, o mandril deve estar em bom estado técnico e deve ser lubrificado com graxa GLEITMO-805 da 
FUCHS, como recomendado pela BISON

Curva superior: fuerzas centrífugas mín. de las garras
Curva inferior: fuerzas centrífugas máx. de las garras
Curva superior: A força centrífuga mín. agindo nas garras
Curva inferior: A força centrífuga máx. agindo nas garras

Ejemplo: Para el tipo de plato 2409 tamaño 315 mm y una fuerza de tracción de 5 kN la fuerza de sujeción total es de aprox. 11,7 kN 
(todas las fuerzas que se hallan en contacto con la pieza)
Exemplo: Para mandril 2409 tamanho 315 mm e força de grampeamento de 5 kN, a força de grampeamento total é de aprox. 11,7 kN

Datos técnicos
Dados técnicos
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