GRANDES DIAMETROS * PLATOS AUTOCENTRANTES @800-2000
GRANDES DIAMETROS DE TRABALHO = MANDRIS AUTOCENTRANTES @800-2000
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B1 u Superficies pulidas y rectificadas
B Los platos a partir de @ 1000 mm tienen ranuras en
T adicionales
W Superficies de trabalho retificadas
B Mandris acima de @1000mm tém ranhuras em
T adicionais
N.° articulo Tipo KK 1:4
5 A B Bl C D H7 E F P L kg
Codigo n°. Tipo A: ST 1:4
353605121500 3605-800 800 159 1703 12 380 2814 330,2 8xM24 87,0 385 8 11 15
353605140600 3605-1000 1000 171 179,8 12 520 408,0 463,6 8xM24 99,5 690 11 15 20
® 353605150800 3605-1250 1250 175 183,8 12 720 578,0 647,6 8xM30 99,5 1250 15 20 28
® 353605160000 3605-1400 1400 190 198,8 12 720 578,0 647,6 8xM30 99,5 1600 15 20 28
@ 353605170100 3605-1600 1600 190 199,8 12 720 578,0 647,6 8xM30 102 2000 20 28
@ 353605180300 3605-1800 1800 200 209,8 12 720 578,0 647,6 8xM30 102 3000 20 28
@ 353605190500 3605-2000 2000 210 2198 12 720 578,0 647,6 8xM30 102 4000 20 28
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