INSTRUKCJA OBSLUGI
Nr 651 102

Imadfa maszynowe
Z przestawng szczeka ruchoma i
podstawa do imadet

Typ 6517; 6587

Przed przystgpieniem do pracy kazdy operator obstugujgcy imadto
musi zapoznac sie szczegotowo z warunkami bezpieczenstwa
i prawidtowej obstugi zawartymi w niniejszej instrukcji

Fabryka Przyrzgdéw i Uchwytéw
BISON-BIAL S.A.
POLSKA

http://www.bison-bial.pl


http://www.bison-bial.pl/

1. Przeznaczenie
Imadta maszynowe z przestawng szczekg ruchomg przeznaczone sg
do wszelkiego rodzaju prac frezarskich, strugarskich, wiertarskich itp.

2. Rodzaje imadet maszynowych omodwionych w niniejszej instrukciji:

a) z przestawng szczekg ruchomg state 6517 (rys. 1, tabl. I)
b) podstawa do imadet maszynowych 6587 (rys. 2, tabl. II)

Rys.1 Rys.2

3. Gléwne wymiary imadet

Gtowne wymiary imadet przedstawiono w tabl. | (typ 6517) i w tablicy
Il (podstawa typ 6587)

Tabl. I.
Wielko$¢ Max sita
A B H L a h k mocowania
S

daN
100 98 80 85 346 | 0+125| 32 14 1800
125 122 101 105 418 | 0+160 | 40 14 2500
160 156 126 125 524 | 0+180 | 50 18 4200
200 194 160 150 695 | 0+280 | 63 18 6200




Tabl. II.

. L, Do
Wielkos¢ -
S A B H L M d | | k | imadef
6517
1 140 170 28 195 | M12 25 18 | 14 100
2 175 206 28 236 | M12 25 18 | 14 125
3 224 256 34 294 | M16 30 20 | 18 160
4 264 300 34 345 | M16 30 20 | 18 200
4. Budowa imadta
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Rys.3.
1.Korpus; 2.Szczeka ruchoma; 3.Wktadka szczekowa;

4 Listwa

ciggnaca; 5.Trzpien; 6.Mimosréd; 7.Sruba pociggowa; 8.Pokretto;
9.tozysko wzdtuzne; 10.Podstawa

Wielkos¢ imadta Nr tozyska
100 51204
125 51205
160 51206
200 51206




5. Wskazéwki eksploatacyjne

Szczeka ruchoma imadta (poz.2) jest przesuwana za pomocg
Sruby po-ciggowej (poz.7) w sposéb ptynny w zakresie
ograniczonym listwg. Aby zrealizowac¢ petny zasieg mocowania,
szczeke ruchomg przestawia sie skokowo na listwie. Efekt
mocowania uzyskuje sie poprzez dziatanie $ruby pociggowej. Na
korpusie imadta pod listwg ciggngcg wykonano nawiercenie,
oznaczone kolorem czerwonym, ktdre po zacisnieciu przedmiotu w
imadle powinno by¢ niewidoczne (rys. 4a) przy prawidtowym
zamocowaniu.

Mozna mocowac — znak niewidoczny Nie mozna mocowac, szczeke nalezy
lub na styku z listwg przestawi¢ — wybranie widoczne

2 3

Rys.4.
1.Listwa; 2.Szczeka ruchoma; 3.Znak w korpusie

Gdy znak staje sie widoczny (rys.4b) szczeke ruchomg nalezy
przestawi¢ na mniejszy zakres mocowania.

Przestawienie szczeki ruchomej dokonuje sie po uniesieniu
trzpienia (poz.5) do gory za pomocg mimosrodu (poz.6) rys.3.

Po przestawieniu szczeki na zgdany zakres mocowania
mimosrod usta-wic tak, aby trzpien wszedt w wybranie w listwie
ciggnace;j.

Wktadki szczekowe imadia mogg pracowac obustronnie tj.
strong gtadkag lub rowkowang.

Maksymalna sita zacisku przedmiotu w zaleznosci od
wielkosci imadta podana jest w tablicy I.
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6. Mocowanie imadta

Do ustalenia potozenia imadia na stole obrabiarki stuzg
wpusty ustalajgce, ktéore w zaleznosci od potrzeby mogg by¢
ustawiane w kanatku wzdtuznym lub poprzecznym imadta.

Imadio do stotu obrabiarki mocowane jest za pomocg srub z
tbami kwadratowymi. Przy innym rozstawieniu rowkow stotu niz
otwory pod sruby w imadle nalezy stosowac tapy.

7. Wyposazenie

a) wpusty ustalajgce - szt 2
b) wkrety mocujgce - szt 2
c) korba -sztl

8. Warunki bezpieczenstwa pracy

- Kazdy obstugujgcy imadio przed przystgpieniem do pracy
powinien zapoznac sie z niniejszg instrukcjg.

- Po zauwazeniu nieprawidtowosci dziatania lub uszkodzenia
imadta nalezy przerwac natychmiast prace na nim i poinformowac
0 powyzszym nadzor.

- Naprawy i remonty imadta mogg by¢ dokonywane tylko przez
osoby posiadajgce odpowiednie kwalifikacje.

- Poza wymienionymi wymaganiami obstugujgcy powinien
stosowac¢ sie do lokalnych przepisow BHP obowigzujgcych w
danym zaktadzie.

UWAGA
Wymagang sile mocowania osigga sie bez wiekszego wysitku
fizycznego.
Nie wolno uderzaé miotkiem lub przedfuza¢ ramie korby.

Obowiagzujace Ogolne Warunki Gwarancji i Reklamacji na Wyroby Firmy
BISON-BIAL SA znajduja sie na stronie www.bison-bial.pl
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OPERATION MANUAL
No 651 202

Machine vices with adjustable moving jaw
and vice support

Type 6517; 6587

Prior to work every operator operating the vice must make himself acquainted in detail with
conditions of safety and correct operation contained in the manual

Instrument & Chuck Works
BISON-BIAL S.A.
POLSKA

http://www.bison-bial.com



1. Application

Machine vices with adjustable moving jaw have wide application at
works of all kinds as: milling, chipping, drilling, etc.

2. Types of machine vices described in the manual:

a) fixed vice with moving jaw 6517 (fig. 1, table 1)
b) support for machine vices 6587 (fig. 2, table 11)
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3. Main dimensions of vices

Main dimensions of vices are shown in table | (type 6517) and table Il (type
6587).

Table |
Size Max clamping force
S A B H L a h | k daN
100 | 98 | 80 | 85 | 346 | 0+125 | 32 | 14 1800
125 | 122 | 101 | 105 | 418 | 0+160 | 40 | 14 2500
160 | 156 | 126 | 125 | 524 | 0+180 | 50 | 18 4200
200 | 194 | 160 | 150 | 695 | 0+280 | 63 | 18 6200




Table Il.

Sge Al B |lH| LI M | dl 1| k| Forvies 6517
1 | 140 | 170 | 28 | 195 | M12 | 25 | 18 | 14 100
2 | 175 | 206 | 28 | 236 | M12 | 25 | 18 | 14 125
3 | 224 | 256 | 34 | 294 | M16 | 30 | 20 | 18 160
4 | 264 | 300 | 34 | 345 | M16 | 30 | 20 | 18 200

4. Structure of the vice
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Fig.3.

1. Body; 2. Moveable jaw; 3. Jaw insert; 4. Feed bar; 5. Mandrel; 6. Eccentric;
7. Feed screw; 8. Knob; 9. Thrust bearing; 10. Support

Vice size Bearing No.
100 51204
125 51205
160 51206
200 51206

5. Operational hints

The moveable jaw of the vice (pos. 2) is shifted with feed screw (pos. 7)
steplessly within the range limited with bar. To obtain full clamping range the
moveable jaw can be repositioned stepwise on the bar. The clamping effect is
realised with feed screw. On the vice body below the feed bar there is a
countersink marked red, which should be invisible if the workpiece is properly
clamped in the vice (fig. 4a).




Clamping allowed — the mark is Clamping forbidden, reposition the
invisible or on the edge of the bar jaw — the countersink is visible
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Fig. 4.
1. Bar; 2. Moveable jaw; 3. Mark on the body

If the mark is visible (fig. 4b), reposition the moveable jaw for smaller
clamping range.

To reposition the moveable jaw first raise the mandrel (pos. 5) with help of the
eccentric (pos. 6) fig.3.

Having repositioned the jaw for required clamping range set the eccentric so
that the mandrel meets the recess in the feed bar.

Jaw inserts can work with both sides i.e. with smooth side or with grooved
side.

Maximum clamping force is shown in the table depending on vice size.

6. Fastening of the vice
To fasten the vice on lathe table use retaining keys, which, depending on
need, can be set in longitudinal or transverse groove of the vice.

The vice is fastened to the lathe table with square screws. If spacing of table
grooves does not match spacing of screw openings in the vice use special
lugs.



7. Equipment
a) retaining keys - 2 pcs
b) fastening screws - 2 pcs
c) crank -1 pcs

8. Industrial safety conditions
- Prior to work every operator operating the vice must make himself
acquainted with the manual.
- Having noticed erroneous operation or damage to the vice stop working
immediately and inform the supervisor about this fact
- Repairs and overhauls can be carried out by authorised personnel only;

- Besides of mentioned safety conditions the operator should obey local
industrial safety regulations in force in given factory

CAUTION
Required clamping force can be achieved without greater physical
effort.
Do not hammer or lengthen the crank arm.

General Terms and Conditions of a Guarantee and Com  plaint of the
BISON-BIAL Company Ltd. Produkts — are given in the
www.bison-bial.com



BETRIEBSANLEITUNG
No 651 302

Maschinenschraubstocke mit verstellbarer
beweglicher Backe und Sockel fir
Maschinenschraubstocke

Type 6517; 6518; 6587

Vor der Arbeit mul3 jeder Maschinenbediener, der den Schraubstock bedient, sich bekannt
machen im Detail mit im Handbuch enthaltenen Bedingungen der Sicherheit und der
richtigen Bedienung

Gerate- und Drehbankfutter Werke
BISON-BIAL S.A.
POLSKA
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1. Anwendung
Maschinenschraubstdcke mit verstellbarer beweglicher Backe haben
breite Anwendung bei Arbeiten aller Arten als: Frasen, Zerspanen,
Bohren, usw.

2. Typen von im Handbuch beschriebenen Maschinenschraubstocken

a) fester Schraubstock mit beweglicher Backe 6517 (Abb. 1, Tabelle I)
b) Sockel fir Maschinenschraubstocke 6587 (Abb. 2, Tabelle I1)
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3. Hauptabmessungen der Schraubstocken

Hauptabmessungen der Schraubstocken werden in der Tabelle | (Typ 6517),
und Tabelle Il (Typ 6587) gegeben.

Tabelle |
. Max
GroRe A B H L a h k Klemmkraft

S

daN

100 98 80 85 346 | 0125 | 32 14 1800

125 122 | 101 105 418 | 0+160 | 40 14 2500

160 156 | 126 125 524 | 0+180 | 50 18 4200

200 194 | 160 150 695 [ 0+280| 63 18 6200




Tabelle II.

GrolRe Fur

S A B H L M d I k | Schraubstocke
6517

1 140 | 170 | 28 | 195 | M12 | 25 | 18 | 14 100

2 175 | 206 | 28 | 236 | M12 | 25 | 18 | 14 125

3 224 | 256 | 34 | 294 | M16| 30 | 20 | 18 160

4 264 | 300 | 34 | 345 | M16| 30 | 20 | 18 200

4. Anbau des Schraubstocks
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Fig.3.

1. Korper; 2. Bewegliche Backe; 3. Backen-Einsatz; 4. Zugbalken; 5. Dorn; 6.
Exzenterbolzen; 7. Zugschraube; 8. Drehknopf; 9. Widerlager; 10. Sockel

Grol3e des Lager Nr
Schraubstocks
100 51204
125 51205
160 51206
200 51206

5. Betriebshinweise

Die bewegliche Backe des Schraubstocks (Pos. 2) wird mit der Zugschraube

(pos. 7) stufenlos geschoben innerhalb des mit dem Balken beschrankten

Bereiches. Um den vollen Klemmbereich zu erhalten, die bewegliche Backe

kann auf dem Balken stufenweise verstellt werden. Die Festklemmen-

Wirkung wird mit der Zugschraube erreicht. Auf dem Schraubstockkorper
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unter dem Zugbalken gibt es eine Ansenkung gekennzeichnet rot, die
unsichtbar sein sollte, wenn das Werksttick im Schraubstock (Abb. 4a) richtig
festgeklemmt wird.

Festklemmen erlaubt - das Zeichen Festklemmen verboten, die Backe
ist unsichtbar oder auf dem Rand der mufd verstellt werden — die
Bar Ansenkung ist sichtbar
2 3

Abb. 4,
1. Balken; 2. Bewegliche Backe; 3. Zeichen auf dem Korper

Wenn das Zeichen sichtbar ist (Abb. 4b), die bewegliche Backe flr den
kleineren Klemmbereich verstellt werden.

Um die bewegliche Backe zu verstellen, zuerst den Dorn (Pos. 5) mit dem
Exzenterbolzen (Pos. 6) Abb. 3 erheben.

Wenn die Backe fur den erforderlichen Klemmbereich verstellt wird, den
Exzenterbolzen einstellen, so dal’3 der Dorn in die Vertiefung im Zugbalken
trifft.

Backen-Einsatze kdnnen mit beiden Seiten d. h. mit der glatten Seite oder mit
der gerillten Seite arbeiten.

Die hochsten Klemmkrafte werden in der Tabelle abhangig von der
Schraubstock-Grol3e gezeigt.

6. Befestigung des Schraubstocks

Fur Befestigung des Schraubstock am Maschinentisch dienen die Haltekeile,
die, je nach Bedurfnis, in der Langs- oder Querrille des Schraubstocks
gesetzt werden kann.

Der Schraubstock wird am Maschinentisch mit Quadratschrauben befestigt.
Wenn der Abstand von Tischrillen und der Abstand von Schraubendffnungen
Im Schraubstock abweichen, man soll spezielle Osen anwenden.
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. Ausrustung

a) Haltekeile - 2 St.
b) Befestigungsschrauben - 2 St.
c) Kurbel -1 St.

. Sicherheitsbedingungen

- Vor der Arbeit mul3 jeder Maschinenbediener, der den Schraubstock
bedient, sich im Detail mit dem Handbuch bekannt machen:;

- Nach dem Bemerken des Falschbetriebes oder des Schadens am
Schraubstock die Arbeit sofort unterbrechen und den Oberaufseher
Uber diese Tatsache informieren:;

- Reparaturen und Uberholungen kénnen nur vom autorisierten Personal
ausgefuhrt werden;

- Neben erwdhnter Bedingungen sollte der Maschinenbediener lokalen
Arbeitsschutz-Regulierungen in der Kraft in der gegebenen Fabrik
folgen.

ACHTUNG
Erforderliche Klemmkraft kann ohne gré3ere physisch e Anstrengung
erreicht werden.
Das Hammern und das Verlangern des Kurbelarmes ist untersagt.

Die Allgemeine Bedingungen der Garantie und Beansta  ndung fur die
Waren der Firma BISON-BIAL befinden sich auf einer seite
www.bison-bial.com




NMHCTPYKUMNA OBCITYXXUBAHUA
No 651 602

Tucku cmaHOoYHbIe ¢ nepecmasHoU dsuxxyuwed aybkol U ocCHogaHue K
muckam

Tun 6517; 6587

Mepen Hayanom paboTbl Kaxablii onepaTop, 06CNYKMBAOLWMIA TUCKW, AOSKEH BHUMATENIbHO O3HAKOMUTLCS C
yCrnoBuAMM Ge30MacHOCTM 1 NPaBUbHOrO 06CNY)XMBaHWS COCTaBIEHHLIMUA B UHCTPYKLIMK

3aBog Npnbopos n 3axnmos
BISON-BIAL S.A.
POLSKA
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UepTtex 1

1. NpegHasHavyeHne

TUCKM CTaHOYHbIE C NepecTaBHOW ABMXKYLLEN rybkon npeaHasHadeHbl 4151 BCeX BUOOB
dope3epHbIX, CTporanbHbIX, CBEPMUIIbHBLIX paboT U T.1.

2. Buabl MaWMHHbIX TUCKOB OMNUCaHHbIX B MHCTPYKLUW:
a) CTauuoHapHble C nepecTtaBHOW ABWXKYLLEN rybkon 6517 (Yeptex 1, Tabnuua 1)
b) ocHoBaHWe K MaWNHHLIMM TUCKaM 6587 (Yeptex 2, Tabnuua Il)
C)
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UepTtex 2

3. NnaBHbIe pa3mepbl TUCKOB
[[NaBHblE pa3Mepbl TUCKOB Yka3aHo B Tabnuubl | (Tun 6517) n B Tabnuubl i
(ocHoBaHwue TMn 6587)

Tabnuua |
S Pasmep A B H L a h K Makc. cuna penneHusa
daN
100 98 80 85 346 0-125 32 | 14 1800
125 122 101 105 418 0+160 | 40 | 14 2500
160 156 126 125 524 0*180 50 | 18 4200
200 194 160 150 695 0+280 63 | 18 6200
Tabnuua Il
S A B H L M d I k [nsa Tnckos 6517
Pasmep
1 140 170 28 195 M12 25 18 14 100
2 175 206 28 236 M12 25 18 14 125
3 224 256 34 294 M16 30 20 18 160
4 264 300 34 345 M16 30 20 18 200




4. KOHCTPYKUMA TUCKOB

9 1 7/ 3 4 2 ) 6 8
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YepTtex 3

1.Kopnyc; 2.MogewxHas rybka; 3. Haknagka Ha ryoky; 4.Tarydas pevika; 5.LUTOK;
6.EkcueHTpuk; 7.3axxnmHon BUHT; 8.lauka; 9. MNoawwunnHuk ; 10. OcHoBaHue
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Pasmep TuckoB | Homep noalumnHuka
100 51204
125 51205
160 51206
200 51206

5. PekoMmeHaauums no aKcnnyatauum

[MogBwxHas rybka TMckoB (2) nepeaBuraeTcsa Npy NOMOLLN 3aXXMMHOro BUHTA (7)
NNaBHO B AuanasoHe penkun. Ytobbl yBenmunTb gManasoH KpenneHus asmkumas rybka
nepeaBuraeTcs No CTyrneHbkax penkn . KpenneHne ocyLLecTBNAeTCA npu nomMoLLm
3aXXMMHOro BMHTa. Kopnyc TUCKOB MMeET KpacHbI 3HaK KOTOPbIA He JOMMKEH ObiTb
OTKPbITbIN (4a) NO NPaBUITbHbLIM 3aKpPenfeHno SNeMeHTa.

MOo>XHO 3aKkpennaTb — 3HaK 3aKpbITbIN Henbasa 3akpennaTtb, Hago
NN MecTe CoegMHEHbS C penkKomn nepeaBuHYTb NOABUMXHOM ryDOKY Ha CTyneHb
2 3
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YepTtex 4

1. Pewika; 2. MNogswxkHasa rybka ; 3. 3HaK Ha Kopnyce
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Ecnn 3Hak oTKpbITbIN (4epTex 4b) Hago noaswkHOW rybKy nepecTaBuTb B
MEHbLUNIN AnanasoH KpenneHus.

PerynupoBky MOXHO ocyLLecTBUTbL Yepes nogHaTtue wtudta (5) u
NCMNoNb3oBaHMe aKcLeHTpuKa(6) YepTtex 3.

[Mocre perynMpoBKM 3KCLIEHTPUK HALO0 NepeaBuHYTb TaK YTOObI WTUT BOLLEN B
Hapes Ha peuKe.

Haknagkn Ha rybku moryT paboTaTb Ha ABe CTOPOHbI HAape3aHHOW U INagKoun .
MakcumarbHble CUnbl KpenneHusi B 3aBUCUMOCTU OT pa3MepoB TUCKOB YKa3aHbl B
Tabnuupbl.

6. KpenneHue TuckoB

YcTaHoBKa TUCKOB Ha CTOJE CTaHKa OCYLLIECTBISAETCA C MOMOLLbIO
yCTaHaBMBaoLLNX KOSIKOB KOTOpPble MOryT 6bITb MOHTMPOBaHHbIE B HApe3, B
nonepek unu B AJsIHy TUCKOB.

KpenneHne TUCKOB Ha CTOre CTaHKka OCYLUEeCTBIISIETCA C MOMOLLbI 60MTOB C
KBagpaTHOMW rofoBKOW (MNW LUMOHOK - ANA APYrMx pasMepoB HApe3oB A5 KpernneHus).

7. Komnnekrauus:

a) ycTaHaBnmBatoLLne KOSKu - 2 W,
b) kpenexHble 6oNThbI - 2 WrT.
C) pyKosiTKa - 1 wr.

8. TpeboBaHus Ge3onacHocTn

[Mepen Havyanom paboTbl Kaxabln onepaTop, 06CNYXMBAOLLNIA TUCKK, OOSTHKEH
O03HaKOMUTLCS C YCNOBUAMM OBCNY>XMBaHUA COCTABNEHHLIMU B MHCTPYKLINN

- 3aMeTUB HENOSaAKN TUCKOB HAO HEMeANEHHO OCTaHOBUTL paboTy n coobwmnTb 06
3TOM HaA30p;

- TUCKM MOTYT UCNPaBNATb U PEMOHTUPOBAaTbL TOSbKO KBannduumpoBaHbl nuua

- KPOME BblILLE YNOMSAHYTbIX YCNOBUN HAZo cobntogatb MeCTHbIE npasuna
©e3onacHocTu.

BHumaHue:
[Ans 3akpenneHus afileMeHMo8 He ucnosib3oeamb 60/1bWOU cusbl.
3anpewaemcs yOnuHeHuUs1 PYKOSIMKU U yO0apoe8 MOJIOMKOM!

O6Lwue ycnoBusa rapaHTUn U peknamauum Ha usgenus mpmbl BISON-BIAL S.A.
HaxoAATcA Ha caute www.bison-bial.com




