MADE IN EU

3404 - 3405 - 3414 - 3415

- 3434 - 3435 - 3444 - 3445

@ INSTRUCTION MANUAL [Page 3]

The manual covers assembly, operation
maintenance of hand-operated wedge bar chucks.

and

NOTE: Please read the instructions thoroughly
before attempting to operate on chuck!

@ BEDIENUNGSANWEISUNG [Seite 24]

Vorliegende  Bedienungsanleitung umfasst Montage,
Betrieb und Wartung oben genannter Keilstangenfutter mit
Handeinspannung.

ANMERKUNG: Vor der Arbeit lesen Sie bitte die
Bedienungsanleitung!

@ INSTRUKCJA OBSLUGI [Strona 14]
Instrukcja obejmuje montaz, eksploatacje i konserwacje
uchwyt6w tokarskich zebatkowych z mocowaniem recznym.

UWAGA: Przed
instrukcje!

do pracy przeczytaj

G WHCTPYKLUA NOAb30OBAHMA [CTpanuua 34]

WHCTPYKUMS BKAKOUAET B ce65 MOHTaX, 3KCMAyaTaLmio 1
KOHCEPBaLMIO TOKaPHbIX KAMHOPEMEHHBIX NaTPOHOB C
PYUHbBIM KPEMAEHNEM.

BHUMAHMUE: Yuraiite
HayanoMm pabotbi!

MHCTPYKUMIO  mepep
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Dear Customer,

On behalf of BISON-BIAL S.A. we would like to thank
you for choosing our product!

We believe that the use of our products will meet
your highest expectation.

Our staff will provide you with any technical
information and assistance as well as help you
choose the optimal products, spare parts, or
accessories from the wide range of BISON-BIAL S.A.
products all tailored for your specific needs.

The product you have purchased is covered with a
warranty, which is part of the service we provide to
our valued customers. Please take time to carefully
familiarize yourself with the included warranty
conditions.

Kind Regards,

BISON-BIAL S.A.

L PL

Szanowny Kliencie,

w imieniu BISON-BIAL SA. pragniemy
podziekowac za dokonane zakupy. Mamy nadzieje,
ze uzytkowanie naszych wyrobéw przyniesie
Paristwu zadowolenie i wiele satysfakcji.

Nasi pracownicy udziela Panstwu wszelkich
informacji technicznych i beda stuzyli pomoca
w doborze oprzyrzadowania produkowanego przez
firme BISON-BIAL S.A.

Zakupiony przez Panstwa wyréb jest objety
gwarancja, bedaca jednym z elementow serwisu
$wiadczonego naszym drogim Klientom.

Z powazaniem,

BISON-BIAL S.A.

{ DE

Sehr geehrter Kunde,

im Namen von BISON-BIAL S.A. bedanken wir uns
flr den von Ihnen getéatigten Kauf!

Wir hoffen, dass die Nutzung unserer Produkte Sie
zufrieden stellt und Ihnen viel Freude bringen wird.

Unsere Mitarbeiter stehen Ihnen jederzeit mit allen
technischen Informationen zu unseren Produkten
zur Verfligung und beraten Sie gerne hinsichtlich
der Auswahl von passenden Ersatzteilen und
geeignetem Zubehor.

Im Rahmen unserer Serviceleistungen gewahren
wir auf das von lhnen erworbene Produkt eine
Garantie. Wir bitten Sie daher, die beigeflgten
Garantiebedingungen aufmerksam zu lesen.

Mit freundlichen Griien,

BISON-BIAL S.A.

[RU

YBaxaemble KAeHTbI,

OT umeHn BISON-BIAL S.A. xoTMMm moBaaropaputb
3a MNOKYNKy Hawux TMPOAYKTOB. HaAeeMCﬂ, yto
NOAb30BaHKUE HUMU AGCT BaM YAOBOALCTBHE U MHOTO
YAOBAETBOPEHWI.

Hawmn cotpyaHnkn papyT Bam  BcikMe  HyxXHble
TeXHWYECKUE CMNpPaBKM a TakkKe OKaxXyT MOMOLLlb
npu BbIGOPE OCHACTKW, MPOMU3BOAMMON  GUPMOA
BISON-BIAL S.A.

Mbl NMpeAOCTaBAREM rapaHTUIO Ha NpPUOBPETEHHbIN
Bamu NpoAYyKT, KoTopas IBASETCS OAHOM W3 yacTei
CepBUCHOro OGCI\y)KMBaHMH Hawux AOPOrmx
KaneHToB.

C yBaxeHuem,

BISON-BIAL S.A.
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1. WORK SAFETY CONDITIONS

. Please read the instructions thoroughly before

attempting to operate on chuck and strictly
adhere to this manual.

. In case of fault, malfunction or damage of the

chuck, immediately stop working and contact
technical supervision

. Repair and overhaul of the chuck can be

performed by an appropriately qualified
person.

. It is strictly forbidden to hammer the jaws or

extend the pipe wrench.

. Any rework or modifications of the wrenches

delivered together with the chuck are strictly
forbidden.

. Itis strictly forbidden to use the wrenches, that

do not properly match the square seat in the
chuck pinion.

. Before starting the machine, check whether the

wrench is left in the chuck and remove if so.

2. TECHNICAL DATA

8.

o

It is strictly forbidden to rework or modify the
chuck structure without the manufacturers
consent

. Itis strictly forbidden to use any replacement

parts or accessories of other manufacturers.

LIt is strictly forbidden to clamp workpieces

with diameters beyond max. clamping ranges
on designated jaw steps.

Itis strictly forbidden to operate on chuck until
the safety device indicator is located outside
the chuck body.

Except as listed above, the operator should follow the
existing local Health & Safety Regulations

By following the instructions covered in this manual, a
long life and trouble free operation of the chuck will be
guaranteed.

NOTE: Manufacturer assumes no responsibility
or liability for any claims arising due to not
following the instructions covered in this
manual.

21

Application

Lathe chucks are designed to clamp workpieces precisely i.e. on lathes or grinding machines.
They can be also applied as a workholding equipment of the indexing units or other clamping devices.

2.2 Chuck structure

CISIOISISISIOIS)

- Chuck body @ - Thrust washer

- Backplate @ - Blocking segment
- Ring plate @ - Counterweight

- Wedge block @ - Nut block

- Hard solid jaw @ - Segment block

- Blocking bush - Key

- Driving nut @ - Trigger

- Screw - Insert

- Pin

- Spring

- Safety device trigger

- Safety device indicator
- Safety device pin

- Diaphragm spring

- Setting pin

PeRRCEE®

- Grease nipple
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Fig. 1

2.3  Chuck assembly

Chuck assembly shall be performed in accordance
to this instruction manual by trained and qualified
personnel only. If in doubt, please consult the
manufacturer's technical support directly.

Check, if the delivered product is fully completed.
The protective coating needs to be removed
carefully from all chuck wear surfaces, except for
jaw guideways and chuck body. Pay attention while
cleaning the chuck seat and jaw clamping surfaces.

NOTE: During chuck assembly or removal on/
from the spindle nose, a wooden or soft metal
washer should be placed under the chuck.

NOTE: If the total weight of the chuck extends
20 kg, screw the eye bolt into the chuck, then
while using the crane, assemble or remove
the chuck on/ from the spindle nose.

ENGLISH
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2.3.1 Assembly on the spindle nose
(direct mounting)

Please refer to the instructions below regarding the
chuck with mounting seats, according to: (Fig. 3)
ISO 702/ and DIN 55026 - type 3414, 3415

IS0 702/11l'and DIN 55027 - type 3434, 3435
IS0 702/I'and DIN 55029 - type 3444, 3445

The run-out of the spindle nose (as shown in Fig. 2)
shall not exceed the values given in Tab. 1.

Tab. 1
Chuck size
[mm] 2 g Fig. 3
9125 + 0 400 0,003 0,003
9500 + 9 1200 0,005 0,005 2.3.2 Assembly on the spindle nose

Mount the chuck on a spindle nose and then tighten
the opposing clamping elements sequentially.
While assembling the chucks with 1:4 taper, make
sure that the tapered seat of chuck body is in full
contact with tapered surface of the spindle nose,
and then is tighten-up against spindle face.

To mount the chuck of type 3414; 3415 (spindle
nose according to DIN 55026 and ISO 702/1)
proceed as follows: (see Fig. 3)

= unscrew the plug @

m mount the chuck on the spindle nose with
SCrews

[/]a]

[/1b]

Fig. 2

(plain back mounting)

The chuck with plain back mounting is assembled
on a spindle nose through the adapter plate, and is
primarily designed to thread spindle noses.

The connecting dimensions of adapter plates are
given in Fig. 4 and Tab. 2.

Fig. 4

2.4  Chuck removal from the spindle noses

NOTE: During chuck assembly or removal on/
from the spindle nose, a wooden or soft metal
washer should be placed under the chuck.

NOTE: If the total weight of the chuck extends
20 kg, screw the eye bolt into the chuck, then
while using the crane, assemble or remove
the chuck on/ from the spindle nose.
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Tab. 2
':"'[‘,’;‘I':“‘]i"" | D2 | D3 | D4 | U | L2 | 13 M |No.otholes| A | B
125 9 | 15 | 95 | 108 | 9 | 35 3
160 1| 18 | 125 | w0 | 11 | 45 - E 3 0.008 ) 0.003
200 14 | 20 | 160 | 176 | 13 | 45 - - 3
250 18 | 2 | 200 | 24 | 17 | 55 - - 3
315 20 | 30 | 260 | 286 | 19 | 55 - - 3
400 18 | 2 | 330 | a2 | 17 | 55 - - 5
500 18 | 2 | 420 | 48 | 14 | 55 - - 5 0,005 | 0,005
530 % | 40 | 545 | 586 | 25 | 55 - - 5
800 % | 40 | 720 | 00 | 25 | 55 - - 5
1000 ~ [ 720 |ears | - | 55 | s0 | ma 5
1200 720 | 6476 | - | 55 | 50 | M30 5

2.4.1 Removal from threaded spindle noses
(DIN 800)

To remove the chuck from the spindle, please
proceed as follows:

m  screw the bo\t@ into a threaded hole
in the adapter plate,

= support the bolt @ with soft metal washer
or wooden block,

m {urn the lowest reverse operating speed on, and
loosen the adapter on its thread, unscrew the
chuck manually.

1

]
|

2.4.2 Removal from tapered spindle noses

=

Fig. 5

To remove the chuck from the spindle, please
proceed as follows:

m  secure the spindle against rotation,

m unscrew the clamping elements,

= remove the chuck from the spindle nose.

2.5 Clamping ranges

The clamping ranges are given in Fig. 6 and Tab. 3 and
in Fig. 7 and Tab. 4.

Tab. 3
Chuck A 3 J2 A2 A3
3404-125 RHU | 4-29 | 28-53 |100-125| 38-63 |100-125
3404-160 RHU | 4-90 | 34-120 | 90-160 | 61-150 | 90-160
3404-200 RHU | 5-105 | 49-149 |100-200| 70-170 |100-200
3404-250 RHU | 8-130 | 66-188 |128-250| 81-170 [120-250
3404-315 RHU | 10-155 | 74-200 | 142-315 95-189 |152-315
3404-400 RHU | 10-174 |120-276|258-400118-278|260-413
3404-500 RHU | 52-254 |158-358|290-500|165-360|306-500

ENGLISH
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Tab. 4
Chuck A 5 J2 A2 A3 J3 A4
3405-125 RHU 10-25 38-80 107-125 27-62 90-125 72-110 60-95
3405-160 RHU 10-39 60-134 86-160 100-147 120-160 132-160 35-88
3405-200 RHU 10-50 70-184 103-200 100-174 120-200 152-200 45-124
3405-250 RHU 10-64 94-170 174-250 80-154 160-235 195-250 60-185
3405-315 RHU 24-88 108-210 214-315 100-215 145-315 236-315 80-195
3405-400 RHU 15-168 124-272 263-412 115-268 260-410
3405-500 RHU 64-256 166-360 306-502 165-360 305-500
3405-630 RHU 25-326 165-490 335-630 210-512 352-654
3405-800 RHU 170-410 335-573 475-715 368-660 510-800
3405-1000 RHU 300-630 480-860 620-1000 570-860 715-1000
3405-1200 RHU 480-895 645-1060 785-1200 770-1060 910-1200

jaw teeth together with the wedge block.

m  Full engagement of the wedge block with the jaw
is obtained, when the safety device indicator is set
to ,inside” position.

m Longer workpieces should be machined with
an appropriate support.

m [f the jaw movement appears stiff, disassemble

the jaws from the chuck, investigate the problem
and fix the fault.

= Max. length of clamped workpieces on diameters

2.6 Safety instructions J1; J2 J3; A2; A3 and A4 (Fig. 6: Fig. 7) without
additional support shall not exceed 4 times the
NOTE: The chuck is ready to work only when height of clamped jaw steps, while the workpiece
the safety device indicator is located ,.inside” weight should not be greater than the chuck weight.
the body. = Do not clamp workpieces with diameters greater
Tab. 5 than permissible for required jaw steps.
0] (@] Safely device indicator utsic .
— Do ategt oo 2.7.2 Chuck maintance
sTrov m Safety device indicator inside It is recommended at least once a week to remove
Ready to work jaws from the chuck body, clean the working
TN Jaws apen surfaces (guideways, teeth) and lubricate them with
‘ f(:ﬁ\ fowscpen GLEITMO-805 grease.
RS,
= " s et NOTE: It is forbidden to clean the chuck with
Ready to work compressed air.

2.7 Machining instructions
2.7.1 General operation

2.7.3 Maintance frequency

Depending on needs, however at least once

m  In self-centering wedge bar chucks, the workpiece a year the chuck should be removed from the

can be mounted on these jaw clamping surfaces, spindle and disassembled. Clean and inspect
which location guarantees fully engagement of the
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all parts thoroughly. All worn or damaged parts
should be replaced with original BISON parts only.
Lubricate all working surfaces and reassemble
the chuck. In case of shortage of GLEITMO-805
grease or its equivalents, itisallowedto lubricateall
working surfaces with the machine grease type 2.

In such cases an inspection should be performed
at least every 6 months and @ minor reduction of
jaw clamping force might appear.

NOTE: Jaws and guideways in the scroll-
-chuck body are marked with sequential
numbers. When assembling the chuck, jaws
shall be mounted into the gui

2.9 Admissible rotational speeds
Admissible rotational speeds depend on many
factors i.e. cutting parameters, workpiece weight
and its unbalance rate, machining type (intermittent
or continuous turning) etc.
Max. rotational speeds are shown in Tab. 7.

Tab. 6

with the matching numbers.
Example: Jaw no. 1 to the guideway no. 1.

2.7.4 Jaw adjustment

m Turn the wrench counterclockwise until you feel it
slows down or hit resistance. The safety device
indicator should appear in inside” position,

m Inorder to eject the jaws from the chuck body,
press the trigger,

m o get back to the starting position, turn the wrench
clockwise until the safety device indicator is in
Loutside” position.

NOTE: As long as the safety device ind
is located outside the body, do not turn on
the lathe.

2.7.5 Soft jaws operation

By turning the required diameter of soft jaws
wear surfaces, it is possible to obtain the highest
accuracy and best clamping performance of the
workpiece. The positioning of jaws should be
performed while they are secured and in tight
position. The direction of jaw tension must be the
same as the direction of the clamped workpiece.

2.8 Gripping force

Max. total jaw gripping forces for max. torque on
wrench are shown in Tab. 6.

Chuck size Max. torque Max. total gripping
[mm] on wrench [Nm] force [daN]
125 40 3000
160 100 6000
ys marked 200 160 8500
250 200 11000
315 250 13000
400 280 20000
500 320 23000
630 350 25000
800 350 25000
1000 350 25000
1200 350 25000
Tab. 7
Chuck size Max. rotational speed

[mm] [1/rpm]

125 4500

160 4000

200 3500

250 3000

315 2300

400 2000

500 1300

630 1000

800 800

1000 600

1200 400

ENGLISH
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Tab. 8
Chuck size D 125 160 200 250 315 400 500 630 800 1000 1200
I 60 60 80 80 120 120 160 160 160 160 160
14 14 14 15 20 53 75 75 200 325 500
d; 20 20 22 32 64 100 100 125 250 400 630
29 38 50 64 89 125 125 160 282 500 -

d, 50 50 80 80 125 125 200 200 400 500 700
d, 100 135 162 200 252 282 325 400 500 630 800
d, 95 100 150 180 225 250 300 400 400 630 800
d, 125 160 200 250 290 300 400 400 630 800 1000
k 0,015 0,020 0,020 0,020 0,025 0,030 0,050 0,070 0,100 0,120 0,160
s 0,020 0,020 0,020 0,020 0,025 0,030 0,050 0,070 0,100 0,120 0,160
m 0,015 0,015 0,020 0,020 0,025 0,030 0,050 0,070 0,100 0,120 0,160
n 0,010 0,010 0,010 0,010 0,010 0,015 0,030 0,050 0,050 0,060 0,080
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3. SPARE PARTS LIST

NOTE: When ordering spare parts for chuck
being in operation, its serial number and date
of manufacture, index number or description

and requested quantity should be given.

Tab. 9

Spare part name

Set/ pieces quantity

Set of wedge block

1 set (3 pes of wedge block)

Set of hard solid jaws

1 set (3 pes of hard solid jaws)

Set of hard master jaws

1 set (3 pcs of hard master jaws)

Set of hard top jaws

1 set (3 pes of hard top jaws)

Set of soft top jaws

1 set (3 pes of soft top jaws)

Screw

1pc

Segment block

1pc

4. WARRANTY TERMS & CONDITIONS

The product you have purchased is covered under
warranty, which is a part of the service we provide to our
Customers. Please read the following terms & conditions
thoroughly

1)

BISON guarantees a smooth operation of the
purchased product in the period of 12 months from
the date of purchase. If the purchased product has
been successfully registered on the Internet website
www.bison-bial.com the warranty period may be
prolonged up to 24 months from the date of purchase.

The warranty covers defects resulting from causes
inherent in the sold product.
The Buyer may take advantage of the rights arising from
this Warranty on the following conditions:

m Presenting the proof of purchase

m Submitting the faulty product

The Warranty covers only products assembled and used
in accordance with the Manual.

Should a fault become evident in the warranty period the
Customer is asked to:

m Notify BISON by completing the special
form provided on the internet website of
BISON in the tab “Complaints”, subject to the
provisions of point 18 of the General Warranty

Conditions, or

m Notify BISON in writing via mail, fax or email sent to
the following email address: qualitycontrol@bison-
bial.com.

The Buyer is obliged to include in the complaint
notification the type and size of the purchased product
and its serial number, describe the defect of the product
or how the damage occurred. The notification must be
attached with the invoice under which the product was
purchased.

Before submitting the product to BISON the Buyer is
obliged to clean, preserve, and secure the product
against damage and destruction that may occur during
transport. This also applies to cases when the product
is submitted to BISON-BIAL S.A. through third parties.

The notified complaint will be processed under
the condition of returning the product in its original
packaging with its complete equipment and all the
documents (Manual and Quality Certificate).

The notified complaint will be processed within
30 days from the date of submitting the product to
BISON. However, should there be a need to conduct
necessary tests or expert's studies, or should it be
impossible to correct the notified defects for reasons
beyond the control of BISON other than the ones
indicated above, the aforementioned period shall be

ENGLISH
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extended by the time necessary to correct the defects.

If the Buyer's complaint, as referred to in point 9 of the
General Warranty Conditions, is classified as reasonable,
BISON shall correct the defect within 21 days from
the date on which the complaint was recognized as
reasonable, subject to the provisions of point 11 of the
General Warranty Conditions. The time of correcting
the defect may be prolonged should it be impossible
to correct the recognised defect for reasons beyond the
control of BISON.

The Buyer is entitled to have the product replaced with

anew ong if:

m There have been five in-warranty repairs done during
the Warranty Period of BISON;

m |tisimpossible to correct the deffect;

= BISON does not correct the defect within the time
limit specified in point 10 of the General Warranty
Conditions, subject to the provisions of point 13
of the General Warranty Conditions.

BISON shall replace the product with a new one or
provide the Buyer with a refund within a period agreed on
with the Buyer; but not longer than 90 days from the date
on which one of the conditions specified in point 11 of
this General Warranty Conditions occurred.

Rights arising from the Warranty may be lost should the

following conditions occur:

w Improper use of the products, use of the products
not in compliance with their purpose, instalment and
exploitation as well as a maintenance not compliant
with the principles included in the Manual;

m The product has been repaired at an unauthorised
service point;

m The Buyer has had arbitrary changes made to the
construction of the product or had the product
modified;

m The product has been used with non-original spare
parts or equipment other than the original one.

m Use of consumables — Iubricants or oils — other
than the ones recommended in the Manual to BISON
products.

Should the notified complaint on a defect appear
groundless, BISON has the right to charge the Buyer with
the costs of return and delivery of the product, as well as
with the costs of the control tests.

BISON shall not be held responsible for the
consequences of the use of its products in ways

incompatible with their purpose, the use of its products
after modifications and contrary to the provisions
included in the Manual.

The court competent to solve any disputes arising
in relation to the sale of the products is the court of
competent venue for BISON.

The fact that the Buyer has exercised his warranty rights
does not result in the transfer of the ownership of the
product to BISON.

The warranty on the product sold does not exclude, limit
or suspend any rights of the Buyer that result from the
nonconformity of goods with the contract as referred
to in the Act of 27th July 2002 on special conditions
of consumer selling and on amending the Civil Code
(Dziennik Ustaw [Journal of Laws] No. 141, item 1176
as amended).

The provisions of this Rules and Regulations regulating
the rights or obligations of the Customer in a manner
contrary to or inconsistent with the rights of consumers
arising from the generally applicable laws or adversely
affecting consumers” interest do not apply to consumers.
This applies in particular to point 16 of the General
Warranty Conditions.
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1. WARUNKI BEZPIECZENSTWA PRACY

1. Przed przystapieniem do eksploatacji uchwytu 8. Nie wolno dokonywa¢ przerobek uchwytu bez
nalezy zapozna¢ sie z niniejsza instrukcja zgody producenta.
i Scisle jej przesirzega. 9. Nie wolno uzywa¢ czeSci  zamiennych

2. W przypadku nieprawidfowosci dziafania lub wykonywanych przez innych producentow.
uszkodzenia uchwytu nalezy natychmiast
przerwac na nim prace i poinformowac o tym
dozor techniczny.

10. Nie wolno w uchwycie mocowa¢ przedmiotow
poza wyznaczonym zakresem mocowania na
odpowiednich stopniach szczek.

11. Nie wolno rozpoczyna¢ pracy w uchwycie przy
wystajacym wskazniku bezpieczenstwa.

3. Naprawy i remonty uchwytu moga by¢
dokonywane tylko przez osoby posiadajace
odpowiednie uprawnienia.

4. Niedopuszczalne jest uderzanie miotkiem ~ Poza  wymienionymi — wymaganiami obstugujacy
W szczeki oraz stosowanie przediuzenia powinien zastosowac sig do lokalnych przepisow BHP

ramienia klucza mocujacego. obowigzujacych w jego zakfadzie.
5. Zabrania si¢ przerabiania kluczy dostarczonych ~ Przestrzeganie zalecen podanych w instrukcji zapewnia
tacznie z uchwytem. dtuga zywotno$c uchwytow i niezawodng ich prace.

6. Zabrania sie uzywania kluczy niewtasciwie

dopasowanych do kwadratu $ruby. UWAGA: W przypadku nieprzestrzegania

instrukcji zadne reklamacje wynikajace
7. Przed uruchomieniem obrabiarki nalezy z tego tytutu nie beda uwzgledniane przez
sprawdzi¢ czy klucz nie pozostal w uchwycie producenta.
- jesli tak, nalezy go usunac.

2. DANE TECHNICZNE

2.1 Zastosowanie

Uchwyty tokarskie stuza do mocowania przedmiotéw obrabianych m.in. na tokarkach lub szlifierkach.
Moga by¢ stosowane réwniez jako wyposazenie podzielnic lub innych przyrzadow.

2.2 Konstrukcja uchwytu

- Korpus - Podktadka oporowa - Kotek

- Zabierak - Segment oporu - Sprezyna

- Tarcza - Przeciwciezar - Zapadka zabezpiecznikowa
- Segment zgbaty - Kamien nakretki - Wskaznik bezpiecznika

- Szczeka jednolita twarda - Kamien segmentu - Kotek bezpiecznika

PRPO®OEEO
CeeORO®
SISISINSISISIS)

- Kamien oporowy - Wpust - Sprezyna talerzowa
- Nakretka napedzajaca - Zapadka - Kotek ustalajacy
- Sruba napedzajaca - Wkiadka - Smarowniczka




A-A @Q DNE

Rys. 1

2.3 Montaz uchwytu

Montaz uchwytu powinien odbywa¢ sig zgodnie
z niniejsza instrukcja przez  przeszkolony
i wykwalifikowany personel. W przypadku
watpliwo$ci, nalezy zasiegna¢ opinii producenta.
Po wyjeciu uchwytu z opakowania nalezy sprawdzi¢
kompletno$¢ dostawy, nastgpnie usuna¢ $rodek
konserwujacy ze wszystkich powierzchni z wyjatkiem
prowadnic szczek i korpusu. Szczegdlnie starannie
nalezy oczy$ci¢ gniazdo osadzeniowe uchwytu
i powierzchnie chwytowe szczek.

UWAGA: Podczas zaktadania i zdejmowania
uchwytu z koAcowki wrzeciona pod
uchwytem musi znajdowaé sie¢ drewniana
lub wykonana z migkkiego metalu
podkiadka zabezpieczajaca.

UWAGA: W przypadku uchwytow o masie
przekraczajacej 20 kg nalezy wkreci¢
w uchwyt $rube z uchem i do jego zatozenia
lub zdjecia z koncowki wrzeciona postuzy¢ sig
urzadzeniem dzwigowym.
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2.3.1. Montaz uchwytu na koficowce wrzeciona
(osadzenie bezposrednie)

Ponizsze informacje dotycza uchwytow z gniazdami
osadzeniowymi wedtug: (Rys. 3)

IS0 702/1'i DIN 55026 - typ 3414, 3415
IS0 702/111'i DIN 55027 - typ 3434, 3435
IS0 702/11'i DIN 55029 - typ 3444, 3445

Bicie  powierzchni  bazujacych  koncowki
wrzeciona (rys. 2) nie powinno przekracza¢ wartosci
podanych w tab. 1.

Tab. 1
Wielko$¢ uchwytu
[mm] a b
8125 + @ 400 0,003 0,003
@500 + @ 1200 0,005 0,005

Uchwyty nalezy osadzi¢ na kofcowce wrzeciona,
anastepnie dokrecic kolejno przeciwlegte elementy
mocujgce. Przy montazu uchwytéw nalezy zwrdcic
uwage, by uchwyt przylegat do powierzchni
bazowych koricowki wrzeciona.

Aby zamocowa¢ uchwyt typu 3414, 3415
(kofcowka wrzeciona wg DIN 55026 i 1SO 702/1)
nalezy: (Rys. 3)

m  wykrecic zaslepkg @

m  zamocowac uchwyt na wrzecionie obrabiarki
za pomocg $rub

[/]a]

Rys. 2

Rys. 3

2.3.2. Montaz uchwytu na koficdwce wrzeciona
(osadzenie posrednie)
Uchwyty z osadzeniem posrednim instaluje sig na
kofcowce wrzeciona poprzez tarcze zabierakowa.
Wymiary  przytaczeniowe  powierzchni
zabierakowych podane sg narys. 4 i w tab. 2.

tarcz

®D4
G D3

Rys. 4

2.4. Zdejmowanie uchwytow z koicowek wrzecion

UWAGA: Podczas  zakladania  oraz
zdejmowania uchwytu z koicowki wrzeciona
pod uchwytem musi znajdowac sig drewniana
lub wykonana z migkkiego metalu podkiadka
zabezpieczajaca.

UWAGA: W przypadku uchwytéw o masie
przekraczajacej 20 kg nalezy wkrecic
w uchwyt Srubg z uchem i do jego zatozenia
lub zdjecia z koncowki wrzeciona postuzyé sig
urzadzeniem dzwigowym.
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Tab. 2
Wi""‘“[f""‘"“']”"‘""'“ D1 D2 D3 D4 1 L2 13 M M:L‘ﬁw A B
125 9 15 95 108 9 35 - - 3
160 1 18 125 140 i 45 - - 3 0,008 | 0003
200 14 20 160 | 176 13 45 3
250 18 26 200 | 2o 17 55 = - 3
315 20 30 260 | 286 19 55 - - 3
400 18 2 330 | 362 17 55 - - 6
500 18 2 20 | 458 14 55 - - 6 0,005 | 0,005
630 2% 40 545 | 586 25 55 - - 6
800 26 40 720 | 760 2 55 - - 6
1000 - - 720 | 6476 55 50 M30 6
1200 - - 720 | 6476 55 50 M30 6

2.4.1. Zdejmowanie uchwytéw z koncowek
gwintowanych wrzecion (DIN 800)

Przy zdejmowaniu uchwytéw nalezy:

m wkrecic Srubg @ w gwintowany otwor tarczy
zabierakowej,

m  podeprzec Srubg (‘D miekkim metalem lub
klockiem drewnianym,

m  wigczy¢ najmniejsze obroty wsteczne i zluzowac
zabierak na gwincie.

m  recznie odkrgcic uchwyt

2.5. Zakresy mocowan

Zakresy mocowan przedstawiono

oraznarys. 7 iwtab.4.

narys. 6 iwtab. 3

Rys. 6
m /® Tab. 3

=== Ekr Uchwyt At i 52 A2 A3
//\\ 3404-125 RHU | 4-20 | 28-53 [100-125 38-63 [100-125
/A\’ 3404-160 RHU | 4-90 | 34-120 | 90-160 | 61-150 | 90-160
//\ 3404-200 RHU | 5-105 | 49-149 [100-200| 70-170 [100-200
====-1 |\ 3404-250 RHU | 8-130 | 66-188 [128-250| 81-170 [120-250
Rys. 5 3404-315 RHU | 10-155 | 74-200 |142-315| 95-189 [152-315
. . . s 3404-400 RHU | 10-174 |120-276|258-400|118-278|260-413

2.4.2. Zdejmowanie uchwytow ze y

Koncowek wrzecion 3404-500 RHU | 52-254 |158-358/290-500/165-360306-500

Przy zdejmowaniu uchwytow nalezy:
m  zabezpieczy¢ wrzeciono przed obrotem,
m  wykrecic elementy mocujace uchwyt,
m  zdjac uchwyt z koncowki wrzeciona
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Tab. 4

2.6.

Tab. 5

Zasady bezpieczenstwa

UWAGA: Uchwyt moze pracowaé gdy
wskaznik bezpieczenstwa znajduje sie
W pozycji ,,niewysuniety”.

0] @
Py
STOP

Wskanik bezpieczeristwa
@ ron
Nie uzywac!

Wskainik bezpieczenistwa wewnaliz

Gotowy do pracy
[LSToP i Szczeki rozsunigte na zewnatiz
r\ Nie uzywac!

o)
Szczeki zsunigte do wewnglrz
® ® Gotowy do pracy
2.7. Eksploatacja
2.7.1. Wskazowki ogdlne
m W uchwytach samocentrujacych zebatkowych

mozna mocowac przedmiot na tych powierzchniach
chwytowych szczek, ktorych pofozenie gwarantuje
zazebienie sie szczeki z segmentem zebatym.

Uchwyt Al i J2 A2 A3 53 A4
3405-125 RHU 10-25 38-80 107-125 27-62 90-125 72-110 60-95
3405-160 RHU 10-39 60-134 86-160 100-147 120-160 132-160 35-88
3405-200 RHU 10-50 70-184 103-200 100-174 120-200 152-200 45-124
3405-250 RHU 10-64 94-170 174-250 80-154 160-235 195-250 60-185
3405-315 RHU 24-88 108-210 214-315 100-215 145-315 236-315 80-195
3405-400 RHU 15-168 124-272 263-412 115-268 260-410 - -
3405-500 RHU 64-256 166-360 306-502 165-360 305-500
3405-630 RHU 25-326 165-490 335-630 210-512 352-654 - -
3405-800 RHU 170-410 335-573 475-115 368-660 510-800 -

3405-1000 RHU | 300-630 480-860 620-1000 570-860 715-1000 - -
3405-1200 RHU | 480-895 645-1060 785-1200 770-1060 910-1200 - -
m 0 wiadciwej wspotpracy segmentu zgbatego

i szczeki informuje wskaznik bezpieczenstwa
bedacy w pozycji ,niewysuniety”.

Diugie przedmioty nalezy obrabia¢ z ich
podparciem.

Przy wystgpowaniu wigkszych oporow mocowania
w uchwycie, wymontowa¢ szczgki z uchwytu,
zbadac i usungac przyczyne.

Maksymalna diugo$¢ mocowanych przedmiotow
na $rednicach J1; J2; J3; A2; A3 i A4 (rys. 6;
rys. 7), bez dodatkowego podparcia, nie moze
przekracza¢ 4-krotnej wysokosci stopnia szczeki
mocujacej, a maksymalna masa przedmiotu nie
moze przekracza¢ masy uchwytu

Nie mocowac przedmiotow o $rednicach wigkszych
niz ustalone dla odpowiednich stopni szczek.

2.7.2. Konserwacja uchwytu

Zaleca sig co najmniej raz w tygodniu zdemon-
towa¢ szczeki uchwytu, oczy$ci¢ powierzchnie
robocze (prowadnice, zabki) i nasmarowaé
smarem GLEITMO-805

UWAGA: Niedopuszczalne jest oczyszczanie
uchwytu za pomoca sprgzonego powietrza.

2.7.3. Czestotliwosé konserwacji

W zalezno$ci  od  potrzeb, jednak nie
rzadziej niz raz w roku zdja¢ uchwyt z wrzeciona
i zdemontowac go. Wszystkie czeSci dokfad-
nie oczy$cic i podda¢ ogledzinom. Zuzyte lub
uszkodzone czedci nalezy wymienia¢ tylko
na oryginalne czesci zamienne BISON-BIAL.
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Powierzchnie robocze nasmarowa¢ i ponownie
zmontowa¢ uchwyt. W przypadku braku pasty
GLEITMO-805 Iub jej odpowiednikow dopuszcza
sig smarowanie wszystkich powierzchni roboczych
smarem maszynowym typ 2.

W takim przypadku nalezy dokonywa¢ przegladu
nie rzadziej niz raz na pot roku i nalezy liczy¢ sie

2.9. Dopuszczalne predkosci obrotowe

Dopuszczalne predkosci obrotowe uchwytow zaleza
od wielu czynnikow jak np.: parametrow skrawania,
cigzaru  przedmiotu  obrabianego i stopnia
niewyréwnowazenia, rodzaju obrobki (toczenie
przerywane czy ciagte) itp. Maksymalne predko$ci
obrotowe ujgto w tab. 7.

ze zmniejszeniem sify mocowania przedmiotu

obrabianego.

2.8. Sita zacisku

Maksymalne sumaryczne sity zacisku szczek dla
maksymalnych momentéw na kluczu przedstawiono
w tab. 6.

w szczgkach. Tab. 6
. i E . Wielko$¢ uchwytu | Max. moment Max. sumaryczna
UWAGA} SZCZQkI i prowadnice w korpl{sach_ [mm] na kluczu [Nm] |sita mocowania [daN]
uchwy sq Iny
numerami. Podczas montazu ytu nalezy 125 40 3000
¢ szczeki do pr ic posiadajacych 160 100 6000
ten sam numer. 200 160 8500
Przyktad: szczeka nr 1 do prowadnicy nr 1 250 200 U000
315 250 13000
2.7.4. Przestawianie szczek 400 280 20000
m Obroci¢ klucz w lewo az do wyczuwalnego oporu, S00 320 23000
co spowoduje wyzgbienie szczek z segmentow 630 350 25000
zebatych, wskaznik bezpieczenstwa bedzie 800 350 25000
znajdowat sie w pozycji ,wysuniety”, 1000 350 25000
m W celu wysunigcia szczgki z korpusu uchwytu 1200 350 25000
nalezy przycisna¢ palcem zapadkg,
m  Szczeki ponownie wchodza w zazgbienie Tab.7
w momencie gdy klucz obréci sig w prawo az do
schowania wskaznika bezpieczenstwa Wielko$¢ uchwytu Max. predkosc¢ obrotowa
[mm] [1/min]
0 UWAGA: Dopoki wskaznik bezpieczenstwa jest 125 4500
W pozycji ,wysunigty”, nie wolno mocowac 160 4000
i wiaczac obrabiarki do pracy. 200 3500
2.7.5. Eksploatacja szczgk migkkich 250 3000
315 2300
Poprzez przetoczenie na wymagang Srednice, 400 2000
powierzehni - mocujacych — szczek — migkkich, 500 1300
uzyskuje sie najwyzszg dokfadno$¢ i najlepsze 030 o
mocowanie przedmiotu obrabianego. Wykonanie
powierzchni  nalezy przeprowadzic w stanie 800 800
napietych szczek. Kierunek napiecia szczek musi 1000 600
by taki sam jak kierunek mocowania przedmiotu 1200 400
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K 2
10 10 10
Rys. 8
Tab. 8

u"ﬂ’mfﬂ 125 | 160 | 200 | 250 | 315 | 400 | 500 | 630 | 800 | 1000 | 1200

] 60 60 80 80 | 120 | 120 | 160 | 160 | 160 | 160 | 160

14 14 1 15 20 53 75 75 | 200 | 325 | 500
4, 20 20 2 2 6 | 100 | 100 | 125 | 250 | 400 | 630

29 38 50 64 8 | 125 | 125 | 160 | 282 | 500 -
4, 50 50 80 80 | 125 | 125 | 200 | 200 | 400 | 500 | 700
4, 100 | 135 | 162 | 200 | 252 | 282 | 325 | 400 | 500 | 630 | 800
4, 95 | 100 | 150 | 180 | 225 | 250 | 300 | 400 | 400 | 630 | 800
d, 125 | 160 | 200 | 250 | 200 | 300 | 400 | 400 | 630 | 800 | 1000
K 0015 | 0020 | 0020 | 0020 | 0025 | 0030 | 0.050 | 0070 | 0100 | 0120 | 0160
s 0020 | 0020 | 0020 | 0020 | 0025 | 0030 | 0.050 | 0070 | 0100 | 0,120 | 0,160
m 0015 | 0015 | 0020 | 0020 | 0025 | 0030 | 0050 | 0070 | 0100 | 0,120 | 0,160
n 0010 | 0010 | 0010 | 0010 | 0010 | 0015 | 0,030 | 0050 | 0.050 | 0060 | 0080
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3.

WYKAZ CZESCI ZAMIENNYCH

UWAGA: Przy iu czesci ienny
do uchwytu znajdujacego sie w eksploatacji
nalezy poda¢ jego typowymiar, numer, rok
produkeji, numer produktu, nazwe czesci
zamiennej oraz liczhe kompletow lub sztuk.

Tab. 9
Nazwa Liczba kompletow lub sztuk
Komplet segmentow zgbatych 1 komplet (3 segmenty zebate)
Komplet szczek jednolitych twardych 1 komplet (3 szczeki jednolite twarde)
Komplet szczek podstawowych 1 komplet (3 szczgki podstawowe)
Komplet szczek gérnych twardych 1 komplet (3 szczeki gorne twarde)
Komplet szczek gérnych migkkich 1 komplet (3 szczeki gérne miekkie)
S$ruba napedzajaca 1 sztuka
Nakrgtka napgdzajaca 1 sztuka
4. WARUNKI GWARANCJI
Zakupiony przez Panstwa wyrob jest objety gwarancja, m dokona¢  zgloszenia  poprzez  wypetnienie
bedaca jednym z elementéw serwisu $wiadczonego specjalnego  formularza  umieszczonego  na

naszym Klientom. Prosimy o dokfadne zapoznanie sie

z podanymi ponizej warunkami gwarancji:

1)

Firma BISON-BIAL S.A. udziela gwarancji na
sprawne  dziafanie wyrobow w okresie 12 miesiecy
od daty zakupu przez Kupujacego, z zastrzezeniem,
7e w przypadku dokonania skutecznej rejestracji
zakupionego wyrobu na stronie internetowej www.
bison-bial.pl okres gwarancji ulega przedfuzeniu do
24 miesiecy, liczonych od dnia zakupu wyrobu przez
Kupujacego.

Gwarancjg objete s3 wady powstate z przyczyn
tkwigcych w sprzedanym wyrobie.

Warunkiem  skorzystania  przez  Kupujacego
z uprawnien wynikajacych z niniejszej Gwarancji jest:

m przedstawienie dowodu zakupu wyrobu
m przediozenie wadliwego wyrobu

Gwarancja  obejmuje  wyroby zamontowane
i uzytkowane zgodnie z Instrukcja Obstugi.

W przypadku wystapienia wady wyrobu w okresie
gwarancyjnym nalezy

stronie internetowej BISON-BIAL S.A. w zakfadce:
Reklamacie, z zastrzezeniem postanowien pkt. 18
Ogolnych Warunkéw Gwarancji, albo dokonac
zgfoszenia w formie pisemnej poczta, faksem lub
na adres mailowy qualitycontrol@bison-bial.pl.

W zgfoszeniu Kupujacy zobowiazany jest podac typ
i wielkos¢ wyrobu, jego Umer seryjny, opisa¢ wade
wyrobu badz powstate uszkodzenia. Do zgfoszenia
nalezy dofaczy¢ takze fakture, na podstawie kiorej
dokonano zakupu wyrobu.

Kupujacy dostarczajac  wyréb do  BISON-BIAL
S.A. zobowigzany jest do jego oczyszczenia,
zakonserwowania  oraz  zabezpieczenia  przed
uszkodzeniem  oraz  zniszczeniem w  czasie
transportu. Dotyczy to takze przestania wyrobu za
posdrednictwem osob trzecich.

Warunkiem  rozpatrzenia zgfoszenia jest zwrot
wyrobu w oryginalnym opakowaniu z kompletnym
wyposazeniem  oraz  zafaczong do  wyrobu
dokumentacja (Instrukcja Obstugi i Certyfikatem
Jakosci)

Rozpatrzenie zgfoszenia nastapi w ciggu 30 dni od
daty dostarczenia wyrobu do BISON-BIAL S.A.,
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7 zastrzezeniem, ze w przypadku, gdy zaistnieje
konieczno$¢ przeprowadzenia niezbednych
badan, badZ ekspertyz, jak rowniez w przypadku
niemozliwosci  usuniecia  zgtoszonych  usterek
z przyczyn niezaleznych od BISON-BIAL S.A. innych
niz wskazane powyzej, termin ten ulega przedtuzeniu,
0 czas niezbedny do usunigcia usterek.

W przypadku stwierdzenia, ze zgtoszenie Kupujacego
jest zasadne BISON-BIAL S.A. w terminie 21 dni
od dnia uznania, ze zgfoszenie, o ktérym mowa
w pkt. 9 Ogolnych Warunkow Gwarancji jest zasadne
usunie usterke, z zastrzezeniem postanowien pkt.
11 0gdlnych Warunkow. Termin usuniecia usterki
moze ulec przedfuzeniu w przypadku niemozliwosci
usunigcia stwierdzonej wady z przyczyn niezaleznych
od BISON-BIAL S.A

Kupujacemu przystuguje prawo wymiany wyrobu
na nowy, jezeli: 1) w okresie Gwarancji BISON-BIAL
S.A. dokonat pigciu napraw gwarancyjnych;

m usunigcie wady jest niemozliwe;

m BISON-BIAL S.A. nie usunie usterki w terminie,
0 ktérym mowa w pkt. 10 Ogdlnych Warunkow
Gwarancji, z zastrzezeniem postanowien pkt. 13
0golnych Warunkéw Gwarancji.

BISON-BIAL S.A. dokona wymiany wyrobu na nowy
lub zwrotu naleznodci w terminie uzgodnionym
z Kupujacym nie dtuzszym jednak niz 90 dni od
dnia stwierdzenia zaistnienia jednego z warunkow,
o0 ktérych mowa w pkt. 11 niniejszych Ogdlnych
Warunkéw Gwarancji.

Utrata uprawnien  wynikajacych z ~ Gwarancji
nastepuje w przypadkach

m nieprawidfowego uzytkowania wyrobow,
niezgodnego z ich przeznaczeniem wymaganiami
oraz niezgodnie z zasadami instalowania,
eksploatacji i konserwacji  zawartymi
w Instrukcjach Obstugi.

m dokonania naprawy wyrobu w nieautoryzowanym
punkcie serwisowym;

m dokonania samowolnych zmian konstrukcyjnych
i przerébek wyrobu;

m stosowania w wyrobach BISON-BIAL S.A. czesci
zamiennych i wyposazenia innego niz oryginalne

m stosowania  materiafow  eksploatacyjnych
— smaréw i olejow innych, niz sg zalecane
w Instrukcjach Obstugi wyrobow BISON-BIAL S.A.

14) W przypadku nieuzasadnionego zgtoszenia wady,

BISON-BIAL S.A. ma prawo obcigzy¢ Kupujacego
kosztami zwrotu i dostarczenia wyrobu oraz kosztami
jego kontrolnego badania.

BISON-BIAL S.A. nie ponosi odpowiedzialno$ci
za skutki uzycia swoich wyrobow niezgodnie
7 ich przeznaczeniem, po przerébkach i niezgodnie
z warunkami zawartymi w Instrukcjach Obstugi.

Sadem wiasciwym do rozstrzygnigcia  sporow
powstatych w zwigzku ze sprzedaza wyrobow jest Sad
wiasciwy miejscowo dla BISON-BIAL S.A.

Skorzystanie przez Kupujacego z uprawnien z tytutu
gwarancji nie powoduje przejscia wiasnosci wyrobu
na rzecz BISON-BIAL S.A.

Gwarancja na sprzedany wyrob nie wylacza, nie
ogranicza ani nie zawiesza uprawnien Kupujgcego
wynikajacych z niezgodnosci towaru z umowa,
0 ktérych mowa w ustawie z dnia 27 lipca 2002 r.
0 szczegolnych warunkach sprzedazy konsumenckiej
oraz o zmianie Kodeksu Cywilnego (Dz. U. 2002, Nr
141, poz. 1176).

Postanowienia niniejszego Regulaminu regulujace
uprawnienia lub obowigzki Klienta w  sposob
sprzeczny lub niezgodny z prawami konsumentow
wynikajacymi  z  powszechnie  obowigzujgcych
przepisow prawa lub tez naruszajace interesy
konsumentéw,  nie  dotyczg  konsumentow,
w szczegdlnosci powyzsze dotyczy pkt. 16 Ogdlnych
Warunkach Gwarancji.
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1. SICHERHEITSHINWEISE

1. Vor der ersten Inbetriebnahme des Futters,
lesen Sie diese Bedienungsanleitung bitte
sorgfaltig durch und handeln Sie gemaB der
hier vorliegenden Anweisungen.

2. Im Falle einer Storung, einer Fehlfunktion oder
einer Beschadigung des Futters, unterbrechen
Sie bitte sofort Ihre Arbeit und kontaktieren Sie
die technische Aufsicht

3. Die Reparatur und Uberholung des Futters
darf nur durch eine entsprechend qualifizierte
Person durchgefthrt werden.

4. Es ist strengstens verboten, gegen die Backen
oder sonstige Teile des Futters zu schlagen.
Gleiches gilt fir die Verlangerung des
Spannschlissels.

5. Jegliche Nacharbeiten oder Modifikationen der
Spannschlissel, die zusammen mit dem Futter
geliefert werden, sind nicht zulassig.

6. Es ist untersagt, Spannschliissel zu benutzen,
die nicht genau in das vorgesehene Ritzel des
Futters passen.

7. Vor dem Start der Maschine prifen Sie bitte,
ob sich der Spannschlissel noch in der
Maschine befindet und entfernen Sie diesen
gegebenenfalls.

2. TECHNISCHE DATEN

8. Es st strengstens verboten, die Struktur
des Drehfutters ohne die Zustimmung des
Herstellers zu tiberarbeiten oder zu dndern.

9. Die Verwendung von Ersatzteilen oder Zubehor
anderer Herstellern ist nicht zuldssig.

10. Das Spannen von Werkstiicken oberhalb des
maximalen Spannbereiches der Backen ist
nicht erlaubt.

Es st strengstens verboten, das Futter
maschinenseitig in Betrieb zu nehmen, wenn
sich die Verriegelungsanzeige auBerhalb des
Futterkorpers befindet.

Neben den oben genannten Sicherheitshinweisen,
beachten ~ Sie  bitte  auch  die  ortlichen
Sicherheitsvorschriften.

Bei Beachtung der in dieser Bedienungsanleitung
enthaltenen Sicherheitshinweise, garantieren wir einen
langen und zuverlassigen Einsatz unseres Drehfutters.

ACHTUNG: Die Nichtbeachtung dieser
Hinweise fiihrt zum Verlust von Garantie-
und Gewahrleistungsanspriichen.

2.1 Anwendung

Drehfutter werden genutzt, um Werkstiicke prazise auf Dreh- oder Schleifmaschinen zu spannen und zu bearbeiten.
Desweiteren konnen sie auch fiir Teilapparate genutzt werden.

2.2 Aufbau des Futters
@ - Korper @ - Druckscheibe @ - Stift
@ - Riickseite @ - Stiitzlager @ - Feder
@ - Treibring @ - Auswuchtgewicht - Federbolzen
@ - Keilstange @ - Nutenstein @ - Verriegelungsanzeige
@ - Spannbacken @ - Nutenstein @ - Sicherheitsstift
@ - Spindel-Stiitzlager @ - Keil @ - Tellerfeder
@ - Gegenlager @ - Klinke @ - Stift
- Spindel - Dichtungselement @ - Schmiernippel
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Abb. 1

2.3 Montage des Futters

Die Montage des Futters darf nur von
geschultem und qualifizietem Fachpersonal in
Ubereinstimmung mit dieser Bedienungsanleitung
durchgefiihrt werden. Bei Unklarheiten wenden Sie
sich bitte direkt an unseren technischen Support.

Bitte prifen Sie zuerst die Lieferung auf
Vollstandigkeit. Danach entfernen Sie bitte die
Schutzschicht von den  VerschleiBoberflachen
des Futters, nicht aber vom Futterkorper und den
Backenfihrungen selbst. Besonders — sorgfaltig
sind der Spindel- oder Flanschanschluss und die
Spannflachen der Backen zu reinigen.

HINWEIS: Wahrend der Montage auf
oder Demontage des Futters von der
Maschinenspindel, sollte eine Schutzunterlage
(bspw. Holz oder @hnliche weiche Materialien)
unter dem Futter platziert werden.

HINWEIS: Wenn das Gesamtgewicht des
Futters mehr als 20 kg betragt, benutzen Sie
bitte eine enisprechende Hebevorrichtung.
Hierzu nutzen Sie bitte eine (mitgelieferte)
Ringschraube, die am seitlich angebrachten
Gewinde des Futters anzubringen ist, um
das Futter auf der Maschinenspindel zu
montieren oder zu demontieren.
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2.3.1. Montage auf der Maschinenspindel
(direkte Befestigung)

Bitte beachten Sie, dass die nachstehenden Hinweise
Drehfutter betreffen, die einen Spindelanschluss nach:
(Abb. 3)

IS0 702/ und DIN 55026 - Typ 3414, 3415
IS0 702/11l und DIN 55027 - Typ 3434, 3435
IS0 702/11 und DIN 55029 - Typ 3444, 3445

Das MaB der Rundlaufgenauigkeit des maschinen-
seitigen Kurzkegels und der Spindelgrundflache
(siehe Abb. 2) darf die in der Tab. 1 angegebenen
Werte nicht iberschreiten.

Abb. 3

Tab. 1
FuttergroBe
[mm] a b
8125 + @ 400 0,003 0,003
500 + @ 1200 0,005 0,005

Das Futter ist zuerst auf die Spindelnase aufzusetzen.
Die gegeniiberliegenden  Spannelemente  sind
anzuziehen. Bei der Montage des Futters ist darauf
zu achten, dass das Futter an der Kegelflache anliegt
und dann tiber die Stirnflache angedrtickt wird.

Um das Futter vom Typ 3414; 3415 zu montieren
(Spindelnase nach DIN 55026 und ISO 702 / 1),
gehen Sie bitte wie folgt vor (Abb. 3):

= Losen Sie die Verschlussschrauben (2)

= Montieren Sie das Futter mit den Schrauben
auf der Spindelnase

[71a]

— u Abb. 2

2.3.2. Montage auf der Maschinenspindel

(indirekte Befestigung)

Das Futter wird mit Hilfe eines Zwischenflansches
auf der Maschine installiert. Dabei wird zundchst
der Zwischenflansch auf dem Futter befestigt und
anschlieBend auf der Maschinenspindel montiert

Die Anschlussmafe der Zwischenflansche entnehmen
Sie bitte der Abb. 4 sowie der Tab. 2.

Abb. 4

24,

Demontage des Futters von einer Spindelnase
mit Gewinde

HINWEIS: Wahrend der Montage auf
oder Demontage des Futters von der
Maschinenspindel, sollte eine Schutzunterlage
(bspw. Holz oder ahnliche weiche Materialien)
unter dem Futter platziert werden.

HINWEIS: Wenn das Gesamtgewicht des
Futters mehr als 20 kg betréagt, benutzen Sie
bitte eine entsprechende Hebevorrichtung.
Hierzu nuizen Sie bitte eine (mitgelieferte)
Ringschraube, die am seitlich angebrachten
Gewinde des Futters anzubringen ist, um das
Futter auf der Maschinenspindel zu montieren
oder zu demontieren.
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Tab. 2
D D1 D2 D3 D4 1 | 2 | 3 | M |Lochanzahl | A B
[mm]
125 9 15 95 108 9 35 - - 3
160 1 18 125 140 1 45 - - 3 0.008 | 0.003
200 14 20 160 176 13 | 45 3
250 18 2 200 224 17 | 55 - - 3
315 20 30 260 286 19 | 55 3
400 18 26 330 362 17 | 55 5 - 6
500 18 2 420 458 14 | 55 - - 6 0,005 | 0,005
630 26 40 545 586 25 | 55 - - 6
800 26 40 720 760 25 | 55 - - 6
1000 - - 720 647,6 55 | 50 | M30 6
1200 - - 720 647,6 55 | 50 | M30 6
2.4.1. Demontage des Futters von einer Maschinen 2.5. Spannbereiche

spindel mit Gewinde (DIN 800)

Bei der Demontage des Futters von der Maschinen-
spindel, gehen Sie bitte wie folgt vor:
u  Drehen Sie die Schraube (1) in die
Gewindebohrung des Zwischenflansches ein,
m stiitzen Sie die eingedrehte Schraube @
mit einem weichen Metall- oder Holzklotz ab,

m schalten Sie auf die niedrigste Rucklaufdrehzah!
und Iosen Sie den Zwischenflansch vom Gewinde
und

w  schrauben Sie das Futter manuell ab.

o

|

|
=== |\

Abb. 5

2.4.2. Demontage des Futters von einer Maschinen-
spindel mit Kurzkegel

Bei der Demontage des Futters von der Maschinen-
spindel, gehen Sie bitte wie folgt vor:

m  Blockieren Sie die Spindel,

m entfernen Sie die Spannelement und

= nehmen Sie das Futter von der Maschinenspindel.

Die Spannbereiche entnehmen Sie bitte entweder der Abb.
6 und der Tabelle 3 oder der Abb. 7 und Tabelle 4.

Tab. 3
Futter A 3 J2 A2 A3
3404-125 RHU | 4-29 | 28-53 |100-125| 38-63 |100-125
3404-160 RHU | 4-90 |34-120|90-160 | 61-150 | 90-160
3404-200 RHU | 5-105 | 49-149|100-200| 70-170 {100-200
3404-250 RHU | 8-130 | 66-188 |128-250| 81-170 |120-250
3404-315 RHU | 10-155 | 74-200 |142-315| 95-189 |152-315

3404-400 RHU
3404-500 RHU

10-174 |120-276(258-400|118-278(260-413
52-254 |158-358|290-500|165-360{306-500
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Tab. 4

2.6. Sicherheitshinweise

HINWEIS: Das Futter ist nur betriebsbereit,
wenn sich die Verriegelungsanzeige innerhalb
des Futterkdrpers befindet.

Tab. 5

Verriegelungsanzeige steht hervor
Kein Betrieb!

Verriegelungsanzeige vollstindig
Betriebshereit!

Backen auBerhalb der Sichtmarkierung|
Betrieb!

Backen innerhalb der Sichimarkierung
Betriebsbereit!

2.7. Bedienung

2.7.1. Aligemeine Hinweise

m Bei selbstzentrierenden Keilstangenfuttern wird das
Werkstiick mit den Spannfldchen der Backen
geklemmt, um die volle Verzahnung der Spannba-
cken im Futter zu gewahrleisten.

Futter At a J2 A2 A3 i) A4
3405-125 RHU 10-25 38-80 107-125 27-62 90-125 72-110 60-95
3405-160 RHU 10-39 60-134 86-160 100-147 120-160 132-160 35-88
3405-200 RHU 10-50 70-184 103-200 100-174 120-200 152-200 45-124
3405-250 RHU 10-64 94-170 174-250 80-154 160-235 195-250 60-185
3405-315 RHU 24-88 108-210 214-315 100-215 145-315 236-315 80-195
3405-400 RHU 15-168 124-272 263-412 115-268 260-410 - -
3405-500 RHU 64-256 166-360 306-502 165-360 305-500
3405-630 RHU 25-326 165-490 335-630 210-512 352-654 - -
3405-800 RHU 170-410 335-573 475-115 368-660 510-800 -

3405-1000 RHU | 300-630 480-860 620-1000 570-860 715-1000 - -
3405-1200 RHU | 480-895 645-1060 785-1200 770-1060 910-1200 - -
m Sobald die Verriegelungsanzeige vollstandig

innenliegend ist, ist die volle Verzahnung der
Spannbacken gegeben.

Langere Werkstiicke missen entsprechend
abgestiitzt werden.

Wenn die Bewegung der Backen schwergéngig
erscheint, demontieren Sie bitte die Backen vom
Drehfutter, untersuchen Sie das Problem und
beheben Sie den Fehler.

Die max. Lange des eingespannten Werkstiickes
mit einem Durchmesser von J1; J2; J3; A2; A3 oder
A4 (siehe Tab. 4, Abb. 5) darf ohne Unterstitzung
nicht mehr als die vierfache Hohe der Spannbacken
betragen und das Gewicht des Futters nicht
Uberschreiten.

Spannen Sie keine Werkstiicke, deren Durchmesser
auBerhalb des fir die Backenstufe zuléssigen
Spannbereichs liegt.

2.7.2. Wartung des Futters

Mindestens einmal wdchentlich sollten Sie die
Backen aus dem Futter entfernen, dann alle Arbeits-
flachen (Backenfiihrung, Verzahnung) reinigen und
mit GLEITMO-805 neu schmieren.

HINWEIS: Verwenden Sie niemals Pressluft
zum Reinigen des Futters!

2.7.3. Wartungsintervalle

Je nach Bedarf, mindestens jedoch einmal im
Jahr, sollte das Futter von der Maschinenspindel
entfernt und demontiert werden. Reinigen und
Uberpriifen Sie alle Teile grundlich. Verschlissene
oder beschadigte Teile sollten nur mit Original
BISON Ersatzteilen ersetzt werden.




BISON/

setzen Sie das Drehfutter wieder zusammen.

verwendet werden.

filhrungen sind

Nr. 1 eingesetzt.

Schmieren Sie alle Arbeitsflachen grindlich und Tab. 6
Anstelle von GLEITMO-805 kann zur Schmie- WIEOLD || SEIEEE | CREani
rung der Arbeitsfldchen auch Maschinendl Nr. 2
125 40 3000
Beim Einsatz von Maschinendl ist die War- 160 100 6000
tungshdufigkeit zu verdoppeln, damit es nicht zu 200 160 8500
einer Minderung der Backenspannkraft kommt. 250 200 11000
HINWEIS: Die Spannbacken und die Backen- 315 250 13000
iert. Die Spannk 400 280 20000
cken diirfen nur in der Backenfiihrung mit 500 320 23000
der identischen Nummer verwendet werden. 630 350 25000
Beispiel: Backe Nr. 1 wird in die Backenfiihrung 800 350 25000
1000 350 25000
1200 350 25000

2.7.4. Wechseln der Backen

= Drehen Sie den Schitissel gegen den Uhrzeigsinn,
bis Sie einen Widerstand sptren und die rote
Markierung der Verriegelungsanzeige vollsténdig
sichtbar ist.

w  Dricken Sie die Klinke, um die Backen aus dem
Futterkdrper zu entfernen oder zu verstellen

m  Umwieder in die Ausgangsposition zurtickzukehren,
drehen Sie den Schliissel im Uhrzeigersinn solange,
bis die rote Markierung der Verriegelungsanzeige
nicht mehr sichtbar ist

HINWEIS: Solange die rote Markierung der
Verri ige sichtbar ist, darf die
Drehmaschine nicht in Betrieb genommen
werden.

2.7.5. Weiche Aufsatzbacken

Durch den Einsatz und das Ausdrehen
weicher Aufsatzbacken werden hochste Rund-
laufgenauigkeit und  Spannwirkung  erreicht.
Das Ausdrehen der Backen muss im gespannten
Futter erfolgen. Dabei muss die Spannrichtung
der spateren Werkstickspannung entsprechen.

2.8. Spannkraft

Die max. Spannkrafte und die Schitisseldrehmomente
entnehmen Sie bitte der Tab. 6.

2.9. Zulassige Drehzahlen

Die zuldssige Drehzahl des Futters ist von
verschiedenen ~ Faktoren  abhdngig,  z.B.
Drehparameter, Werkstickgewicht und dessen
Unwucht, Art der Bearbeitung (Dauer- und
Intervallbetrieb) etc.

Die max. zulassigen Drehzahlen konnen Sie der
Tab. 7 entnehmen.

Tab. 7
FuttergroBe Max. zuldssige Drehzahl
[mm] [U/min]
125 4500
160 4000
200 3500
250 3000
315 2300
400 2000
500 1300
630 1000
800 800
1000 600
1200 400
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Abb. 8
Tab. 8
F"“e:]“'ﬁ"e 125 | 160 | 200 | 250 | 315 | 400 | 500 | 630 | 800 | 1000 | 1200
] 60 50 80 80 120 | 120 | 160 | 160 | 160 | 160 | 160
14 14 14 15 2 53 75 75 200 | 325 | 500
d, 20 20 2 3 64 100 | 100 | 125 | 250 | 400 | 630
29 38 50 64 89 125 | 125 | 160 | 282 | 500 -

d, 50 50 80 80 125 | 125 | 200 | 200 | 400 | s00 | 700
d, 100 | 135 | 162 | 200 | 252 | 282 | 325 | 400 | 500 | 630 | 800
d, 95 100 | 150 | 180 | 225 | 250 | 300 | 400 | 400 | 630 | 800
d, 125 | 160 | 200 | 250 | 290 | 300 | 400 | 400 | 630 | 800 | 1000
P 0015 | 0020 | 0020 | 0020 | 0025 | 0030 | 005 | 0070 | 0100 | 0,120 | 0,160
s 0020 | 0020 | 0020 | 0020 | 0025 | 0030 | 0050 | 0070 | 0,100 | 0,120 | 0,160
m 0015 | 0015 | 0020 | 0020 | 0025 | 0030 | 0050 | 0070 | 0.100 | 0,120 | 0,160
n 0010 | 0010 | 0010 | 0010 | 0010 | 0015 | 0030 | 005 | 0050 | 0,060 | 0080
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3. ERSATZTEILLISTE

HINWEIS: Bei Bestellung von Ersatzteilen
fir im Betrieb befindliche Futter, geben
Sie bitte die Seriennummer und das
Herstellungsdatum, die Index-Nummer oder
die Beschreibung, sowie die gewiinschte
Menge an.

Tab. 9

Ersatzteil

Satz/ Stiickzahl

1 Satz (3 K

Harte einteilige Backen

1 Satz (3 harte einteilige Backen)

Harte Grundbacken

1 Satz (3 harte Grundbacken)

Harte Aufsatzbacken

1 Satz (3 harte Aufsatzbacken)

Weiche Aufsatzbacken

1 Satz (3 weiche Aufsatzbacken)

Schrauben

1 Stiick

Nutenstein

1 Stiick

4. ALLGEMEINE GARANTIE- & GEWAHRLEISTUNGSBEDINGUNGEN

Im Rahmen unserer Serviceleistungen gewahren wir auf
das von lhnen erworbene Produkt eine Garantie. Wir bitten
Sie daher, die unten stehenden Garantiebedingungen
aufmerksam zu lesen:

1) BISON S.A. gewdhrt auf die erworbenen
Produkte eine Garantie von 12 Monaten fiir eine
ordnungsgemaBe  Funktionsweise, gerechnet ab
dem Kaufdatum. Bei einer wirksamen Registrierung
des gekauften Produktes auf der Internetseite
von BISON S.A. verlangert sich der Garantiezeitraum
auf 24 Monate, gerechnet ab dem Kaufdatum.

2) Die Garantie bezieht sich ausschlieBlich auf Méangel,
die auf das erworbene Produkt zurtickzufiihren sind.

3) Bedingungen fiir die Inanspruchnahme der Rechte
aus dieser Garantie bildet

m Vorlage des Kaufnachweises
m Vorlage des mangelhaften Produktes

4)  Die Garantie umfasst ausschlieBlich Produkte, die
gemdB der Bedienungsanleitung ordnungs und
zweckgemdh installiert und verwendet wurden.

5) Kommt es zu einer Storung wéhrend der
Garantielaufzeit, sind folgende Schritte auszufiihren:
Der Sachverhalt ist:

9)

m Uber das dafiir vorgesehene Formular auf
der Internetseite von BISON S.A. unter der
Position ,Reklamationen*, unter Vorbehalt der
Bestimmungen des Pkt. 18 der Allgemeinem
Garantiebedingungen, oder

m Schriftlich per Post, Fax oder per E-Mail an
qualitycontrol@bison-bial.de zu melden.

Bei der Meldung der Reklamation ist der
Kéufer verpflichtet den Typ, die GroBe und die
Seriennummer des Produktes anzugeben sowie eine
Fehlerbeschreibung hinzuzufiigen. Der Mitteilung ist
die Kaufrechnung beizufiigen.

Der Kéufer ist verpflichtet das Produkt vor der
Ubergabe an BISON S.A. zu reinigen, zu konservieren
und vor einer Beschddigung bzw. Zerstorung
wahrend der Beforderung abzusichern. Dies gilt auch
ebenfalls fur den Versand des Produktes durch Dritte

Bedingung fr die Prifung einer Reklamation durch
BISON S.A. ist die Ruickgabe des Produktes in seiner
Originalverpackung mit komplettem Zubehor und den
dazugehorigen  Unterlagen  (Bedienungsanleitung
und Qualitatszertifikat).

Die Priifung der Reklamation erfolgt innerhalb von
30 Tagen ab dem Tag der Anlieferung des Produktes
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bei BISON S.A. Sollten jedoch Untersuchungen oder
Gutachten notwendig sein oder wird die Behebung der
gemeldeten Méangel aus anderen als den vorgenannten
Grinden, die von BISON S.A. zu vertreten sind, nicht
maglich sein, verlangert sich die Frist um den Zeitraum,
der fiir die Behebung der Méngel notwendig wird.

Wird festgestellt, dass die Reklamation des Kaufers
begriindet ist, wird BISON S.A. innerhalb von 21 Tagen
ab der Anerkennung der Reklamation im Sinne des Pkt.
9 der Allgemeinen Garantiebedingungen den Mangel,
unter Vorbehalt der Bestimmungen des Pkt 11 der
Allgemeinen Garantiebedingungen, beheben. Wird die
Behebung des festgestellten Mangels aus Griinden, die
nicht von BISON S.A. zu vertreten sind, nicht mdglich
sein, kann sich die Frist zur Behebung des Mangels
verlangem.

Dem Kaufer steht
Umtauschrecht zu:

m BISON SA. hat wahrend der Garantielaufzeit
finf Reparaturen im Rahmen der Garantie
vorgenommen;

= Die Behebung des Mangels ist nicht maglich;

m BISON  SA. beseitigt den Mangel nicht
innerhalb der im Pkt. 10 der Allgemeinen
Garantiebedingungen vorgegebenen Frist, unter
Vorbehalt der Bestimmungen im Pkt. 13 der
Allgemeinen Garantigbedingungen.

in folgenden Féllen das

BISON S.A. tauscht das Produkt gegen ein neues
um oder erstattet den Kaufpreis innerhalb eines mit
dem Kaufer vereinbarten Zeitraums von maximal
90 Tagen ab dem Tag, an dem eine der im Pkt. 11
dieser Allgemeinen Garantiebedingungen genannten
Bedingungen eingetreten ist

Zum Verlust der Garantieanspriiche kommt es in
folgenden Féllen:

m Eine unsachgemdBe Nutzung der Produkte,
eine Verwendung entgegen den Bestimmungen
und entgegen der Installations-, Betriebs-
und  Wartungsvorgaben,  die in  der
Bedienungsanleitung angegeben sind;

m Reparatur des Produktes bei nicht autorisierten
Werkstatten;

m Eigenméchtige Vornahme von
Konstruktionsanderungen und Modifikationen
des Gerates;

m Anwendung von Ersatzteilen oder Ausristung, die
nicht von BISON S.A. hergestellt wurden;

m Verwendung von anderen Verbrauchsmaterialien,

<

2B. Schmierstoffen und Olen, als denen, die in der
Bedienungsanleitung fiir das Produkt empfohlen
wurde.

In Falle einer unbegrindeten Reklamation hat
BISON S.A. das Recht, dem Kéufer die Kosten fur die
Riickgabe und die Lieferung des Produktes sowie Kosten
fiir dessen Prifung in Rechnung zu stellen.

BISON SA. haftet nicht fir die Folgen einer
unsachgemaBen ~ Verwendung  des  Produktes,
fir die Folgen etwaiger Umbauten oder einer
Verwendung  entgegen den  Bestimmungen  der
Bedienungsanleitungen.

Streitigkeiten im Zusammenhang mit dem Verkauf der
Produkte werden von einem fir den Sitz der Firma BISON
S.A. zusténdigen Gericht verhandelt.

Nimmt der Kéufer die Garantierechte in Anspruch,
kommt es nicht automatisch zur Ubertragung der
Eigentumsrechte am Produkt an BISON S.A.

Die Garantie fur das verkaufte Produkt schlieft und setzt
die Rechte des Kaufers, die sich aus den allgemeinen
gesetzlichen Vorschriften ergeben, nicht aus und schrankt
diese nicht ein.

Bestimmungen dieser Allgemeinen Garantiebedingungen,
die die Rechte und Pflichten des Kunden entgegen oder
im Widerspruch zu den Endverbraucherrechten festlegen,
die sich aus den allgemein geltenden Rechtsvorschriften
ergeben oder das Interesse der Endverbraucher verletzen,
beziehen sich nicht auf die Endverbraucher. Das Vorgenannte
bezieht sich insbesondere auf Pkt. 16 der Allgemeinen
Garantiebedingungen.
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1.

YCAOBUA BE3OMACHOCTHU TPYAA

1. Kaxablii  paboTHuk i 8. p p Tb  KOHCTP!
naTpoH, AONKEH Nepep ero i 7] p
¢ p P 9. HeAb3fl IPUMEHATb 3aM4acTH APYTUX
W CTapatenbHo eé cobaioparb. A ——

2. B cryuae aHOManMsi WA MOBPEXAEHMA
natpoHa . A AONKHBI
npekpatuTb paboty Ha Hem, U COOBWMTL
0 TOM, TEXHHYECKUM CAYKOaM.

3. PeMOHT natpoHa MOXET 0CyL|eCTBAATLCA

10.B naTpoHe 3anpeleHo Kpenutb nNpeAMeTbl

B

Pax Kp \

11. 3anpewaetca HauuHatb paboTy Korpa ykasaH

KpaCHbIﬁ nokKasarteAb.

TOAbKO AMLAMHU HMELOLLIMMHU COOTBETCTBYHOLLYH Kpome 3tux TpeGoBaHWM pAGOTHUK AONKEH 3HaTb
KBanMdHKaLWio. npasuAa 6e30nacHoCT paboThl Ha ero NPeANpPUATUM.
4. p YAQpATb B KyAQukn Cob p iy bIX B
1 YAMMHSATb PYYKy KAOYA. T M yio pabory
5. 3anpewaetca  nepeAeAbiBaTb  KAKUYK TOKapHbIX NAaTPOHOB.
nocr. p BMecTe
C NaTpoHOM. BHUMAHME: B cayuae Heco6A0paHHsA
6. p - MHCTPYKUMH HUKAKHE PEKAAMaLUK
¢ BbITEKaloWHe U3 3TOro He GyAYT yuHTbIBaTLCA
p AMTEAEM.
7. 3anpeuaerca 3anyckaTb CTaHOK KOTAa KAOY
HaXOAMTLCA B NATPOHE.
2.1 TpepHasHauyeHue
n YeHbl AN obpaba AeTaneid, i Ha
" WAH¢OBaAbeIX CTaHKax.
MoryT npUMeHSTLCA TaKkKe B KAYECTBE OCHALLLEHUS ABAMTEABHOA FOAOBKM AU APYrUX NPUGOPOB.
2.2 KoHcTpyKuus natpoHa

(1) - Kopnyc
@ - ®Oaanen

- YnopHas wan6a

- Ynop cermenta

@ - Auck - MpotusoBecc
@ - CermeHr 3y6uarbii - Ynop ranku
@ - KyAauku ueabHbie TBepable - CermeHT ynopsi
@ - YnopHas wnoxka - Wnoxka

@ - laitka
. - Boat

- CnycKoBo# KplO4OK

CePOROO®

- Beraeka

SISISINSISISIS)

Wreips

Mpyxuna

Kpiouok npepoxpanutean
HUuaukaTop npeaoxpaHuTeAs
LWTbIpL NPeAOXpaHuTEAR
NMpyxuna

LWTbIpb COXPAHAIOWHA

CMa30uHbll HHNNEAL
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Kouctpykuus natpouna
5o 0 0O 00O O
: 1T/
_b'@‘ /A
: MII\"IA"Q
/BN
o 2z N
A-A Q Q DG
B= N
o
Puc. Ne 1
2.3 MoHTaX TOKapHOro naTpoHa 0OcobeHHo TILATEABHO cAeayet OUYUCTUTL

MoHTaX TOKAapHOTO NaTpoHa Ha CTaHKe MOXeT

OCYLIECTBAATLCA  TOAbKO COTAACHO € HacTosiLed
i, AMuaMu
B cayuae Hapo cBA3aTHCA

C NPOU3BOAUTENEM.

Mocae u: p natpoHa W3

caepyet YAAAUTL
co Beex ]

KpOMe MOBEPXHOCTEH  HanpaBAAILMX  KYAAuKOB

W Kopnyca.

pHOTO naTpoHa
"

Y

BHUMAHUE: Bo Bpems ycTaHOBKM M yAaAeHUs
naTpoHa W3 KOHUA LWNWHAEAS NOA NaTpoHOM
AONKEH HaXOAUTLCA AepeBﬂHHblﬁ WAU U3rOTOBAEH
U3 MATKOro MeTama Lwaiba.

BHUMAHME: B cayvae natpoHoB Becom 6onee 20
Kr, HAAO YCTaHOBHUTb B NaTpoHe 6oaT ¢ KOAbLIOM
W AN €ero yCTaHOBKM MAM yAaAeHUA C KOHUa
LUNUHAEGAA MCTIOAb30BATh NOABEMHbIN MeXaHHU3M.

PYCCKUHU
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2.3.1. MoHTaX naTpoHa ¢ NpAMOW NOCAAKOH Ha
HAaKOHEYHHKe WNHHACAR

MoHTaX TOKapHOrO naTpoHa C YCTaHOBOYHLIMM
THe3Aamu COrAacHo no:

IS0 702/1n DIN 55026 - Tun 3414, 3415
1S0 702/111 v DIN 55027 - Tun 3434, 3435
IS0 702/11 v DIN 55029 - Tun 3444, 3445

Buenvne KOHUA

(puc. Ne 2) He AOMKHO NpeBbIWATL NapameTpoB
yKasaHHbIX B Taba. N 1.

Ta6a. Ne 1
Pasmep natpoxa [Mm] a b Puc. Ne 3
0125 + @ 400 0,003 0,003 2.3.2. MoHTaX naTpoHa ¢ NocpeACTBEHHOH
@500 + @ 1200 0,005 0,005 YCTaHOBKOH
MatpoHbl ¢ NOCPEACTBEHHOW  YCTAHOBKOW  Ha
TaTpOH KPEnWThL Ha KOHLE WNUHAGAR, @ 3aTeM 3aTAHYTh
npy nomowy
NOBOAKOBO# Laibbl.
KpenaeHus. Mpu yCTaHOBKe NaTpoHa CAEAMTE, uTOObI
naTpoH npuneran K 6a3oBodi NOBEPXHOCTH KOHUA Wi waibbl
WNUHAGAS. NAOTHO NOAOTHATL K KOPNYCY NAaTPOHA C MUHUMAALHBIM
3a3opom. Aony 6uenne WAuB

Yrobbl 3akpenutb natpod TMna 3414; 3415 (Ha
wnuHpens crauka no DIN 55026 w 1SO 702/1)
Heobxoaumo: (puc. Ne 3)

[ BbleyTuwsamyLuny@

L] 3aKpenutb NatpoH _Ha
C NOMOLLBH) BUHTOB

wnuHAeAe  CTaHka

Puc. N2 2

36

NOBOAKOBBIX Waib coraacko ¢ puc. Ne 4 B Taba. Ne 2.

Puc. Ne 4

2.4. Cvem c ]

BHUMAHMUE: Bo Bpems YCTaHOBKM M yAaneHUs
natpoHa W3 KOHUA WNMHAGAS MOA NaTPOHOM
AONKEH HaXOAUTLCA A€PEBAHHBIA MAH M3TOTOBAEH
U3 MATKOro MeTama Waiiba.

BHUMAHHME: B cayyae natpoHos Becom 6onee 20
KT, HaAO YCTAHOBMTL B MATpOHE GOAT C KOABLOM
M A €r0 YCTAaHOBKM WAM YAAAGHMA C KOHLA
LWINWHAEAR UCMIOAL30BATb NOABEMHbIA MEXaHU3M.
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Ta6a. Ne 2
Pa3mep natpona D1 D2 D3 D4 T L2 13 " KoAuuecm_o A B
[mm] OTBEpPCTHH
125 9 15 95 108 9 35 - - 3
0,003 | 0,003
160 1 18 125 140 1 4,5 = = 3
200 14 20 160 176 13 45 - - 3
250 18 26 200 224 17 55 = = 3
315 20 30 260 286 19 55 - - 3
400 18 26 330 362 17 5,5 = = 6
500 18 26 420 458 14 55 - - 6 0,005 | 0,005
630 26 40 545 586 2% | 55 - - 6
800 26 40 720 760 25 55 - - 6
1000 - - 720 647,6 - 55 | 50 | M30 6
1200 - - 720 6476 - 55 50 | M30 6
2.4.1. Cvem c W 2.5. Mpepenbl kpenaeHns
¢ peab6oii (DIN 800) MpeaeAbl KpenaeHusa ykasaHbl Ha puc. Ne 6 u B Tabn. Ne 3
Mpu cbeme naTpoHa caepyeT: aTawke Ha puc. Ne 7 u BTabn. Ne 4.
®m  BBEPHYTb BUHT (‘D B pe3b6oBoe oTBepcTHe
NOBOAKOBO#W Wai6bl,
= noanepetb smn@ Gpyckom u3 pepesa
WAV MATKOTO MeTama,
[
060poTbl M 0CAAGUTL NOBOAOK Ha pesbbe,

W OTBEPHYTb NATPOH BPYUHYI0. -
=
<
[+

H O 2
a.
— all Ta6a. Ne 4
)/\\
ﬂ h Natpon A 3 J2 A2 A3
/A\ 3404-125 RHU | 4-29 | 28-53 [100-125| 38-63 |100-125)
>>>>> /\ 3404-160 RHU | 4-90 |34-120 | 90-160 | 61-150 | 90-160
Puc. Ne 5 3404-200 RHU | 5-105 | 49-149 |100-200| 70-170100-200

3404-250 RHU | 8-130 | 66-188 |128-250( 81-170 (120-250|
3404-315 RHU | 10-155 | 74-200 |142-315| 95-189 |152-315
3404-400 RHU | 10-174 [120-276|258-400(118-278|260-413|
3404-500 RHU | 52-254 |158-358|290-500|165-360|306-500

2.4.2. CbeM NaTpoOHOB ¢
WNHHAEAEH

I1pu CbeMme naTpoHa CAeAyeT:

® 3aCTONOPMTH NATPOH,
®  BBEPHYTb KPENeXHble AETaAK NaTpoHa,

W CHATb NATPOH C HAKOHEYHUKA WNUHACAA.
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Ta6a. Ne 4

Narpon A il J2 A2 A3 J3 A4
3405-125 RHU 10-25 38-80 107-125 27-62 90-125 72-110 60-95
3405-160 RHU 10-39 60-134 86-160 100-147 120-160 132-160 35-88
3405-200 RHU 10-50 70-184 103-200 100-174 120-200 152-200 45-124
3405-250 RHU 10-64 94-170 174-250 80-154 160-235 195-250 60-185
3405-315 RHU 24-88 108-210 214-315 100-215 145-315 236-315 80-195
3405-400 RHU 15-168 124-272 263-412 115-268 260-410 = =
3405-500 RHU 64-256 166-360 306-502 165-360 305-500 - -
3405-630 RHU 25-326 165-490 335-630 210-512 352-654 - -
3405-800 RHU 170-410 335-573 475-715 368-660 510-800 = -
3405-1000 RHU 300-630 480-860 620-1000 570-860 715-1000
3405-1200 RHU 480-895 645-1060 785-1200 770-1060 910-1200

m  [loAHoe 3axBaTbiBaH1e KYAQUKOB NMOAYYUTCH KOTAQ
Gyaer BHYTPY kpacHbli HHAMKaTOP.
n A AeTanu Hapo 06pab: c ]
m B cayyae cepé3Horo conpoTMBAEHUA B NaTPOHe,
KyAGUKH, nycrp
NPUYbIHY.
L] MvHa 06pab:
Ha ausmerpe J1; J2; J3; A2; A3 u A4 (puc. Ne 6
u puc. Ne 7) 6e3 AOMOAHUTEAbHOW MOAAEPXKKH He
MOXET nepeBbiaTb AAMHBI 4-X CTYNEHW KyAauka
a  MaKCMMaAbHblii BEC MpeAMera He  MOXer
2.6. Mpasuaa GesonacHocTH nepesblLIaTh Beca narpoxa.
BHUMAHME: natpon moxer pabotarb, Koraa u He ° Bbile yem
AM cynexeit

MHAMKaTOp GesonacHoctu Haxoautcs BHYTPU

Kopnyca natpoal

Ta6a. Ne 5

KYAQUKOB - 3T0 HE rapaHTUpyeT TOYHOTO 3axuma.

2.7.2. KoxcepBauus natpoHa

° 2
ey
(€] (0]

BbicTynaer

P

@ samamma et
HE aKcnayatuposars !

WnawKatop GesonachocT
@ waxoawtca BHYTPY
Totos K paGote

@ Kynauikn BhicTynaior 3a npeaensi

3aKuMa narpoKa |
HE sKkcnayatuposars !

Kyhauih & npeaenax 3axma
TotoB K pabote

2.7. JKcnAayaTauus

2.7.1. 06wme yKkasaHus

m B natpoHax K\MHOpeeuHbIX peKOMeHAyeTcs

KpenAeHMe  AeTanedi  Ha  Tex  3aXBaTbIBAKOLMX
NOBEPXHOCTAX KyAauKoB NOAOXEHHE KOTOpbIX

c 3y6
CerMeHTom.

P no KpaWHeW Mepe, OAWH pa3
B HEAeMO BbIKpyYMBaTb KyAauku M3 Kopnyca,
oumuiaTh pabouue NOBEPXHOCTH (HanpaBAsiollMe,
3ybbsi, pe3bby) M cmasblBatb  CMa3Ko#
GLEITMO-805.

BHUMAHME: 3anpewaerca 4YuCTUTb NaTpoH
C NIOMOLLbIO CKATOro BO3AyXa.

2.7.3. TexHHuecKoe 06CAY)KHBaHHE

B 3aBMCHMOCTH OT nOTPeGHOCTEH, OAHAKO He
pexe, 4eM OAMH pa3 B FOA, HYXHO CHATb NaTpoH
CO WNHHAGAS W pasobpatb ero. Bce Aeranu
HEOGXOAMMO TWATEABHO OYUCTUTL U OCMOTPETb.
MoBpEXACHHbIE AETAAM HYXHO 3aMeHuTb. Bee
paﬁowe NOBEPXHOCTH CMasaTb U BHOBb coﬁpan:
natpoH.




B cayvae orcytcteua  cmasku  GLEITMO-805

Ta6a. Ne 6

WAM ee 3aMeHuTeAel, MOXHO CMa3atb paboue CumssEaaleas
NOBEPXHOCTH MAlMHHOW cMa3kod Tun 2. B atom Pasmep Mowment B KyAauKax
natpoxa [mm] Kaoua [Nm]
CAyyae HYKHO NPOM3BOAMTL OCMOTP He pexe (aaH)
OAHOTO pa3a B MOATOAA M CAGAYET CUMTATbeCA 125 40 3000
C TeM, 4TO YMeHbLIAETCA CHAA KPEMAEHHUA NaTpoHa 160 100 5000
B KyAauKax.
200 160 8500
o BHUMAHME: Kynauku W Hanpasaiowve B 250 200 11000
PHp! Py NPOHY J 315 250 13000
NOPAAKOBLIMM  HOmMepamu.  Bo  Bpems 200 280 20000
HYXHO KyAauKu
’ VKO BIPY v 500 320 23000
B c TeM Xxe M
HOMEpOM. 630 350 25000
- 800 350 25000
Mpumep: kynauku Ne 1 k HanpasastoLeii Ne 1.
1000 350 25000
2.7.4. NepemelLeHne KyAauKoB 1200 350 25000
[ MaBepHyTb KAIOY HAAEBO NOKA HE NouyCTByeTe
Hro Ta6a. Ne 7
KYAQUKOB M 3y64aTtoro CErMeHTa - yKaxetcs KpacHbli
MHAMKATOP - TOTAQ MOXHO YAAAMTb KyAAUKH. Pasmep

L] Bo Bpembs nepemelLeHus KyAaukos Hapo

natpoua [mm]

Makc. 06/MuH

AOTIOAHUTEABHO HaXaTb CYCKOBBIA KPIOUYOK. 125 4500
= Kyrauku NOBTOPHO BBOAATCA B 3aLeNAeHHe, Koraa 160 4000
KAIOY NOBOPAYMBAETCA HANPaBO A0 CKPbLITA KpacHOTo 200 3500
MHAMKATOpA. 250 3000
0 BHUMAHME: lNoka BUAHO KpacHbIii MHAMKATOP 315 2300
HeAb3Al 3aXMMaTb AeTaA W BKAOYaTb 06apotbi 400 2000
LWNUHAEAA CTaHKa. 500 1300
- 630 1000
2.1.5. KKy,

B 0 800 800

y MbATKUM y opma
K Aetanu. O 1000 600
y npu 3axatuu 1200 400

AeTanu.

2.8. CuAa KpenAeHusa

cuna
y a KpyTAwero
Ha KAHYe YKa3aHa B Taba. Ne 6.

2.9. AonyctHMmbie 060poTbI

A 3aBUCHT  OT
MHOrUX
pesanus, Maccel oOpabaTbiBaemodt  AeTaa M
cTeneHu ero BUAA
(ToueHue W ¢ ) WTA.
MakcumanbHble AONyCTUMble DﬁOpOTbI YKasaHbl
BTab. Ne 7.

PYCCKUHU
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10 | 10 10
e Puc. Ne 8
Ta6a. Ne 8

"::;:::D 125 160 200 250 315 400 500 630 800 | 1000 | 1200
I 60 60 80 80 120 120 160 160 160 160 160

14 14 14 15 20 53 75 75 200 325 500

d, 20 20 2 32 64 100 100 125 250 400 630

29 38 50 64 89 125 125 160 282 500 -

d, 50 50 80 80 125 125 200 200 400 500 700

d, 100 135 162 200 252 282 325 400 500 630 800

d, 95 100 150 180 225 250 300 400 400 630 800
d, 125 160 200 250 290 300 400 400 630 800 | 1000
k 0015 | 0020 | 0,020 | 0020 | 0,025 | 0030 | 0050 | 0,070 | 0100 | 0,120 | 0,160
s 0020 | 0020 | 0020 | 0020 | 0,025 | 0030 | 0050 | 0070 | 0100 | 0,120 | 0,160
m 0015 | 0015 | 0,020 | 0020 | 0,025 | 0030 | 0050 | 0070 | 0100 | 0,120 | 0,160
n 0,010 | 0010 | 0,010 | 0010 | 0010 | 0015 | 0030 | 0050 | 0050 | 0,060 | 0,080




3. TNMEPEYEHb 3AMACHbIX YACTEH

BHUMAHHUE: Tpu 3aka3e 3anacHblx yacTeii
AAA IKCNAYaTMPYEMOro NaTpoHa HY)XHO ykasaTb
HOMep naTpoHa W roA ero Bbinycka, HOMep
" A€Tanu U LWITYK.

Ta6a. Ne 9

HaumeHoBauue peTann

KoAuuecTBo WwTyk Ha naTpoH

Komnaekr 3y64atbix cermenTos

1 KoMNAeKT (3 3y6uarbie cermenThbl)

LeAbHBIX Ky

1 KOMNAEKT (3 KyAauKH LieAbHblE)

KomnAeKT 0CHOBHbIX KyAauKOB

1 KOMNAEKT (3 KyAauKH OCHOBHbIE)

y

1 KOMNAEKT (3 KyAaYKW HaKAaAHbIE 3aKaneHble)

KoMnAeKT KyrauKoB HaKA@AHBIX ChIPbIX

1 KOMAAKT (3 KyAGUKH HaKAaAHBIE CbipbiE)

Boar

LTwr

Taitka

1wt

4. OBLLUE TAPAHTUHHBIE YCAOBHUSA

Ha KynAeHHoe Bamu M3peAvie PacnpOCTDAHAETCA rapaHThs,

BISON SA. B 3aknapke: Pexnamauuu, ¢ yyétom
MOCTAHOBAGHHUiA NyHKTa 18 Q61X YCAOBMiA rapaHTUH, WA

m cAenaTh 3anBAEHUE B MUCLMEHHOW (OpMe, OTNPaBuB
€10 NOWTOW, (AaKCOM WAM Ha INEKTPOHHBIA aapec

B 3anBnexmy lokynaten AONKEH YKa3aTb TMN U pa3vepbl
M3ACAWSI, €10 CEpHIHbIN HOMEP, ONMCATb ACEKTBI H3ACAUS

K crepyer
TPUAOKWTL TAKKE CYET-GAKTYPy, HA OCHOBaHMM KOTOPOTO

Ompaeass uspenwe B BISON S.A., Mokynatenb o6s3aH
npuBecT™M B MNOPAAOK M 3alTUTL OT
NOBPEXAEHUA U NOAOMOK BO BPEMSA TPAHCNOPTUPOBKK. 0]
Kacaercs TaKke OTIPaBKA WU3AEAAS MPU NOCPEAHUUECTBE

YcAoBMEM pPaccMOTPEHUs 3asBAEHWs ABAAETCA BO3BpaT
u3penms B opuruHal\bHoM YNAKOBKE C MOAHbIM OCHAILEHHEM

).

B TeyeHne 30 AHed ¢ paTbl

Gyner
AoctaBku u3peavs B BISON S.A. ¢ Toif OroBOpKOW, 4o

arTaKke B cayyae

3agucAwmMm ot BISON SA.
W OTAMYAIOLIMXCA OT BbILIEYKA3AHHBIX, 3TOT CPOK NOAEXHT

Ha Bpems, HeoOXOAMMOE MR yCTpaHeHus

KoTopas  SIBAETCA  OAHMM M3  3NEMEHTOB  CepBUCHOTO
06CAYKMBaHHS, NPEAOCTABAAEMOTO HaliMM A0pOrMM Kauentam.
i c HWxe
YCAOBMAMM FapaHTMH: qualitycontrol@bison-bial.ru
1) OupmaBISONS.A. Ha 6)
paboty U3penvii B TeueHue 12 MeCAILIEB C AaTbl COBEPLUEHHA
ToKynaTenem NOKYNKM, C OFOBOPKOW Ha TO, YT0 B CAy4ae 6o
6- W bi bial. W
Y3AeNMA Ha y u CPOK 6bIN0 KyNAEHO M3AEAHE.
20 24 mecaues, €O AHA
TOKYNKM U3ACAUS. 7
€ro  MOYUCTUTH,
2) TapaHMs pacnpocTpaHsiercs Ha AedeKibl, NPUYUHBI
BO3HMKHOBEHWSA KOTOPbIX KPOKOTCA B NPOAAHHOM U3AEAUM.
TPETHHX UL
3) YcroBem A Mcnonb3oBaHus  [okynatenem  npae, 8)
CAGAYIOLLMX U3 HacTosLLe [apaHTUK, ABARETCA:
- y A [ K U3AEAIO
® PEAOCTABACHHUE HEUCTPABHOTO 3ACAUS! G
4)  Tapana Ha u3penus, 9)
] B c i
o6CAKUBaHHS. B CAyuae, ecw
6 i uAn
5) B cayuae obHapyxeHus pedexTa B TeueHne i
CpOKa cAepyet: no npuyuHam, He
m cAenatb ]
dopmyasap, HaxoAswmiics Ha caite

HeucnpaBHOCTEN.

PYCCKUHU

4




HUNIIAd

42

11)

12

13)

14

15

16)

17)

B cnyuae 18) Tlapantua Ha upenve He , He
Mokynatens, BISON S.A. B Teuenue 21 AHA €O AHA P W He npas
NPU3HaHUA TOTO, UTO 3anBAGHUE, O KOTOPOM MAET peub CAGAYIOLLVX U3 HECOOTBETCTBISA TOBAPA AOTOBOPY, 0 KOTOPbIX
B nyHkte 9 O6WMX ycAOBWi rapaHTMM, 060CHOBaHO, MAET peub B 3akoHe oT 27 uiord 2002 r. «06 ocobbix
yeTpaHuT C yuétom i nyHKTa YCAOBMAX NOTPEOUTEALCKOA MPOADKM M 06 M3MEHEHUH
11 06wwmx ycroBuid. Cpok Kopekca» (¢ i BECTHUK
MOXET ObITb NPOANEH B CAyYae P Monbiuan, 2002, Ne 141, nos. 1176).
BbIABAGHHOTO AEDEKTA N0 MPUYMHAM, HE 3ABUCALLMM OT 19) Mpasmn, pe npasa
BISONSA. ¥ 06A3aHHOCTH KAvieTa B MOpsiAKe, NPOTUBOPEYaLLIEM MAY
npasam ]
TMoKynaTeAb MMeeT NPaBo OOMEHSTb M3neAWe Ha HOBOE, s - HOpM, M Xe

ecnu:
m B NepUoA
NATh FaPaHTUIHBIX PEMOHTOB;

BISON S.A.

m AeeKT HeBO3MOXHO YCTPaHHT;

m BISON S.A. He yCTPaHUT HEUCNPaBHOCTL B CPOK,
0 KOTOPOM MAET peub B nyHkte 10 06wmx ycroBui
rapaHTUy, ¢ y4ETOM NOCTAHOBAGHWH NyHKTa 13 06wmx
YCAOBMIA rapaHTUu.

BISON S.A. obmeHseT u3peAMe Ha HOBOE MAW BEPHET
A€HbIU B CPOK, COTAACOBaHHbIiA ¢ Iokynarenem, 0AHaKo He
npe.biwwatowmi 90 AHE: CO AHA NOATBEPKAEHHA HaAMUKA
OAHOTO W3 YCAOBMI, O KOTOPbIX MAET peub B myHkte 11
HacToALwX O6LLVX YCAOBM rapaHTUM.

Moteps npas, cAepylowmx M3 lapaHTuM, MMeeT Mecto
BCAyYanx:

[ 0 W3AEAUH,
WX He no , Bpaspe3
c "
W yx0Aa, B
0bcAyKUBaHUS;
u pemoHTa B
CePBUCHOM LieHTPE;
u it n
U3AENR;
® npuUMeHeHna B uapeausx BISON S.A. HeOpUrMHanbHBIX

3anyacteit W 0CHacTkH;
n -
CMa30K M Macen, OTAWYAIOWIMXCA OT TeX, KOTopble
W3peni

BISONS.A.

B cayuae HeobocHoBaHHOrO 3asiBAeHUs 0 Aedexte BISON
S.A. MMeeT npaBo BO3NOXMTb Ha [lokynarens pacxopbl
0 BO3BPATY M AOCTABKE W3AEAMA, @ Taloke PacXoAbl 3a

BISON S.A. He HECET OTBETCTBEHHOCTU 3a NOCAGACTBUA
MCTOAb30BAHUA CBOMX M3AAMA HE MO HasHaueHuio,
3a "

B

Cnopbl, BO3HUKLWIKE B CBA3U C NPOAAXEH M3AEAMIA,
Cyae no

B Y
MecToHaxoxAeHuto BISON S.A.

[ npaB Ha He
NPUBOAWT K NEPEHOCY COBCTBEHHOCTH HA M3AEAME B MOAL3Y
BISONS.A.

He

KnyHKTy 16 061X YcAoBHiA [apaHTUu.
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