POZIOME/ PIONOWE STOtY OBROTOWO-PODZIALOWE

TOPU3OHTAJ/IbHbIE / BEPTUKAJIbHBIE NMOBOPOTHO-AE/INTE/IbHBIE CTOJbI

1) 1
u Mozliwos¢ podziatu na dowolng ilos¢ czesci z wykorzystaniem trzech tarcz podziatowych
2 z doktadnoscia do 1" minuty
u Doktadnos¢ podziatu na dowolna ilos¢ czesci z wykorzystaniem piercienia z podziatka 1'30”
u Hartowana i szlifowana tuleja z gniazdem Morse’a
3 W Przetozenie przektadni slimakowej 1:60, 1:90, 1:120 w zaleznosci od wielkosci stotu
B TOYHOCTb AeNEHMA Ha MPOM3BOLHOE KONNYECTBO YaCTelt C MPUMEHEHNEM AeNNTENbHbIX
Anckos - 1 muHyTa
B TOYHOCTb AENEHMA Ha NPOM3BO/ILHOE KOANYECTBO YacTel C NpuUMeHeHe Wwkassl - 1
5 MuHyTa 30 cekyHA
B LeHTpupytowwnit koHyc Mop3e 3akaneH 1 oTWaMoBaH
W [NepefaTouHoe oTHOWeHYe YepsauHon nepesaun 1:60, 1:90, 1:120, B 3aBMcMMOCTH OT
6 pa3mepa cTona
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Wyposazenie standardowe
CTaHAapTHas KoMnaekTauus
Trzy tarcze podziatowe ze Srubami mocujacymi
Tpy AenuTenbHble AUCKM C 3aXUMHBIMY BoATamu
Whpusty ustalajace
YCTaHOBOUHbIE LWIMNOHKM
Dzwignia stotu
Polyar crona
z Konik M: i I N
Nr produktu Tvp Przelozenie StozeI'( .Tarcza Uchwyt @ onil ax. waga obrabianego detalu [daN] e
A 5 c B z = G o Morse’a  zabierakowa @ 3agHsas 6abka Makc. Bec 3arotoBku [gaH]
Konyc MepexogHoit Poziomo Pionowo
Koga npoaykra Tun CooTHoLeHne MisEee — Matpox @ 5818 5819 ERET EeECES Kr
© 375859010100 5859-160 1:60 225 200 90 160 14 125 4x10 96 127 3 160 160 125 95+130 85 40 20
© 375859020300 5859-200 1:60 270 240 95 200 14 150 4x10 98 147 3 160, 200 160, 200 - 130+170 120 45 25
© 375859030500 5859-250 1.90 318 285 115 250 18 175 4x12 115 175 3 250 250 - 170+200 160 80 55
® 375859040700 5859-320 1:90 374 348 115 320 18 200 4x12 120 207 3 315, 250 315, 250 200 170+200 210 110 80
© 375859050900 5859-400 1:90 465 430 125 400 18 250 6x14 135 248 4 400 400 250 220+250 350 125 122
© 375859060000 5859-500 1:120 582 535 170 500 18 315 8x16 175 310 5 = - - - 420 200 260
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