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1 ZAKRES INSTRUKCIJI.

Niniejsza instrukcja obstugi dotyczy stotow podziatowych z podzielnicg tarczowa typu
5859-160, 200, 250, 320, 400 i 500 i obejmuje:

- omowienie cech konstrukcyjnych

- wskazowki eksploatacyjne-

- przeglad 1 konserwacja

- wykaz czes$ci zamiennych

- warunki bezpieczenstwa pracy

2 PRZEZNACZENIE STOLU PODZIALOWEGO.

Stot podziatowy przeznaczony jest do wykonywania prac frezarskich, wiertarskich,
traserskich itp. 1 przystosowany jest do podziatu obwodu na rowne lub dowolne czg¢sci.

3 CECHY KONSTRUKCYJNE.

3.1 Wymiary charakterystyczne.

\ GNIAZDO ZE STOZKIEM MORSE'A

Rys. 1. Wymiary stotu podziatowego.

Tablica 1

Przetozenie przektadni Gniazdo Morse’a | Masa
Typ stotu dimakowe] .i» | A |B|C|D|E|F GIH NI [ka]
5859-160 1:60 225(200| 90 |160| 96 | 125 10114 20
5859-200 ' 270|240 95 |200| 98 | 150 3 25
5859-250 318|185|115|250(115(175 12 55
5859-320 1:90 374|348(115|320|120 200 18 80
5859-400 465|430(125|400{135(150| 14 4 122
5859-500 1:120 5821535|170(500(175|315|16 5 262
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Rys. 2. Budowa stotu podziatowego.



Stot podziatowy moze by¢ ustawiany na stole obrabiarki zaréwno ptaszczyzng
korpusu "P" jak i ptaszczyzng korpusu "T". Dopuszczalna nieptaskos¢ ptaszczyzny
korpusu "P", nierdéwnoleglos$¢ roboczej pltaszczyzny plyty stotu do plaszczyzny
korpusu "P" oraz nierownoleglo$¢ gniazda stozkowego "Morse'a do plaszczyzny
korpusu "P" zawiera si¢ w granicach 0,020 [mm]. Doktadnos$¢ podziatu uzalezniona
jest od wybranego rodzaju podziatu.

3.2 Rodzaje podziatu.

Rozréznia si¢ trzy rodzaje podziatu obwodu na czgsci:
a/ podziat bezposredni

- pozwalajacy dzieli¢ obwdd na 2, 3, 4, 6, 8, 12 1 24 czegsci przy pomocy znajdujgcego
sie¢ W korpusie /30/ kotka za stozkiem /8/ oraz 24 stozkowych otwordéw "S"
wykonanych w ptycie stotu /31/.

- pozwalajacy dzieli¢ obwod na dowolng ilo$¢ czesci przy pomocy podziatki katowe;
wykonanej na obwodzie plyty stolu /31/ w zakresie od 0°+360° oraz kreski "K"
znajdujacej si¢ na wskazniku skali /41/.

Dzialka elementarna podziatki katowej rowna jest 1°.

b/ podzial posredni poprzez pierscien z podziatka /28/ i tuleja z noniuszem /29/
pozwalajacy dzieli¢ obwod na dowolng 1lo$¢ czesci przy pomocy przektadni
slimakowej oraz podziatki kgtowej naniesionej na pierscieniu z podziatkg /28/

I noniusza na tulei z noniuszem /29/

c/ podziat posredni poprzez tarcze podziatowe /25//26/ lub /27/ pozwalajacy dzieli¢
obwdd na ilos¢ czesci, podang w Tablicy 5, za pomoca przektadni slimakowej oraz
tarcz podziatowych /25/,/26/ lub /27/.

4 WSKAZOWKI EKSPLOATACYINE.

Stot podziatowy dostarczany jest do odbiorcy z zamontowang tulejg napgdzajacg /50/
i pierScieniem z podziatka /28/, ponadto luzem dostarczane sg czesci wyszczegdlnione
w pkt. "Wyposazenie".

4.1 Ustalanie i mocowanie stolu podzialowego na stole obrabiarki.

Ustalenie stotu podziatlowego na stole obrabiarki odbywa si¢ przy pomocy wpustow
ustalajgcych /11/ zas§ mocowanie za pomocg tap dociskowych i srub mocujacych.

Do ustalania i mocowania stotu podziatowego sg wykorzystywane rowki teowe stotu
obrabiarki. Producent nie wyposaza stoléw podziatlowych w tapy i sruby mocujace.
Do ustalania i mocowania przedmiotoéw na stole podzialowym nalezy wykorzystac
kanatki teowe 1 gniazdo stozka Morse'a wykonane w ptycie stotu /31/.



4.2 Podziat bezposredni.

4.2.1 Podziat bezposredni obwodu na 2, 3, 4, 6, 8, 12 1 24 cze¢sci.

Na obrzezu ptyty stotu /31/, doktadnie naprzeciw stozkowych otworow ,,S”, znajduja
si¢ 24 otwory ,,K” pomalowane na czerwony kolor pomagajace pewnie trafia¢
koltkiem ze stozkiem /8/ w zadany otwor stozkowy ,,S” w czasie podziatu.

Podziatu dokonuje si¢ w nastgpujacy sposob:

- odblokowac¢ ptyte stotu /31/ luzujac dwie obsady dzwigni /15/przy pomocy dzwigni
hamulca /16/,

- wyprowadzi¢ kotek ze stozkiem /8/ ze stozkowego otworu "S" w plycie stotu /31/
obracajac dzwignig wytaczajaca /13/ o kat ok. 90° w lewo lub prawo,

- odlaczy¢ §limak /36/ od $limacznicy /37/ luzujac nakretke /39/ 1 obracajac tuleje
mimosrodowg /40/ w prawo az do uzyskania swobodnego obrotu ptyty stotu /31/

w korpusie /30/

- obroci¢ recznie przy pomocy dzwigni stotu /17/ ptyte stotu /31/ do pokrycia si¢
czerwonego otworu ,,K” odpowiadajacego zagdanemu podzialowi z kreska na
wskazniku skali /41/,

- wprowadzi¢ kotek ze stozkiem /8/ do stozkowego otworu "S" plyty stotu /31/
obracajagc dzwigni¢ wyltaczajaca /13/ o kat ok. 90° w prawo lub lewo

- zablokowac¢ ptyte stotu /31/ dokrecajac dwie obsady dzwigni hamulca /15/
przy pomocy dzwigni hamulca /16/.

Azeby powrdci¢ do zazgbienia §limaka /36/ ze §limacznicg /37/ nalezy obroci¢ tuleje
mimosrodowa /40/ w lewo az do jej oparcia si¢ o wkret regulacyjny /42/
I unieruchomi¢ ja w tym potozeniu dokrgcajac nakretke /39/.

UWAGA

Niedopuszczalna jest praca na stole podzialowym bez zablokowania plyty stohu /31/.
Po kazdym dokonanym podziale ptyta stotu /31/ bezwzglednie powinna by¢
zablokowana poprzez mocne dokrecenie dwoch obsad dzwigni hamulca /15/ przy
pomocy dzwigni hamulca /16/.Przestrzeganie tego warunku zapewni wlasciwa
doktadno$¢ podziatu i bezpieczenstwo pracy.

4.2.2  Podzial bezposredni obwodu na dowolng ilo$¢ czg$ci przy pomocy podziatki
katowej znajdujacej si¢ na obwodzie ptyty stotu /31/ Rys. 2.

Przed przystgpieniem do wykonywania w/w podziatu nalezy wycofa¢ kotek

ze stozkiem /8/ ze stozkowego otworu "S" w ptycie stotu /31/ przez co uzyska si¢
mozliwo$¢ swobodnego obrotu ptyty stolu /31/ wokoét whasnej osi, nastepnie nalezy
obrocic¢ plyte stotu /31/ o zadany kat wykorzystujac do tego przektadnig slimakowa
lub po odlaczeniu §limaka /36/ od slimacznicy /37/ mozna obracac ptytg stotu /31/
recznie przy pomocy dzwigni stotu /17/.

Zablokowac plyte stotu /31/ zgodnie z pkt. 4.2.1.



4.3 Podzial posredni poprzez pierscien z podziatka /28/ i tuleje z noniuszem /29/.

Pierscien z podziatka /28/ posiada na obwodzie nacigtg liczbe dzialek podang

w Tablicy 2. Tuleja z noniuszem /29/ posiada nacigtg podziatke od 0"+60" odstep
pomigdzy dwiema sgsiednimi kreskami noniusza /doktadno$¢ odczytu na noniuszu
podaje Tablica 2/.

Tablica 2
Kat . . Kat
. odpowiadajacy Llcz‘pa dzialek odpowiadajacy Doktadnos¢
Przetozenie . nacigtychna | . S
. jednemu . jednej dziatce na odczytu na
Typ stotu przektadni b . obwodzie bwodzi . lei
slimakowej ,,1” .O ro.towl pierscienia z .0 W(.) Z.Ie noniuszu tulei z
” pierScienia z . pierscienia z noniuszem /29/
. podziatka /28/ .
podziatka /28/ podziatka /28/
5859-160 °
5859-200 1:60 368 =6°=360' 180 360°:180=2" 12>
5859-150 360°
5859-320 1:90 = 4° = 240’ 240 240°:240=1" 6
5859-400
360° ,
5859-500 1:120 120 3°=180 180 180’:180=1" 6’

Podziatu dokonuje si¢ w nast¢pujacy sposob;

- odblokowac¢ ptyte stotu /31/ zgodnie z pkt. 4.2.1

- Zluzowac¢ wkret blokujacy /43/ 1 obroci€ pierscien z podziatkg /28/ tak aby kreska
podziatki -"0"- znalazta si¢ naprzeciwko kreski - "0"- noniusza na tulei z noniuszem
/29/, dokreci¢ wkret blokujacy /43/

- obroci¢ §limak /36/ pokrecajac tuleje napedzajaca /50/ o zadany kat podziatu,
ktoéry nalezy odczytac na pierscieniu z podziatka /28/ i tulei z noniuszem /29/,

- zablokowa¢ ptyte stotu /31/zgodnie z pkt. 4.2.1.
Nastepnego podzialu nalezy dokona¢ powtarzajac czynnosci wg pkt. 4.3.

4.4 Podzial posredni poprzez tarcze podziatowe /25/, /26/ lub /27].

Przed przystgpieniem do eksploatacji stolu podziatowego z wykorzystaniem jedne;j

z tarcz podziatowych /25/, /26/ lub /27/ nalezy zdemontowa¢ ze stotu tuleje¢
napedzajacg /50/ wraz z pierécieniem z podziatka /28/ odkrecajac w tym celu nakretke
slimaka /20/ 1 zdejmujac z koncowki §limaka /36/ w/w tuleje wraz

Z pier§cieniem, a na ich miejsce zatozy¢ tarcz¢ podziatowa /25/, 126/ lub /27/

W nastgpujacy sposob:

- natozy¢ na czop tulei z noniuszem /29/ wybrang tarcze podziatowa /25/, /26/ lub /27/
i przykreci¢ ja do w/w tulei trzema wkretami /35/ w nastepnej kolejnosci natozy¢
wskazowki /33/ 1 /34/ skrecone wkretem /21/ a w kanatek czopa tulei wlozy¢
podktadke sprezysta specjalng /7/

- nalozy¢ na koncowke §limaka /36/ dzwigni¢ zatrzasku /32/ z zamontowanymi
na niej kompletng r¢kojescia /4/, /5/, /6/ 1 urzadzeniem zatrzaskowym /1/, /2/, [3/
zwracajac uwage aby kanatek pod wpust w dzwigni zatrzasku /32/ trafit na wpust
czotenkowy /38/

- nakreci¢ na gwintowang koncowke $limaka. /36/ nakretke $limaka /20/.

7



Tak zmontowany stot podziatowy jest przygotowany do podziatu posredniego
z wykorzystaniem tarcz podziatowych /25/, /26/ lub /27/.

Podziatu posredniego z wykorzystaniem tarcz podziatowych /25/, /26/ lub /27/
dokonuje si¢ poprzez obroét §limaka /30/ przy pomocy dzwigni zatrzasku /32/

o odpowiedni kat wzgledem tarczy podziatowe /25/, /26/ lub /27/. Obrot dzwigni
zatrzasku /32/ 0 odpowiedni kat jest mozliwy dlatego, ze tarcze .podziatowe /25/, /26/
lub /27/ posiadajg na swych ptaszczyznach wykonane po kilka okregow otworkow,

w ktore wprowadza si¢ koniec trzpienia zatrzasku w czasie przeprowadzania podziatu.
Stoty podzialowe wyposazone sg w trzy tarcze podziatowe /25/, /26/ lub /27/

o okregach otworkow podanych w Tablicy 3

Tablica 3
Ilo§¢ otworkdéw na okregu w tarczach podziatowych
Typ stolu | tarczka Il tarczka Il tarczka
5859-160 23: 25; 28:; 34; 36; 38; 21: 26; 29; 32; 33; 39; 20; 24; 27: 31; 35; 37;
5859-200 44 43 41
ggggggg 24: 25; 26; 28; 32; 34: 16; 17; 19; 21; 29; 33; 15: 18; 20; 23; 27; 31;
£859-400 38:; 44: 46 39:; 43: 49 37: 41:; 47
5859-500 24: 25; 28: 34; 38; 39: 21: 29; 32; 33; 43; 53; 15: 26; 27; 31; 36; 37;
44: 46:; 49 59: 61; 63 41: 47: 65

Wykorzystujac tarcze podziatowe /25/, /26/ lub /27/ mozna dokona¢ podziatu obwodu
w stopniach 1 minutach lub podzialu obwodu na zadang ilo$¢ czesci.

44.1

Podziat obwodu w stopniach lub minutach.

Podziatu obwodu w stopniach lub minutach dokonuje si¢ zgodnie z informacjami
podanymi w Tablicy 4.

Tablica 4
Przemieszczenie dzwigni zatrzasku /32/ w
Przetozenie stopniach minutach
przektadni | kat odpow. |przemieszczenie | kat odpow. . :
Typ stolu slimakowej | jednemu obr. dzwigni jednemu obr. gr,ze.mle.szczeme katowe
. . ... zwigni zatrzasku /32/ o
5l dzwigni zatrzasku /32/ o dzwigni den otworek na okr

zatrzasku 1%jest rowne zatrzasku y st

5859-160 przemieszczeniu 0 24 otw. 0 36 otw.
1:60 & jej o 4 otworki 360° rowne jest rowne jest

5850-200 | na okregu 0 24 B0 g5 | 30 _yg

otworkach 24 36
5859-250 przemieszczeniu 0 16 otw. 0 24 otw.
5859-320 . 0 jej o 4 otworki , I‘OWIIIe]eSt I‘OWTIIeJeSt
1:90 4 na okregu o 16 240 240° 4o 240 ¢
5859-400 otworkach 16 24

przemieszczeniu 0 18 otw. 0 24 otw.

] _ 0 jej o 6 otworki , réwne jest | rowne jest
5859-500 1:120 3 na okregu o 18 180 180 s L
=10 | =——=730

otworkach 18 24




PRZYKLAD:
Dokona¢ przemieszczenia dzwigni zatrzasku /32/ 0 kat 38°.

5859-160; 5959-200 5859-250; 5859-320; 5859-400 5859-500
38°:5E:6£ ﬁzggzgg 380:123=12E
6° 6 24 4° 4 16 3° 3 18
gdzie:

- liczba catkowita /np. 6 / oznacza ilo$¢ pelnych obrotéw dzwigni zatrzasku /32/
- licznik utamka oznacza liczb¢ otworkow na tarczy podziatowej /25/, /26/ lub /271,
0 ktorg nalezy przemiesci¢ dzwignie zatrzasku /32/ wraz ze sworzniem zatrzasku /1/

- mianownik ulamka oznacza ilo$¢ otworkow na okregu tarczy podziatowej /25/, /26/
lub /27].

Okregi otworkoéw na tarczy podziatowej /25/, /26/ lub /27/ sa. oznaczone liczbami
odpowiadajacymi ilosci otworkoOw na poszczegdlnych okregach.

[los¢ otworkoéw o ktdrg nalezy przemiescic trzpien zatrzasku /71/ wzgladem tarczy
podziatowej /25/, 126/ lub /27/ nalezy obja¢ wskazoéwkami /33/, /34/ umieszczonymi
na czopie tulei z podziatka /29/ IRys. 2/.

Wskazowki/33/1/34/ sg przestawne a ich ustawienie nalezy przeprowadzi¢ w
nastepujacy sposob /Rys.3/:

- zluzowa¢ wkret wskazowek /21/

- wskazowke /33/ Scietg strong oprze¢ o trzpien zatrzasku /1/ wcisniety w otworek "x"
tarczy podziatowej /25/, /26/ lub /27/ na okrggu o ilosci otworkow odpowiadajacych
mianownikowi utamka obliczonego dla Zadanego podziatu

- wskazdwke /34/ o $cigciu zwrdconym do trzpienia zatrzasku /1/ nalezy przestawic
tak, aby wskazowki /33/, /34/ objety na obranym okregu ilo$¢ otworkow
odpowiadajacg licznikowi utamka obliczonego dla zagdanego podziatu ( np. 6 otwordéw
jak pokazano na Rys.3)

- tak ustawione wskazowki /33/ 1 /34/ unieruchomi¢ wzgledem siebie poprzez
dokregcenie wkreta wskazowek /21/

UWAGA

Nie wlicza si¢ do ilosci otworkdéw o ktorg nalezy przemiescié trzpien zatrzasku /1/
otworka w ktorym znajduje si¢ w/w trzpien zatrzasku /1/ (np. na Rys. 3 nie wlicza si¢
otworka "x").

- w celu dokonania nastgpnego podzialu przestawi¢ trzpien zatrzasku /1/

z otworka "x" do otworka "y" znajdujacego si¢ przy wskazowce /34/ /z zakresu
objetego wskazdéwkami/

- po dokonaniu podziatu przestawi¢ unieruchomione wzgledem siebie wkretem
wskazowki/33/ 1/34/ w takie samo polozenie wzgledem sworznia zatrzasku jak przed
dokonaniem podziatu

- zablokowa¢ ptyte stotu /31/zgodnie z pkt. 4.2.1.




Olworek 'x’ Otworek 'y’ Otworek 'y’
Trzpier zatrzasku /l/\ Trzpier zatrzasku ///\

Pierwsze potozenie wskazowek. Drugie potozenie wskazowek.

Rys. 3. Podzial obwodu na zadang ilos¢ czesci.

4.4.2  Podzial obwodu na zadana ilo$¢ czesci.

Podziatl obwodu na zadang ilos¢ czesci przeprowadza si¢ wykorzystujac wzor:
n=_'
z
gdzie:
n - wielko$¢ przemieszczenia katowego dzwigni zatrzasku /32/ wraz z trzpieniem
zatrzasku /1/ lub ilo$¢ obrotow dzwigni zatrzasku /1/
I.- przetlozenie przektadni, §limakowe;j

Z - zadana liczba podziatow

PRZYKLAD:
Obliczy¢ przemieszczenie dzwigni zatrzasku /32/ wraz z trzpieniem zatrzasku /1/
o jeden podzial, jesli liczba podziatow z = 28.

5859-160; 5959-200 5859-250; 5859-320; 5859-400 5859-500
i 60 4 i 90 6 i 120 8
z 28 28 z 28 28 z 28 28
gdzie:

- liczba catkowita ( np. 2 ) oznacza ilo$¢ pelnych obrotow dzwigni zatrzasku /32/

- licznik utamka oznacza liczbg otworkow na tarczy podziatowej /25/, 126/ lub /271,

o ktorg nalezy przemieséci¢ dzwigni¢ zatrzasku /32/ wraz ze sworzniem zatrzasku /1/

- mianownik utamka oznacza ilo$¢ otworkow na okregu tarczy podziatowej /25/, 26/
lub /27].
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Tablica 5.

Typ stotu podziatowego

5859-160; 5859-200 \ 5859-250; 5859-320; 5859-400 5859-500
Przetozenie przektadni §limakowej ,,i”
1:60 1:90 1:120
Ilos¢ sy Ilos¢ ‘s Ilos¢ L Ilos¢
podz Ilose otworkow llosc otworkow Tlosc otworkow
2" | Toge | Ppetnyeh do floge | Peinyeh do flog¢ | Petnyeh do
, obrotow . , obrotow . , obrotow .
otworkow dowieni | Przesunieeia otworkow dowieni przesunigcia | otworkow dowieni |PrZESUNigeia
na okregu ZWIENL | * qvorznia | na okregu ZWIEHL |- gvorznia | na okregu ZWIEML | s vorznia
zatrzasku zatrzasku zatrzasku
130/ zatrzasku 132/ zatrzasku 132/ zatrzasku
11/ 11/ 11/
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
2 30 45 60
3 20 30 40
4 15 46 22 23 30
5 12 18 24
6 10 15 20
7 28 8 16 28 12 24 49 17 7
8 28 7 14 24 11 6 15
9 36 6 24 10 27 13 9
10 6 9 12
11 44 5 20 33 8 6 44 10 40
12 5 46 7 23 10
13 26 4 16 26 6 24 39 9 9
14 28 4 8 28 6 12 49 8 28
15 4 6 8
16 28 3 21 32 5 20 36 7 23
17 24 3 18 34 5 10 34 7 2
18 36 3 12 5 39 6 26
19 38 3 6 38 4 28 38 6 12
20 3 46 4 23 6
21 28 2 24 28 4 8 49 5 35
22 44 2 32 44 4 4 44 5 20
23 23 2 14 46 3 42 46 5 10
24 28 2 14 28 3 21 5
25 25 2 10 25 3 15 25 4 20
26 39 2 12 39 3 18 39 4 24
27 36 2 8 39 3 13 27 4 12
28 28 2 4 28 3 6 49 4 14
29 29 2 2 29 3 3 29 4 4
30 2 3 4
31 31 1 29 31 2 28 31 3 27
32 32 1 28 32 2 26 44 3 33
33 44 1 36 33 2 24 44 3 28
34 34 1 26 34 2 22 34 3 18
35 28 1 20 28 2 16 49 3 21
36 36 1 24 46 2 23 39 3 13
37 37 1 23 37 2 16 37 3 9
38 38 1 22 19 2 7 38 3 6
39 39 1 21 39 2 12 39 3 3
40 36 1 18 32 2 8 3
41 41 1 19 41 2 8 41 2 38
42 28 1 12 28 2 4 49 2 42

-




1 2 3 4 o) 6 7 8 9 10
43 43 1 17 43 2 4 43 2 34
44 44 1 16 44 2 2 44 2 32
45 36 1 12 2 39 2 26
46 23 1 7 46 1 44 46 2 28
47 47 1 43 47 2 26
48 36 1 9 32 1 28 46 2 23
49 49 1 41 49 2 22
50 25 1 5 25 1 20 25 2 10
51 34 1 6 34 1 26 34 2 12
52 39 1 6 26 1 19 39 2 12
53 53 2 14
54 36 1 4 27 1 18 27 2 6
55 44 1 4 44 1 28 44 2 8
56 28 1 2 28 1 17 49 2 7
57 38 1 2 38 1 22 38 2 4
58 29 1 1 29 1 16 29 2 2
59 59 2 2
60 1 46 1 23 2
61 61 1 59
62 31 30 31 1 14 31 1 29
63 21 20 28 1 12 21 1 19
64 32 30 32 1 13 32 1 28
65 39 36 39 1 15 39 1 33
66 44 40 33 1 12 44 1 36
68 34 30 34 1 11 34 1 26
69 23 20 46 1 14 46 1 34
70 28 24 49 1 14 28 1 20
72 36 30 44 1 11 39 1 26
74 37 30 37 1 8 37 1 23
75 25 20 25 1 5 25 1 15
76 38 30 38 1 7 38 1 22
78 39 30 39 1 6 39 1 21
80 36 27 24 1 3 46 1 23
81 27 20 27 1 3 27 1 13
82 41 30 41 1 4 41 1 19
84 28 20 28 1 2 28 1 12
85 34 24 34 1 2 34 1 14
86 43 30 43 1 2 43 1 17
87 29 20 29 1 1 29 1 11
88 44 30 44 1 1 44 1 16
90 36 24 1 39 1 13
92 23 15 46 45 46 1 14
93 31 20 31 30 31 1 9
94 47 45 47 1 13
95 38 24 38 36 38 1 10
96 32 20 32 30 44 1 11
98 49 45 49 1 11
99 33 20 44 40 33 1 7

100 25 15 20 18 25 1 5
102 34 20 34 30 34 1 6
104 26 15 39 1 6
105 28 16 49 42 49 1 7
106 53 1 7
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1 2 4 o) 6 7 8 9 10
108 36 20 24 20 27 1 3
110 44 24 44 36 44 1 4
111 37 20 37 30 37 1 3
112 28 15 28 1 2
114 38 20 38 30 38 1 2
115 23 12 23 18 46 1 2
116 29 15 29 1 1
117 39 20 39 30 39 1 1
118 59 1 1
120 36 18 32 24 1
122 61 60
123 41 20 41 30 41 40
124 31 15 31 30
125 25 12 25 18 25 24
126 21 10 49 35 21 20
128 32 15 32 20
129 43 20 43 40
130 39 18 39 27 39 36
132 33 15 44 30 44 40
135 36 16 39 26 27 24
136 34 15 34 30
138 23 10 46 30 46 40
140 28 12 28 18 49 42
141 47 30 47 40
144 36 15 16 10 24 20
145 29 12 29 18 29 24
147 49 30 49 40
148 37 15 37 30
150 25 10 25 15 25 20
152 38 15 38 30
153 17 10
155 31 12 31 18 31 24
156 39 15 26 15 39 30
159 53 40
160 32 12 32 18 44 33
162 27 10 27 15 27 20
164 41 15 41 30
165 33 12 44 24 33 24
168 28 10 28 15 28 20
170 34 12 34 18 34 24
171 38 20
172 43 15 43 30
174 29 10 29 15 29 20
175 35 12
176 44 15 44 30
177 59 40
180 39 13 46 23 39 26
183 61 40
184 46 30
185 37 12 37 18 37 24
186 31 10 31 15 31 20
188 47 30
189 21 10 63 40
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1 2 4 o) 6 7 8 10
190 38 12 38 18 38 24
192 32 10 32 15 32 20
195 39 12 39 18 39 24
196 49 30
198 44 20
200 20 6 20 9 25 15
204 34 10 34 15 34 20
205 41 12 41 18 41 24
207 23 10
208 26 15
210 28 8 49 21 49 28
212 53 50
215 43 12 43 18 43 24
216 36 10 24 10 27 15
220 44 12 44 18 44 24
222 37 10 37 15 37 20
224 28 15
225 25 10 15 8
228 38 10 38 15 38 20
230 23 6 23 9 46 24
232 29 15
234 39 10 39 15 39 20
235 47 18 47 24
236 59 30
240 44 11 32 12 46 23
243 27 10
245 49 18 49 24
246 41 10 41 15 41 20
248 31 15
250 25 6 25 9 25 12
252 21 5 28 10 21 10
255 34 8 34 12 34 16
256 32 15
258 43 10 43 15 43 20
260 39 9 26 9 39 18
261 29 10
264 44 10 44 15 44 20
265 53 24
270 36 8 27 12
272 34 15
276 23 5 46 15 46 20
279 31 10
280 28 6 28 9 49 21
282 47 15 47 20
285 38 8 38 12 38 16
288 24 5 32 10 24 10
290 29 6 29 9 29 12
294 49 15 49 20
295 59 24
296 37 15
300 25 5 20 6 25 10
304 38 15
305 61 24
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1 2 3 4 o) 6 7 8 9 10
306 34 10
310 31 6 31 9 31 12
312 26 5 39 15
315 21 4 49 14 21 8
318 53 20
320 32 6 32 12
324 27 5 18 5 27 10
325 65 24
328 41 15
330 44 8 44 12 44 16
333 37 10
336 28 5 28 10
340 34 6 34 9 34 12
342 38 10
344 43 15
345 23 4 23 6 46 16
348 29 5 29 10
350 35 6
352 44 15
354 59 20
360 36 6 44 11 39 13

5 PRZEGLAD I KONSERWACIJA.

5.1 Likwidacja luzu pomig¢dzy ptaszczyzng korpusu /30/ i ptyta stotu /31/.

Jezeli po pewnym okresie pracy w stole podziatowym wystapi zbyt dazy luz pomiedzy
ptaszczyznami korpusu /30/ 1 ptyty stotu /31/ to mozna go zlikwidowaé wykorzystujac
do tego Sruby /44/ i wkrety /45/, ktore ustalaja tarcze ustalajaca /46/ wzgledem
ptaszczyzny oporowej korpusu /30/.

5.2 Likwidacja luzu w przektadni slimakowe;.

Po dtuzszym okresie pracy stolu podziatowego nastgpuje zuzycie przektadni
slimakowej, wynikiem czego jest zwigkszony luz pomigdzy §limakiem /36/

1 slimacznicg /37/.

Likwidacje luzu przektadni §limakowej przeprowadzi¢ nalezy w nastgpujacy sposob:
- zluzowa¢ nakretke /35/ blokujaca poprzez segment /18/ tuleje mimosrodowa /40/,
w ktorej z kolei utozyskowany jest §limak /36/

- zluzowa¢ nakretke kontrujaca /47/ 1 wykreci¢ wkret dociskowy /42/ o tyle,

aby mozliwe byto obrocenie tulei mimosrodowej /40/ wraz z utozyskowanym

w niej slimakiem /36/ w lewe, az do zlikwidowania luzu pomig¢dzy Slimakiem /36/

i Slimacznicg /37/

- dokreci¢ nakretke /35/ blokujge tym sposobem segment /18/

- dokreci¢ wkret dociskowy /42/ 1 skontrowa¢ go nakretka /47/.

5.3 Smarowanie i konserwacja.

Zaleca si¢ przynajmniej raz na 50 godzin pracy stolu podzialowego nasmarowaé
olejem maszynowym o lepkosci 9+11 mm?/S ( odpowiednik oleju maszynowego
10 wg PN-85/C-96070 ) przez smarownice /48//48a/ i /48b/ powierzchnig tracg si¢
korpusu /30/ i ptyty stotu /31/ oraz korpusu /30/ i tarczy ustalajacej /46/.
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Przektadni¢ slimakowa nalezy smarowac przynajmniej raz na 100 godzin pracy

smarem statym litowym / np. LT 4S /.

Smarowanie przektadni slimakowej nalezy przeprowadzi¢ w nastepujacy sposob;
- odkreci¢ nakretke /39/.1 zdjaé ze sSruby dwustronnej segmentu /22/ segment /18/
- poluzowac¢ nakre¢tke /47/ 1 wykreci¢ wkret dociskowy /42/ na tyle, azeby bylo

mozliwe wyjecie z gniazda korpusu /30/ tulei mimosrodowej /40/ wraz

z zamontowanymi na niej §limakiem /36/, tulejg z noniuszem /29/, pier$cieniem

z podziatka /28/

- nasmarowac $limak wg zalecen pkt. 5,3
- montaz tulei mimos$rodowej /40/ wraz z zamontowanymi na niej detalami
przeprowadza si¢ w odwrotnej kolejnosci, przy czym nalezy pamigta¢ o likwidacji

luzu w przektadni §limakowej, wykonujac w tym celu czynnosci wg pkt. 5.2.

Lozyska oporowe /49/ smarowaé¢ smarem stalym przynajmniej raz na 200 godzin

pracy stotu podziatlowego. Czes$¢ walcowa $limaka /36/ osadzong w tulei

mimosrodowej /40/ oraz cze$¢ walcowa tulei mimosrodowej /40/ osadzong

w korpusie /30/ smarowa¢ olejem maszynowym o lepkosci 9+11 mm?/S nie rzadziej

jak co 200 godzin pracy stotu podziatowego.

W zaleznosci od potrzeb lecz nie rzadziej jak raz na 2000 godzin .pracy stotu

podzialowego, zdemontowac stot i doktadnie oczysci¢ wszystkie powierzchnie

robocze detali, a nastgpnie nasmarowac je zgodnie z wyzej podanymi wskazoéwkami
dotyczacymi smarowania stotu podziatlowego.

5.4 Wykaz czesci zamiennych wg Rys. 2 i Tablicy 6.

Tablica 6
Poz. ilos¢ Wielkos¢ stolu podziatowego
Nr. wg Nazwa czg$ci szt. 160 200 250 320 400 500
Rys. 2 kpl. KTM KTM KTM KTM KTM KTM

1 Trzpien zatrzasku 1 U-5127/0

2 Sprezyna trzpienia zatrzasku 1 U-5128/0

3 Wkret - zderzak 1 U-5130/0

4 Trzpien rekojesci 2 U-5131/0

5 Rekojesc typu D-60/14 2 U-5132/0

6 Pierscien sprezysty 2 U-5133/0

7 Podktadka sprezysta specjalna 1 U-5409/0 U-5134/0 U-6702/0
8 Kotek ze stozkiem 1 U-5410/0 U-5346/0 | U-5135/0 | U-5447/0 | U-6703/0
9 Sprezyna kotka ze stozkiem 1 U-5411/0 U-5347/0 | U-5136/0 | U-5448/0 | U-6704/0
10 Walek wyltaczajacy 1 U-5413/0 U-5138/0 U-5450/0 | U-6706/0
11 Whpust ustalajacy 2 W-1693/0 W-0907/0

12 Obsada dzwigni 1 U-5415/0 U-5140/0 U-5143/0 | U-6708/0
13 Dzwignia wylaczajaca 1 U-5416/0 U-5141/0 U-5456/0 | U-6709/0
14 Podktadka hamujaca 2 U-5417/0 U-5142/0 U-6710/0
15 Obsada dzwigni hamulca 2 U-5418/0 U-5143/0 U-6711/0
16 Dzwignia hamulca 2 U-5419/0 U-5144/0 U-6712/0
17 Dzwignia stotu 1 U-5421/0 U-5146/0 U-6714/0
18 Segment 1 U-5422/0 U-5147/0 U-6715/0
19 Wkret wskaznika skali 1 U-5149/0

20 Nakretka slimaka 1 U-5423/0 U-5150/0 U-6716/0
21 Wkret wskazowek 1 U-5424/0 U-5151/0

22 Sruba dwustronna segmentu 1 U-5426/0 U-5153/0 U-6718/0
23 Sruba dwustronna 2 U-5427/0 U-5154/0 U-6719/0
24 Kotek 1 U-3651/0 U-3658/0 U-9196/0
25 Slimak 1 | U-5397/0 | U-5437/0 | U-5344/0 | U-5114/0 | U-5444/0 | U-6692/0
26 Slimacznica 1 | U-5398/0 | U-5438/0 | U-5345/0 | U-5115/0 | U-5445/0 | U-6689/0
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6 WARUNKI BEZPIECZENSTWA PRACY.

Kazdy obstugujacy stot podziatowy przed przystapieniem do jego eksploatacji powinien
zapoznac si¢ z niniejszg "Instrukcja obstugi" 1 $cisle ja przestrzegac, a w szczegdlnosci
zaktadac¢ st6l na obrabiarke wykorzystujac srube z uchem transportowym oraz nie
rozpoczyna¢ pracy bez zablokowania plyty stolu przez hamulec.

Po zauwazeniu nieprawidlowosci dziatania lub uszkodzenia stotu podziatowego nalezy
natychmiast przerwa¢ na nim prac¢ i poinformowac o tym dozor.

Naprawy i remonty stotu podziatowego moga by¢ dokonywane tylko przez osoby majace
odpowiednie kwalifikacje.

Poza wymienionymi wymogami obstugujacy powinien stosowac si¢ do lokalnych przepisow
BHP obowigzujacych w jego macierzystym zaktadzie.

7 UWAGI KONCOWE.

Przestrzeganie zalecen podanych w niniejszej instrukcji obstugi zapewnia dluga zywotno$¢
stotow podziatowych 1 niezawodna ich prace.

W wypadku nieprzestrzegania niniejszej instrukcji reklamacje wynikajace z tego tytutu

nie beda uwzgledniane przez producenta.

8 WYPOSAZENIE.

Stoty podziatlowe wyposazone s3:

w dzwigni¢ zatrzasku /32/z zamontowang na niej kompletng r¢kojescia /4/, /5/, 16/ oraz
urzadzeniem zatrzaskowym /1/, /2/, 13/

w dwie wskazowki /33/ i /34/ skrgcone wkretem /21/

w trzy tarcze podziatowe /25/, 126/ 1 127/

w podktadke sprezysta specjalng /7/

w trzy wkrety /35/ do mocowania tarcz podziatlowych /25/, 126/ 1 [27/
w dwa wpusty ustalajace /11/

w cztery wkrety /51/ do przykrecania wpustow ustalajacych /11/

w dzwignie stotu /17/

w ,,Karte kontroli technicznej”

w ,,Instrukcje obstugi”

Obowigzujace Ogolne Warunki Gwarancji i Reklamacji na Wyroby Firmy
BISON-CHUCKS S.A. znajduja si¢ na stronie www.bison-chucks.pl.
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1 THE SCOPE OF THE MANUAL.

This service manual refers to dividing tables with dividing plates of the 5859-160, 200, 250,
320, 400 and 500 types and contains:

- description of the design features

- operating directions

- inspection and maintenance

- list of spare parts

- operational safety conditions

2 THE PURPOSE OF THE DIVIDING TABLE.

The dividing table is designed for milling, drilling, laying out and other operations,
and is adapted for dividing of a circumference of a circle into equal or optional sections.

3 DESIGN FEATURES.

3.1 Basic dimensions.

MORSE TAPER

Fig. 1. Basic dimensions.

Table 1

Type of Worm gear ratio ,,i” A| B | C|D|E F |G|H Morse taper Weight [kg]
dividing table ” shank No

5859-160 1-60 2251200 | 90 | 160 | 96 | 125 10|14 20
5859-200 ' 270 | 240 | 95 | 200 | 98 | 150 3 25
5859-250 318 | 185 | 115 | 250 | 115 | 175 12 55
5859-320 1:90 374|348 | 115 | 320 | 120 | 200 18 80
5859-400 465 | 430 | 125 | 400 | 135 | 150 | 14 4 122
5859-500 1:120 582 | 535|170 | 500 | 175 | 315 | 16 5 262
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Fig. 2. Dividing table.



The dividing table may be positioned on a machine tool table both facing the table
with the "P" body plane and the "T" body plane. Permissible out-of-flatness of the "P"
body plane, out-of-parallelism of the table working plane in relation to the "P" body
plane and out-of-parallelism of the Morse taper shank in relation to "T" body plane

is within 0,020 mm.

Dividing accuracy depends on the type of division chosen.

3.2 Types of division.

There are three types of division of a circumference of a circle into sections:

a/ direct division

- enabling to divide a circumference of a circle 2, 3, 4, 6, 8, 12, and 24 sections with
use of the conical pin /8/ provided in body /30/ and 24 conical holes "S" drilled

in the table plate /31/

- enabling to divide a circumference of a circle into an optional amount of sections
with use of the angular pitch provided at the edge of the table plate /31/ within

the range 0° - 360° and with the mark "K" provided at the pitch indicator /41/.

The scale interval of the angular pitch equals to 1°.

b/ Indirect division with use of a scale ring /28/ and vernier sleeve /29/

- enabling to divide a circumference of a circle into an optional amount of sections
with use of worm gear and the angular pitch provided on the scale ring /28/ and
vernier on the vernier sleeve /29/

c/ Indirect division with use of dividing plates /25/, /26/ or/27/

- enabling to divide a circumference of a circle into the amount of sections given
in table 5 with use of the worm gear and dividing plates /25/,/26/ or /127].

4 OPERATING INSTRUCTIONS.

The dividing table will be delivered to a buyer with the driving sleeve /50/ and the scale ring
/28/ mounted in place, beside it will be provided with spare parts listed under paragraph
"Accessories",

4.1 Positioning and fastening of the dividing table on a machine tool.

Positioning of the dividing table on the machine tool table is done with positioning keys /11/,
while fastening is done with use of clamps and fastening screws.

”T” - slots of the machine tool table are to be used for positioning and fastening of the
dividing table. The dividing tables are not factory equiped with clamps and fastening screws.
To position and fasten workpieces on the dividing table ”T” - slots and Morse taper shank
provided in the table plate /31/ are to be used.



4.2 Direct division.

421 Direct division of a circumference of a circle into 2, 3, 4, 6, 8, 12 and 24
sections.

At the edge of the table plate /31/, exactly opposite the conical holes "S", there are 24
openings “N” painted red provided to help unfailingly hit with technical pin /8/ into

a desired conical hole “S” while performing a dividing operation.

Dividing is performed as follows:

- unlock the table plate /31/ by loosening two locking arms /15/ means of break levers
116/

- pull the conical pin /18/ out of the table plate /31/, turning the disengaging lever /13/
by 90° to the left or to the right

- disengage the worm /36/ from the worm-wheel /37/ by loosening the nut /39/

and turning the eccentric sleeve /40/ to the right until free rotation of the table plate
/31/ in the body /30/ is achieved.

- manually turn (' with use of the table lever 17 ) the table plate until the red hole “N”
corresponding to the desired division coincides with the mark on the scale indicator
141/

- insert the concil pin /8/ into the conical hole "S™ in the table plate /31/ by turning
the disengaging lever /13/ by 90° to the right or to the left

- lock the table plate /31/ by tightening the two mountings of the brake lever /16/

In order to again mesh the worm /36/ with the worm-wheel /37/ one should turn
the eccentric sleeve /40/ to the left until it abuts against the adjusting screw /42/
and lock it in position by tightening the nut /39/.

ATTENTION !

It is inadmissible to operate the dividing table with its plate /31/ unlocked. Each time
the dividing operation is completed the table plate /31/ must be positively locked

by tightening the two mountings of the brake lever /15/ with use of brake levers /16/.
Compliance with the above-given rule ensures accuracy of the dividing as well

as work safety.

4.2.2  Direct division of a circumference of a circle into an optional number of sections
with use of the angular pitch provided at the edge of the table plate /31 / - Fig. 2.

Prior to performing the above-mentioned procedure one should with draw the conical
pin /8/ out of the conical hole "S" provided in the table plate /31/ in order to gain free
rotation of the table plate.

Next turn the table plate /31/ by a desired angle with use of the worm gear or by hand
with use of the table lever after disengaging the worm /36/ from the worm-wheel /37/.
Lock the table plate /31/ in accordance with paragraph 4.2.1.



4.3 Indirect division with use of the pitch ring/28/ and vernier sleeve /29/.

The pitch ring /28/ with the scale graduation is provided with scale intervals cut

at its perimeter, the number of which is given in table 2.

The vernier sleeve /29/ is provided with a notched scale graduation ranging from
0" to 60". The interval between two neighbouring marks of the vernier scale
(the accuracy of the reading ) is given in table 2.

Table 2
Angle Number of scale Anglc_e
. . corresponding to |  Accuracy of
- .| corresponding to | intervals cut on . .
Dividing table | Worm gear ratio X . one scale interval | reading of the
one rev. of the the pitch ring . .
type Wl . : . on the pitch vernier
pitch ring perimeter . :
ring perimeter sleeve/29/
128/ 128/
128/
5859-160 _ 360° o oan 1R »
5859-200 1:60 60 6° =360 180 360’:180=2 12
5859-150 360°
5859-320 1:90 = 4° = 240' 240 240:240=1" 6’
5859-400
360° ,
5859-500 1:120 150 - 3°=180 180 180’:180=1" 6”’

Dividing is performed as follows:
- unlock the table plate /31/ according to paragraph 4.2.1.
- loosen the locking screw /43/ and turn the pitch ring /28/ to match the mark “0”
on the scale with the vernier of the vernier sleeve /29/, tighten the locking screw /43/
- rotate the worm /36/ by turning the driving sleeve /50/ by desired dividing angle

which should be read from the pitch ring /28/ and the vernier sleeve /29/

- lock the table plate /31/ in place according to paragraph 4.2.1
Next dividing operation should be performed by repeat in the functions given
in paragraph 4.3

4.4 Indirect division with use of the dividing plates/25/, 126/ or /27].

Prior to approaching to operate the dividing table with use of one of the dividing plates
125/, 126/ or /27/ one should disassemble the driving sleeve /50/ together with the pitch
ring /28/ by undoing the worm nut /20/ and removing the above-mentioned sleeve
together with the pitch ring from the worm end /36/ and installing in their place

the dividing plate /25/, /26/ or /27/ in the following manner:
- install a desired dividing plate /25/. /26/ or /27/ onto the vernier sleeve spindle /29/
and secure it with three bolts /35/, next install pointers /33/ and /34/ screwed together
with the screw /21/ and insert special spring washer /7/ into the sleeve spindle channel
- install the latch lever /32/ together with the complete handle /4/, /5/, /6/ and the latch
device /1/, 12/, I3/ mounted to it onto the worm tip /36/, paying attention that

the channel in the latch lever /32/ hit the disk key /38/
- screw the worm nut /20/ onto the threaded worm tip /36/.
The dividing table assembled according to the above given instruction is ready for

performing indirect dividing with use of dividing plates /25/, 126/ or /27].




The dividing table assembled according to the above given instruction is ready for
performing indirect dividing with use of dividing plates /25/, /26/ or /27].

The indirect division with use of the dividing plates /25/, /26/ or /27/ is achived

by turning the worm/36/ with the latch lever /32/ by a desired angle in relation

to the dividing plate /25/, 126/

or/27/. The rotation of the latch lever /32/ by an appropriate angle is due to the fact
that the dividing plates /25/, /26/ or /27/ are provided with a certain number

of circularly drilled holes into which the tip of the latch spindle is inserted while
performing the dividing operation.

The dividing tables are equiped with three dividing plates /25/, /26/ or /27/ provided
with a number of circularly drilled holes, the number of which is given in table 3.

Table 3

Dividing The number of circularly drilled holes in dividing plates

table type | plate Il plate Il plate
5859-160 23; 25; 28; 34; 36; 38; 44 21; 26; 29; 32; 33; 39; 43 20; 24, 27; 31, 35; 37; 41
5859-200
5859-250 24; 25; 26; 28; 32; 34, 38; 16; 17; 19; 21; 29; 33; 39; 15; 18; 20; 23; 27, 31, 37,
5659-320 44 46 43: 49 41; 47
5859-400 ' ’ ’
5859-500 24, 25; 28, 34, 38; 39; 44, 21; 29; 32; 33; 43, 53; 59; 15; 26, 27; 31, 36, 37, 41,

46; 49 61; 63 47; 65

With use of the dividing plates /25/, /26/ or /27/ it is possible to perform the division
of the circumference of a circle in degrees and minutes or to perform the dividing into
a desired number of sections.
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The dividing of a circumference of a circle in degrees or minutes is performed
according to the information given in table 4.

Dividing of a circumference of a circle degrees or minutes.

Table 4
Rotation of the latch lever /32/ in:
. degrees minutes
Dividing | Worm gear : -
table type ratio _i” Angle corresp. | Rotation of the | Angle corresp. Angular rotation
to one turn of latch lever to one turn of of the latch lever by 1 hole
the latch lever | by 1 degree: | the latch lever y
L. in 24 hole in 36 hole
5859-160 rotating it by 4 circle: circle:
1:60 6° holes in the 24 360’ 360 360° .
5859-200 hole circle —— =15 — =10
24 36
. o in 16 hole in 24 hole
5859-250 I‘Otatlng |tby4 circle: circle:
0 . : :
5859-320 1:90 4 holesin the 16 240° . .
hole circl 240 15 240 10
.. in 18 hole in 24 hole
. rotating 1t by 6 circle: circle:
5859-500 1:120 3 holesin the 18 180’ 180" 180"
hole circle — =10 — =7'30"
18 24




EXAMPLE:
Rotate the latch lever /32/ by 38 degrees.

5859-160; 5959-200 5859-250: 5859-320; 5859-400 5859-500
380:63:6£ ﬁzggzgg 380:123=12E
6° 6 24 4° 4 16 3° 3 18
where:

- the integer ( e.g. 6 ) stands for full turns of the latch lever/32/

- the numerator stands for the number of holes in the dividing plate /25/, /26/ or /27/
by which the latch lever /32/ together with the latch spindle /1/ should be shifted

- the denominator stands for the number of the holes in the circle of the dividing plate
125/, 126/ or [27].

The hole circles in the dividing plates /25/, /26/ or /27/ are marked with numbers
corresponding to the number of holes in each circle. The number of holes by which
the latch spindle /1/ is to be moved in reference to the dividing plate /25/, /26/ or /27]
should be enclosed by the pointers /33/, /34/ located on the vernier sleeve spindle /29/
( Fig. 2). The pointers /33/, /34/ are adjustable and should be set up in the following
manner ( Fig. 3):

-loosen the pointer screw /21/

-abut the pointer /33/ with its chamfered section against the latch spindle /1/ pushed
into the “x” hole of the dividing plate/25/, /26/ or /277/ in the circle with the number
of holes corresponding to the denominator of the fraction calculated for the desired
division

- the pointer /34/ with its chamfered section pointing towardsthe latch spindle /1/
should be relocated so that the pointers /33/ and /34/ enclose within the chosen circle
the number of holes corresponding to the numerator of the fraction calculated for the
desired division ( e.g. 6 holes as shown in Fig. 3 ) the pointers /33/, /34/ having been
set up in the above given manner should be fixed in place by tightening the pointer
screw /21/

ATTENTION !

The hole in which the latch spindle /1/ is located is not included in the calculation
of the number of holes by which the latch spindle should be relocated ( e.g. in Fig. 3
hole “x” is not counted in ).

- in order to perform next dividing one should relocate the latch spindle /1/ from

the hole “x” to the hole “y” next to the pointer /34/ within the range enclosed

by the pointers.

- on completing the dividing procedure one should move the screw-locked pointers
/33/ and /34/ to the same position, in reference to the latch spindle, as they were before
the dividing procedure has been started

- lock the table plate /31/ in place in accordance with paragraph 4.2.1.




Hole "x’ Hole 'y’ Hole 'y’
Latch pin J1/ Latch pin J1/

First setting of pointers. Second setting of pointers.

Fig. 3. Division of a circumference of a circle into a desired number of sections

4.4.2 Division of a circumference of a circle into a desired number of sections.

Division of o circumference of a circle into a desired number of sections is performed
in accordance with the following formula:
i

n=—
z

where:

n - quantity of the angular displacement of the latch lever /32/ together with the latch
spindle /1/ or number of the revolutions of the latch lever /1/

I - worm gear ratio

z - desired number of sections

EXAMPLE :

Calculate the displacement of the latch lever /32/ together with the latch spindle /1/
by 1 section if the number of sections z= 28

5859-160; 5959-200 5859-250; 5859-320; 5859-400 5859-500
i 60 4 i 90 6 i 120 8
z 28 28 z 28 28 z 28 28
where:

- the integer ( e.g. 2 ) stands for the number of full revolutions of the latch lever /32/

- the numerator of the fraction stands for the number of holes in the dividing plate /25/, /26/
or /27/ by which the latch lever /32/ together with the latch spindle /1/ should be relocated

- the denominator of the fraction stands for the number of holes in the circle of the dividing
plate /25/, 126/ or [27].
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Table 5.

Dividing table type

5859-160; 5859-200 | 5859-250; 5859-320; 5859-400 | 5859-500
Worm gear ratio ,,i”
1:60 1:90 1:120
No of No. of No. of No. of
sections fTI(I).rg\]; holes by fm(l)'rg\]: holes by fsl(l)'rg\t holes by
Z No. of " | whichthe | No. of " | whichthe | No. of " | which the
holes in of the latch holes in of the latch holes in of the latch
. latch . . latch . . latch .
the circle I spindle | the circle spindle | the circle spindle
ever lever lever
132/ should be 132/ should be 132/ should be
relocated relocated relocated
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
2 30 45 60
3 20 30 40
4 15 46 22 23 30
5 12 18 24
6 10 15 20
7 28 8 16 28 12 24 49 17 7
8 28 7 14 24 11 6 15
9 36 6 24 10 27 13 9
10 6 9 12
11 44 5 20 33 8 6 44 10 40
12 5 46 7 23 10
13 26 4 16 26 6 24 39 9 9
14 28 4 8 28 6 12 49 8 28
15 4 6 8
16 28 3 21 32 5 20 36 7 23
17 24 3 18 34 5 10 34 7 2
18 36 3 12 5 39 6 26
19 38 3 6 38 4 28 38 6 12
20 3 46 4 23 6
21 28 2 24 28 4 8 49 5 35
22 44 2 32 44 4 4 44 5 20
23 23 2 14 46 3 42 46 5 10
24 28 2 14 28 3 21 5
25 25 2 10 25 3 15 25 4 20
26 39 2 12 39 3 18 39 4 24
27 36 2 8 39 3 13 27 4 12
28 28 2 4 28 3 6 49 4 14
29 29 2 2 29 3 3 29 4 4
30 2 3 4
31 31 1 29 31 2 28 31 3 27
32 32 1 28 32 2 26 44 3 33
33 44 1 36 33 2 24 44 3 28
34 34 1 26 34 2 22 34 3 18
35 28 1 20 28 2 16 49 3 21
36 36 1 24 46 2 23 39 3 13
37 37 1 23 37 2 16 37 3 9
38 38 1 22 19 2 7 38 3 6
39 39 1 21 39 2 12 39 3 3
40 36 1 18 32 2 8 3
41 41 1 19 41 2 8 41 2 38
42 28 1 12 28 2 4 49 2 42

-




1 2 3 4 o) 6 7 8 9 10
43 43 1 17 43 2 4 43 2 34
44 44 1 16 44 2 2 44 2 32
45 36 1 12 2 39 2 26
46 23 1 7 46 1 44 46 2 28
47 47 1 43 47 2 26
48 36 1 9 32 1 28 46 2 23
49 49 1 41 49 2 22
50 25 1 5 25 1 20 25 2 10
51 34 1 6 34 1 26 34 2 12
52 39 1 6 26 1 19 39 2 12
53 53 2 14
54 36 1 4 27 1 18 27 2 6
55 44 1 4 44 1 28 44 2 8
56 28 1 2 28 1 17 49 2 7
57 38 1 2 38 1 22 38 2 4
58 29 1 1 29 1 16 29 2 2
59 59 2 2
60 1 46 1 23 2
61 61 1 59
62 31 30 31 1 14 31 1 29
63 21 20 28 1 12 21 1 19
64 32 30 32 1 13 32 1 28
65 39 36 39 1 15 39 1 33
66 44 40 33 1 12 44 1 36
68 34 30 34 1 11 34 1 26
69 23 20 46 1 14 46 1 34
70 28 24 49 1 14 28 1 20
72 36 30 44 1 11 39 1 26
74 37 30 37 1 8 37 1 23
75 25 20 25 1 5 25 1 15
76 38 30 38 1 7 38 1 22
78 39 30 39 1 6 39 1 21
80 36 27 24 1 3 46 1 23
81 27 20 27 1 3 27 1 13
82 41 30 41 1 4 41 1 19
84 28 20 28 1 2 28 1 12
85 34 24 34 1 2 34 1 14
86 43 30 43 1 2 43 1 17
87 29 20 29 1 1 29 1 11
88 44 30 44 1 1 44 1 16
90 36 24 1 39 1 13
92 23 15 46 45 46 1 14
93 31 20 31 30 31 1 9
94 47 45 47 1 13
95 38 24 38 36 38 1 10
96 32 20 32 30 44 1 11
98 49 45 49 1 11
99 33 20 44 40 33 1 7

100 25 15 20 18 25 1 5
102 34 20 34 30 34 1 6
104 26 15 39 1 6
105 28 16 49 42 49 1 7
106 53 1 7
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1 2 4 o) 7 8 9 10
108 36 20 24 20 27 1 3
110 44 24 44 36 44 1 4
111 37 20 37 30 37 1 3
112 28 15 28 1 2
114 38 20 38 30 38 1 2
115 23 12 23 18 46 1 2
116 29 15 29 1 1
117 39 20 39 30 39 1 1
118 59 1 1
120 36 18 32 24 1
122 61 60
123 41 20 41 30 41 40
124 31 15 31 30
125 25 12 25 18 25 24
126 21 10 49 35 21 20
128 32 15 32 20
129 43 20 43 40
130 39 18 39 27 39 36
132 33 15 44 30 44 40
135 36 16 39 26 27 24
136 34 15 34 30
138 23 10 46 30 46 40
140 28 12 28 18 49 42
141 47 30 47 40
144 36 15 16 10 24 20
145 29 12 29 18 29 24
147 49 30 49 40
148 37 15 37 30
150 25 10 25 15 25 20
152 38 15 38 30
153 17 10
155 31 12 31 18 31 24
156 39 15 26 15 39 30
159 53 40
160 32 12 32 18 44 33
162 27 10 27 15 27 20
164 41 15 41 30
165 33 12 44 24 33 24
168 28 10 28 15 28 20
170 34 12 34 18 34 24
171 38 20
172 43 15 43 30
174 29 10 29 15 29 20
175 35 12
176 44 15 44 30
177 59 40
180 39 13 46 23 39 26
183 61 40
184 46 30
185 37 12 37 18 37 24
186 31 10 31 15 31 20
188 47 30
189 21 10 63 40
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1 2 4 o) 7 8 10
190 38 12 38 18 38 24
192 32 10 32 15 32 20
195 39 12 39 18 39 24
196 49 30
198 44 20
200 20 6 20 9 25 15
204 34 10 34 15 34 20
205 41 12 41 18 41 24
207 23 10
208 26 15
210 28 8 49 21 49 28
212 53 50
215 43 12 43 18 43 24
216 36 10 24 10 27 15
220 44 12 44 18 44 24
222 37 10 37 15 37 20
224 28 15
225 25 10 15 8
228 38 10 38 15 38 20
230 23 6 23 9 46 24
232 29 15
234 39 10 39 15 39 20
235 47 18 47 24
236 59 30
240 44 11 32 12 46 23
243 27 10
245 49 18 49 24
246 41 10 41 15 41 20
248 31 15
250 25 6 25 9 25 12
252 21 5 28 10 21 10
255 34 8 34 12 34 16
256 32 15
258 43 10 43 15 43 20
260 39 9 26 9 39 18
261 29 10
264 44 10 44 15 44 20
265 53 24
270 36 8 27 12
272 34 15
276 23 5 46 15 46 20
279 31 10
280 28 6 28 9 49 21
282 47 15 47 20
285 38 8 38 12 38 16
288 24 5 32 10 24 10
290 29 6 29 9 29 12
294 49 15 49 20
295 59 24
296 37 15
300 25 5 20 6 25 10
304 38 15
305 61 24
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1 2 3 4 o) 6 7 8 9 10
306 34 10
310 31 6 31 9 31 12
312 26 5 39 15
315 21 4 49 14 21 8
318 53 20
320 32 6 32 12
324 27 5 18 5 27 10
325 65 24
328 41 15
330 44 8 44 12 44 16
333 37 10
336 28 5 28 10
340 34 6 34 9 34 12
342 38 10
344 43 15
345 23 4 23 6 46 16
348 29 5 29 10
350 35 6
352 44 15
354 59 20
360 36 6 44 11 39 13

5 INSPECTION AND MAINTENANCE.

5.1 Removal of clearance between the body plane /30/ and the table plate /31/.

In after some time of the dividing table operation there is too much clearance between
the body plane /30/ and the table plate /31/, it can be removed with help of bolts /44/
and screws /45/ which locate the fixing plate /46/ in reference to the abutment plane
of the body /30/.

5.2 Removal of the worm gear backlash.

After a prolonged period of operation of the dividing table, due to some wear

of the worm gear, there may exist an increased backlash between the worm /36/
and the worm wheel /37/.

To remove the worm gear backlash one should:

- loosen the lock nut /39/ locking through bearing pad /18/ the eccentric sleeve /40/
in which the worm /36/ is set

- loosen the counter-nut /47/ and screw out the set screw so as to enable the rotation
of the eccentric sleeve /40/ together with the worm /36/ to the left until the worm /36/
and the worm-wheel /37/ is removed

- tighten the lock nut /39/ thus locking the bearing pad /18/

- tighten the set screw /42/ and lock it with the counter-nut /47/.

5.3 Lubrication and maintenance.

It is recommended to lubricate ( through the lubricating nipples /48/, /48a/, 148b/ )
the friction faces of the body /30/ and the table plate /31/, as well as the friction faces
of the body /30/ and the setting plate /46/ at least once every 50 hours of operation
with use of machine oil of viscosity 911 mm? /S.
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The worm gear should be lubricated at least once every 100 hours operation with use

of lithium grease.

The worm gear lubrication should be performed in the following manner:
- undo the nut /39/ and remove bearing pad /18/ from the stud-bolt /22/

- loosen the nut /47/ and screw out the set screw /42/ so as to remove the eccentric
sleeve /40/ together with the worm /36/, the vernier sleeve /29/, the ring with
the graduation scale /28/, etc. mounted on it
- lubricate the worm in accordance with paragraph 5.3.
- assembling of the eccentric sleeve /40/ together with the elements mounted

on it is performed in the reverse sequence, bearing in mind removing of the backlash
in the worm gear, according to paragraph 5.2.

The thrust bearings /49/ should be lubricated with grease at lest once every 200
operational hours of the dividing table. The cylindrical part of the worm /36/ set

in the eccentric sleeve /40/, as well as the cylindrical part of the eccentric sleeve /40/
set in the body /30/ should be lubricated with machine oil of viscosity 9+11 mm?* /S
at least every 200 operational hours of the dividing table.

According to the need, but at last every 2000 operational hours of the dividing table,
it should be disassembled and all its working surfaces should be carefully cleaned
and lubricated in accordance with the above-given directions refering to the
lubrication of the dividing table.

5.4 List of spare parts Fig. 2 and Table 6.

Table 6
Size
Item Name of spare parts guantity 160 200 250 320 400 500
KTM KTM KTM KTM KTM KTM
1 Latch spindle 1 U-5127/0
2 Latch spindle spring 1 U-5128/0
3 Stop screw 1 U-5130/0
4 Handle spindle 2 U-5131/0
5 Handle of type D60/14 2 U-5132/0
6 Spring ring 2 U-5133/0
7 Special spring washer 1 U-5409/0 U-5134/0 U-6702/0
8 Conical pin 1 U-5410/0 U-5346/0 | U-5135/0 | U-5447/0 | U-6703/0
9 Conical pin spring 1 U-5411/0 U-5347/0 | U-5136/0 | U-5448/0 | U-6704/0
10 Disengaging roller 1 U-5413/0 U-5138/0 U-5450/0 | U-6706/0
11 Fixing key 2 W-1693/0 W-0907/0
12 Lever mounting 1 U-5415/0 U-5140/0 U-5143/0 | U-6708/0
13 Disengaging lever 1 U-5416/0 U-5141/0 U-5456/0 | U-6709/0
14 Braking washer 2 U-5417/0 U-5142/0 U-6710/0
15 Braking lever mounting 2 U-5418/0 U-5143/0 U-6711/0
16 Brake lever 2 U-5419/0 U-5144/0 U-6712/0
17 Table lever 1 U-5421/0 U-5146/0 U-6714/0
18 Bearing pad 1 U-5422/0 U-5147/0 U-6715/0
19 Scale pointer screw 1 U-5149/0
20 Worm nut 1 U-5423/0 U-5150/0 | U-6716/0
21 Pointer screw 1 U-5424/0 U-5151/0
22 Bearing pad stud-bolt 1 U-5426/0 U-5153/0 U-6718/0
23 Stud-bolt 2 U-5427/0 U-5154/0 U-6719/0
24 Pin 1 U-3651/0 U-3658/0 U-9196/0
25 Worm 1 U-5397/0 | U-5437/0 | U-5344/0 | U-5114/0 | U-5444/0 | U-6692/0
26 Worm-wheel 1 U-5398/0 | U-5438/0 | U-5345/0 | U-5115/0 | U-5445/0 | U-6689/0
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6 OPERATIONAL SAFETY CONDITIONS.

Each operator of the dividing table before proceding to operate it should read this “Service
Manual” and strictly observe the rules contained in it, above all the operator should install
the table onto a machine tool using the bolt with the transport plug, and should not start

to operate the table until the table plate is locked with the brake.

On noticing any malfunctions or defects of the dividing table its operation should

be immediately interrupted and the technical inspection informed.

All repairs and overhauls of the dividing tables may be performed ,by a skilled personnel
only.

Apart from the above given requirements the operator should comply with the local
operational safety rules that are obligatory in his plant.

7 FINAL REMARKS.

Compliance with the recommendations contained in this service manual ensures long life
and dependable operation of the dividing tables. Failure to observe the recommendations
contained in this service manual will result in disregarding of the resulting claims on the part
of the producer.

8 ACCESSORIES.

The dividing tables are equiped with:

- latch lever /32/ with the complete handle /4/, /5/, 16/ and latch device /1/, /2/, 13/ mounted
on it

- two pointers /33/ and /34/ screwed together with screw /21 /

- three dividing plates /25/, /26/, and /27/

- special spring washer

- three screw /35/ for fastening the dividing plates /25/, 126/ or /27/

- two fixing keys /11 /

- four screws /51/ for screwing the fixing keys down

- table lever /17/

Actual General Terms and Conditions of a Guarantee and Complaint of
the “BISON-CHUCKS” Company Ltd. Products — are given in the www.bison-

chucks.pl
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1 ANLEITUNGSBEREICH.

Diese Anleitung gilt nur fiir Teiltische mit Teilscheiben 5859-160,200,250,320,400 und 500
und umfasst:

Beschreibung der technischen Hauptmerkmalen;

Betriebshinweisen;

Kontrolle und Wartung;

Ersatzteilliste, und Betriebssicherheitsbedingungen.

2 VERWENDUNGSZWECK.

Der Teiltisch ist fiir Fris-, Anreil3- und Bohrarbeiten, usw. bestimmt und fiir Kreisteilung
in gleiche und ungleiche Teile geeignet.

3 TECHNISCHE MERKMALE.

3.1 Hauptabmessungen.

MORSEKEGEL

B

Abb. 1. Hauptabmessungen.

Tabelle 1
Bauart des Schenkengetriebe- Morse - Gewicht
Tisches iibersetzung ,,i” AlBICIDIE]FIGH innenkegel Nr [ka]
5859-160 160 225]200| 90 |160| 96 |125 10114 20
5859-200 ' 270]240| 95 |200| 98 | 150 3 25
5859-250 318|185|115|250|115|175 12 55
5859-320 1:90 374|348|115|320|120|200 18 80
5859-400 465|430|125|400|135|150 |14 4 122
5859-500 1:120 5821535|170|500|175|315|16 5 262
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Der Teiltisch kann auf den Werkzeugmaschinentisch entweder mit Ebene "P" oder "T"
aufgestellt sein.

Die zulédssige Unebenheit der Gestellebene "P" und Parallelitit der Arbeitsebene von
Tischplatte gegen Gestellebene "P" und des Morsein-Nennkegels gegen Gestellebene
"T" betrdgt 0,020 mm.

3.2 Teilungsarten.

Es gibt drei Arten von Teilung:

a) Direkte Teilung

ermoglicht die Teilung des Umfangs in 2,3,4,6,8,12 und 24 Teile

mit dem, in Gestell (30) befindlichen Kegelstift (8) und den 24 Kegellochern "S",
die in der Tischplatte (31)

ermoglicht die Teilung des Umfangs in beliebige Teilenanzahl mit der, auf dem
Tischplattenrande ausgefiihrten Winkelteilung, im Bereich von 0° bis 360°, und auf der
Skala (41) befindlichen

Strich "K" Skalenwert der Winkelteilung betragt 1°.

b) Indirekte Teilung durch Teilring (28) und Noniusbuchse (29).
ermOglicht die Teilung des Umfangs in beliebige Teilenanzahl mit dem
Schneckengetriebe und der, auf dem Teilring (28) angebrachten, Winkelteilung und
Nonius auf der Noniusbuchse(29).

c) Indirekte Teilung durch Teilscheiben (25), (26) und (27)

ermOglicht die Teilung in die, in der Tabelle 5 gegebenen Teilenanzahl mit
Schneckengetriebe und Teilscheiben (25), (26) und (27).

4 BETRIEBSHINWEISE.

Der Teiltisch ist an den Abnehmer mit Antriebshiilse (50),Teilring (23) und unter
LAusristung® erwahnten losen Teilen geliefert.

4.1 Tischaufstellung und -befestigung auf dem Maschinentisch.

Die Aufstellung des Tisches auf dem Maschinentisch wird mit Haltesteinen (11),
und Befestigung - mit Spanneisen und Befestigungsschrauben durchgefiihrt.

Zur Teiltischaufstellung und -befestigung werden T-Nut des Maschinentisches
benutzt.

Die Spanneisen und Befestigungsschrauben gehdren nicht zum Lieferumfang.

Zur Werkstiickaufstellung und -befestigung auf dem Teiltisch dienen T-Nuten und
Morsekegel, die in der Tischplatte (31) ausgefiihrt sind.



4.2 Direkte Teilung.

4.2.1  Direktteilung des Umfangsin 2, 3, 4, 6, 8, 12 und 24 Teile.

Am Tischplattenrand (31), genau gegen Kegellochern "S", befinden sich 24 Locher

"N", mit roter Farbe gekennzeichnet, die sichere Einfiihrung des Kegelstiftes (8)
ins gewiinschten Loch "S" wihrend der Teilung ermoglichen.

Bei der Teilung es ist auf folgende Weise vorzugehen:

- mit Bremshebel (16) zwei Bremshebelhaltern (15) I6sen und dadurch Tischplatte
(31) entsperren;

- Auslosehebel (13) um ca. 90° links oder rechts umdrehen und Kegelstift (8) aus
dem Kegelloch "S" in der Tischplatte (31) herausziehen;

- Sehnecke (36) von Schneckenrad (37) abtrennen, d.h. die Mutter (39) 16sen und die
Exzenterbiichse ,(40) rechts bis freie Drehung der Tischplatte (31) in dem Gestell (30)
erreicht wird, drehen;

Tischplatte (31) von Hand mit Tischhebel (17) drehen, bis das rote Loch "N", das der
gewiinschten Teilung entspricht, mit dem Strich auf der Skala (41) zusammenfallt;
durch Drehen von Auslésehebel (13) um ca. 90 Grad links oder rechtsten Kegelstift
(3) ins Kegelloch "S" einfuehreh;

mit Bremshebeln (16) zwei Bremshebelhalter (15) anziehen und dadurch Tischplatte
(31) sperren.

Um die Verzahnung der Schnecke (36) mit Schneckenrad (37) zu wiederherstellen,
die Exzenterbiichse (40) links, bis diese an die Einstellschraube (42) angelegt wird,
umdrehen und die Mutter (39) anziehen.

ACHTUNG !

Der Betrieb auf dem Teiltisch ohne gesperrter Tischplatte (31) ist unzuldssig !.

Nach jeder ausgefiihrten Teilung die Tischplatte (31) muss durch feste Anziehen zwei
Bremshebelhaltern (15) mit Bremshebeln (16) unbedingt gesperrt sein.

Die Beachtung dieser Bedingung gewahrleistet die richtige Genauigkeit der Arbeit.

4.2.2  Direktteilung des Umfangs in beliebige Teilenanzahl mit der, am
Tischplattenrande befestigten Winkelteilung.

Zuerst ist es der Kegelstift (8) aus dem Kegelloch "S™ in der Tischplatte (31)
herauszunehmen, und die freie Rotation der Tischplatte (31) um ihre Achse zu
erreichen.

Dann mit dem Schneckengetriebe oder nach Abtrennung der Schnecke von
Schneckenrad (37) von Hand mit dem Tischshebel (17) die Tischplatte (31) um das
gewiinschte Winkel umdrehen.

Tischplatte (31) sperren gemal3 4.2.1.



4.3 Indirekte Teilung durch Teilring (28) und Noniusbuchse (29).

Der Teilring (28) hat am Umfang die geschnitteten Teile. Die Teilenanzahl ist in
der Tabelle 2 gegeben. Die Noniusbuchse (29) hat die geschnittete Teilung von ,,0”’
bis ,,60°’. Die Entfernung zwischen zwei aufeinanderfolgenden Noniusstrichen
(d.h. Ablesegenauigkeit des Nonius) gibt die Tabelle 2 an.

Tabelle 2
Anzahl der , Einem Teil auf
Einer auf dem dem Umnfan Ablesegenauigkeit
Bauart | Schenkengetriebe- | Teilringumdrehung| Umfang des mtang der
. - A des Teilrings .
des Tisches | iibersetzung ,.i entsprechender Teilrings Noniusbuchse
: : entsprechender
Winkel(28) geschnitteten : (29)
. Winkel
Teilen
5859-160 . 360° o oan 1N ’
5859-200 1:60 =6°=360 180 360°:180=2 12
5859-150 360°
5859-320 1:90 = 4° =240’ 240 240°:240=1" 6’
5859-400
360° ,
5859-500 1:120 190 3°=180 180 180°:180=1" 6”’

Bei der Teilung ist es auf folgende Weise vorzugehen:

- Tischplatte (31), gemal} 4.2.1, entsperren,
- Sperrschraube (43) 16sen, Teilring (28) so weit, umdrehen bis Teilstrich "0" mit
Strich "0" auf der Noniusbuchse zusammenfallt, Sperrschraube (43) anziehen.

- Mit der Antriebshiilse (50) die Schnecke (36) um gewiinschte Teilungswinkel,
der auf dem Teilring (28) und Noniusbuchse (29) lesen kann, umdrehen.

- Tischplatte (31), gemil 4.2.1, sperren.

Bei der ndchsten Teilung die Reihenfolge in 4.2.1 wiederholen.

4.4 Indirekt Teilung durch Teilscheiben (25),(26) oder (27).

Bevor Sie die Arbeit mit Teiltisch mit einer von drei Teilscheiben beginnen, miissen
Sie die unterstehende Schritte durchfiihren:
- Schneckenmutter (20) abschrauben;
- Antriebshiilse (50) zusammen mit Teilring (28) von Schneckenende (36) abnehmen;
- Teilscheibe (25),(26) oder (27) montieren, und so:
- die gewdhlte Teilscheibe (25),(26) oder (27) auf den Zapfen von Noniusbuchse (29)
anbringen;
- Teilscheibe mit drei Schrauben (35) anziehen;
- die mit Schraube (21) zusammengeschraubten Zeiger (33) und (34) anbringen;
- Federring (1) in die Zapfennut einlegen;
- Riegelsperrhebel (32) mit komplett montierten Handgriff (4), (5), (6) und

Riegelsperrvorrichtung (1), (2) und (3) auf die Schneckenende (36) anbringen,
Beachten Sie, dass die Nut in Riegelsperrhebel (32) mit Scheibenfeder (33)

zusammenfalt.
- Schneckenmutter (20) auf die Schneckenende (36) aufschrauben.
Jetzt Teiltisch ist zur Indirektteilung mit Teilscheiben (25), (26), (21) vorbereitet.
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Die Teilung mit Teilscheiben wird durch Schneckenumdrehung mit Hilfe des
Sperrhebels (32) um gewiinschte Winkel gegen Teilscheibe (25),(26) oder (27)
durchgefiihrt. Die Umdrehung des Riegelsperrhebels ist moglich, weil die
Teilscheiben (25),(26) und (27) auf ihren Ebenen einige Kreislinien mit Lochern
besitzen, in die den Riegelsperrstift eingefiihrt wird.

Die Teiltische sind mit drei Teilscheiben (25),(26) und (27) ausgeriistet.

Tabelle 3 gibt die Anzahl von Léchern in den Kreislinien an.

Tabelle 3
Bauart Locheranzahl in den Kreislinien der Teilscheiben
des Tisches | Scheibe Il Scheibe 111 Scheibe

5859-160
£859-200 23; 25; 28; 34; 36; 38; 44 21: 26; 29; 32; 33; 39; 43 20; 24: 27: 31; 35; 37; 41
5859-250 24: 25; 26; 28; 32; 34: 38; 16;17; 19; 21; 29; 33; 39; 15; 18; 20; 23; 27; 31; 37;
5859-320 44- 46 43 49 41: 47
5859-400 ' ' '
5859-500 24: 25; 28:; 34; 38; 39; 44; 21; 29; 32: 33; 43; 53; 59; 15; 26; 27; 31; 36; 37; 41;

46; 49 61; 63 47: 65

Mit Hilfe der Scheiben konnen Sie die Teilung des Umfangs in Grade und Minuten
oder in die beliebige Teilenanzahl durchfiihren.

4.4.1  Teilung des Umfangs in Grade oder Minuten.
Die Teilung des Umfangs in Grade oder Minuten wird nach unterstehende Tabelle 4
durchgefiihrt:
Tabelle 4
Verschiebung des Riegelsperrhebels (32) in
Grade Minuten
Schenken- Winkel, der Winkel, der
Bauart getriebe- einer Verschiebung des einer Winkelverschiebuna des
des Tisches | tibersetzung | Umdrehung Riegelsperr- Umdrehung des | . g .
. o . Riegelsperrhebels (32) um ein
ol des Riegelsperr- |  hebels um 1 Riegelsperr- . L
. Loch in der Kreislinie
hebels entspricht hebels
entspricht entspricht
i it 24 mit 36
5859-160 seiner iy )
Verschiebung um Léchern Léchern
1:60 6° 4 Locher in der 360° betrigt betrigt
5859-200 Kreislinie mit 24 360" ., 360" .
" =15 =10
Lochern 24 36
5859-250 seiner LrT‘]ithm LrT'mh24
Verschiebung um ochern ochern
5859-320 1:90 4° 4 Locher in der 240’ betrigt betrégt
- - - - 24 1 24 1
5859-400 Kreislinie mit 16 045 O 1o
Lochern 16 24
Verschiebung um Léchern Lochern
5859-500 1:120 3 6 Locher in der 180° betrégt betragt
Kreislinie mit 18 180 _10 180° _ 730"
Loéchern 18 4




BEISPIEL:
Der Riegelsperrhebel soll um Winkel 38° verschoben sein:

5859-160; 5959-200 5859-250; 5859-320; 5859-400 5859-500
38°:5E:6£ ﬁzggzgg 380:123=12E
6° 6 24 4° 4 16 3° 3 18
WO:

- die ganze Zahl (z.B. 9, 6, 12) bedeutet die Anzahl der vollen Umdrehungen des
Riegelsperrhebels (32)

- der Bruchzdhler bedeutet die Locherzahl auf der Teilscheibe (25), (26) oder (27),
um welche der Riegelsperrhebel (32) und Riegelsperrstift (1) verschoben sein sollen.
- der Bruchnenner bedeutet die Locheranzahl auf der Teilscheibe (25), (26), (27).

Die Kreislinien mit Lochern auf der Teilscheibe (25), (26) oder (27) sind mit Zahlen
bezeichnet, die der Locheranzahl in Kreislinie entsprechen.

Die Locheranzahl, um welche den Riegelsperrstift gegen Teilscheibe (25),(26) oder
(27) verschoben sein soll, muss man mit den Zeigern (33) und (34),die auf dem Zapfen
der Teilungsbiichse angebracht sind, umfassen.

Die Zeiger (34) und (33) verstellbar sind und ihre Einstellung kann in der
nachstehende Reihenfolge durchgefiihrt v)erden (Abb. 3):

- die Schraube (21) der Zeiger 16sen;

- der Zeiger (33) mit Schneidekante an den Riegelsperrstift zustellen;

der Riegelsperrstift soll in den Loch " X" auf der Teilscheibe (25),(26) oder (27) in der
Kreislinie mit Locheranzahl, die dem Bruchnenner flir gewlinschte Locheranzahl
entspricht, eingesteckt sein.

der Zeiger (34) mit Schneidekante nach Riegelsperrstift (!) soll so verstellt sein, dass
die beide Zeiger (34) und (33) in der gewihlten Kreislinie mit Locheranzahl, die dem
Bruchzaehler des fiir der gewlinschten Teilung berechneten Bruch (z.B. 6 Locher wie
in Abb. 3 gezeigt) entsprechen, umfassen.

- die Zeigerschraube anziehen, um so eingestellte Zeiger gegeneinander zu
blockieren.

Achtung!

Die Locheranzahl, um welche den Riegelsperrstift verschoben sein soll, umfasst
nicht das Loch, in welchem der Riegelsperrstift eingesteckt ist (z.B. in Abb. 3
das Loch ,,x%).

- um die nichste Teilung durchfiihren, es ist der Riegelsperrstift (1) vom Loch ,,x* ins
Loch ,,y*, das sich beim Zeiger (34) befindet , einzustecken (vom Bereich durch zwei
Zeiger umgefasst).

- nach erfolgter Teilung die, mit der Schraube (21) gesicherten Zeigern (33) und (34)
sollen in diesselbe Stellung gegen Riegelsperrstift, wie vor der Teilung, gebracht
werden.

Tischplatte gemal 4.2.1 blockieren.




[0(3/7 ,X, ZOC/] '}/' [OC/] ly'
Riegelsperrstift /1/ ‘ Riegelsperrstift /1/ ‘

die erste Zeigerstellung. die zweite Zeigerstellung.

Abb. 3. Umfangteilung in gewliinschte Teilenanzahl.

4.4.2  Umfangteilung in gewiinschte Teilenanzahl.
Die Teilung des Umfangs in die gewiinschte Teilenanzahl wird nach Formel:

n=—
z
WO:
n - Groesse der Winkelverschiebung des Riegelsperrhebels (32) zusammen mit
Riegelsperrstift (1) oder Anzahl der Riegelsperrhebelumdrehungen
I - Schneckengetriebeiibersetzung
Z - Gewlinschte Anzahl der Teilungen, berechnet.

BEISPIEL.:
Es soll die Verschiebung des Riegelsperrhebels (32) mit Riegelsperrstift (1) um eine
Teilung, wenn die Teilungsanzahl z=28 betréagt, ermittelt sein.

5859-160; 5959-200 5859-250; 5859-320; 5859-400 5859-500
i 60 4 i 90 6 i 120 8
z 28 28 z 28 28 z 28 28
WO:

- die ganze Zahl (z.B. 2, 3 oder 4) bedeutet die Anzahl der vollen Umdrehungen des
Riegelsperrhebels (32),

- der Bruchzéhler bedeutet die Locheranzahl auf der Teilscheibe (25), (26), (27),
um welche der Riegelsperrhebel mit Riegelsperrstift verschoben sein soll.

- der Bruchnenner bedeutet die Locheranzahl auf der Teilshiebe (25), (26), (27).
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Tabelle 5.

Teiltischbauart

5859-160; 5859-200 | 5859-250; 5859-320; 5859-400 | 5859-500
Schenkengetriebelibersetzung ,,i”
1:60 1:90 1:120
Locher- Locher- Locher-
Ar(;z;hl Locher- Arllz;f:(lar?er anzahl um | Locher- Arlf;?éger anzahl um | Locher- Arllz(?nér?er anzahl um
Teil anzahl U welcher | anzahl welcher | anzahl welcher
- mdrehungen ; : Umdrehungen ; . Umdrehungen X
, | inden | = Riegel- der Riegel- | inden |~ Riegel- der Riegel- | inden |~ Riegel- der Riegel-
7 Kreis- sperrstift | Kreis- sperrstift | Kreis- sperrstift
S sperrhebels g sperrhebels s sperrhebels
linien (32) verschoben | linien (32) verschoben | linien (32) verschoben
sein soll sein soll sein soll
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
2 30 45 60
3 20 30 40
4 15 46 22 23 30
5 12 18 24
6 10 15 20
7 28 8 16 28 12 24 49 17 7
8 28 7 14 24 11 6 15
9 36 6 24 10 27 13 9
10 6 9 12
11 44 5) 20 33 8 6 44 10 40
12 5 46 7 23 10
13 26 4 16 26 6 24 39 9 9
14 28 4 8 28 6 12 49 8 28
15 4 6 8
16 28 3 21 32 5 20 36 7 23
17 24 3 18 34 5 10 34 7 2
18 36 3 12 5 39 6 26
19 38 3 6 38 4 28 38 6 12
20 3 46 4 23 6
21 28 2 24 28 4 8 49 5 35
22 44 2 32 44 4 4 44 5 20
23 23 2 14 46 3 42 46 5 10
24 28 2 14 28 3 21 5
25 25 2 10 25 3 15 25 4 20
26 39 2 12 39 3 18 39 4 24
27 36 2 8 39 3 13 27 4 12
28 28 2 4 28 3 6 49 4 14
29 29 2 2 29 3 3 29 4 4
30 2 3 4
31 31 1 29 31 2 28 31 3 27
32 32 1 28 32 2 26 44 3 33
33 44 1 36 33 2 24 44 3 28
34 34 1 26 34 2 22 34 3 18
35 28 1 20 28 2 16 49 3 21
36 36 1 24 46 2 23 39 3 13
37 37 1 23 37 2 16 37 3 9
38 38 1 22 19 2 7 38 3 6
39 39 1 21 39 2 12 39 3 3
40 36 1 18 32 2 8 3
41 41 1 19 41 2 8 41 2 38
42 28 1 12 28 2 4 49 2 42

-




1 2 3 4 o) 6 Il 8 9 10
43 43 1 17 43 2 4 43 2 34
44 44 1 16 44 2 2 44 2 32
45 36 1 12 2 39 2 26
46 23 1 7 46 1 44 46 2 28
47 47 1 43 47 2 26
48 36 1 9 32 1 28 46 2 23
49 49 1 41 49 2 22
50 25 1 5 25 1 20 25 2 10
51 34 1 6 34 1 26 34 2 12
52 39 1 6 26 1 19 39 2 12
53 53 2 14
54 36 1 4 27 1 18 27 2 6
55 44 1 4 44 1 28 44 2 8
56 28 1 2 28 1 17 49 2 7
57 38 1 2 38 1 22 38 2 4
58 29 1 1 29 1 16 29 2 2
59 59 2 2
60 1 46 1 23 2
61 61 1 59
62 31 30 31 1 14 31 1 29
63 21 20 28 1 12 21 1 19
64 32 30 32 1 13 32 1 28
65 39 36 39 1 15 39 1 33
66 44 40 33 1 12 44 1 36
68 34 30 34 1 11 34 1 26
69 23 20 46 1 14 46 1 34
70 28 24 49 1 14 28 1 20
72 36 30 44 1 11 39 1 26
74 37 30 37 1 8 37 1 23
75 25 20 25 1 5 25 1 15
76 38 30 38 1 7 38 1 22
78 39 30 39 1 6 39 1 21
80 36 27 24 1 3 46 1 23
81 27 20 27 1 3 27 1 13
82 41 30 41 1 4 41 1 19
84 28 20 28 1 2 28 1 12
85 34 24 34 1 2 34 1 14
86 43 30 43 1 2 43 1 17
87 29 20 29 1 1 29 1 11
88 44 30 44 1 1 44 1 16
90 36 24 1 39 1 13
92 23 15 46 45 46 1 14
93 31 20 31 30 31 1 9
94 47 45 47 1 13
95 38 24 38 36 38 1 10
96 32 20 32 30 44 1 11
98 49 45 49 1 11
99 33 20 44 40 33 1 7

100 25 15 20 18 25 1 5
102 34 20 34 30 34 1 6
104 26 15 39 1 6
105 28 16 49 42 49 1 7
106 53 1 7
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1 2 4 o) 6 Il 8 9 10
108 36 20 24 20 27 1 3
110 44 24 44 36 44 1 4
111 37 20 37 30 37 1 3
112 28 15 28 1 2
114 38 20 38 30 38 1 2
115 23 12 23 18 46 1 2
116 29 15 29 1 1
117 39 20 39 30 39 1 1
118 59 1 1
120 36 18 32 24 1
122 61 60
123 41 20 41 30 41 40
124 31 15 31 30
125 25 12 25 18 25 24
126 21 10 49 35 21 20
128 32 15 32 20
129 43 20 43 40
130 39 18 39 27 39 36
132 33 15 44 30 44 40
135 36 16 39 26 27 24
136 34 15 34 30
138 23 10 46 30 46 40
140 28 12 28 18 49 42
141 47 30 47 40
144 36 15 16 10 24 20
145 29 12 29 18 29 24
147 49 30 49 40
148 37 15 37 30
150 25 10 25 15 25 20
152 38 15 38 30
153 17 10
155 31 12 31 18 31 24
156 39 15 26 15 39 30
159 53 40
160 32 12 32 18 44 33
162 27 10 27 15 27 20
164 41 15 41 30
165 33 12 44 24 33 24
168 28 10 28 15 28 20
170 34 12 34 18 34 24
171 38 20
172 43 15 43 30
174 29 10 29 15 29 20
175 35 12
176 44 15 44 30
177 59 40
180 39 13 46 23 39 26
183 61 40
184 46 30
185 37 12 37 18 37 24
186 31 10 31 15 31 20
188 47 30
189 21 10 63 40
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1 2 4 o) 6 Il 8 10
190 38 12 38 18 38 24
192 32 10 32 15 32 20
195 39 12 39 18 39 24
196 49 30
198 44 20
200 20 6 20 9 25 15
204 34 10 34 15 34 20
205 41 12 41 18 41 24
207 23 10
208 26 15
210 28 8 49 21 49 28
212 53 50
215 43 12 43 18 43 24
216 36 10 24 10 27 15
220 44 12 44 18 44 24
222 37 10 37 15 37 20
224 28 15
225 25 10 15 8
228 38 10 38 15 38 20
230 23 6 23 9 46 24
232 29 15
234 39 10 39 15 39 20
235 47 18 47 24
236 59 30
240 44 11 32 12 46 23
243 27 10
245 49 18 49 24
246 41 10 41 15 41 20
248 31 15
250 25 6 25 9 25 12
252 21 5 28 10 21 10
255 34 8 34 12 34 16
256 32 15
258 43 10 43 15 43 20
260 39 9 26 9 39 18
261 29 10
264 44 10 44 15 44 20
265 53 24
270 36 8 27 12
272 34 15
276 23 5 46 15 46 20
279 31 10
280 28 6 28 9 49 21
282 47 15 47 20
285 38 8 38 12 38 16
288 24 5 32 10 24 10
290 29 6 29 9 29 12
294 49 15 49 20
295 59 24
296 37 15
300 25 5 20 6 25 10
304 38 15
305 61 24
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1 2 3 4 o) 6 Il 8 9 10
306 34 10
310 31 6 31 9 31 12
312 26 5 39 15
315 21 4 49 14 21 8
318 53 20
320 32 6 32 12
324 27 5 18 5 27 10
325 65 24
328 41 15
330 44 8 44 12 44 16
333 37 10
336 28 5 28 10
340 34 6 34 9 34 12
342 38 10
344 43 15
345 23 4 23 6 46 16
348 29 5 29 10
350 35 6
352 44 15
354 59 20
360 36 6 44 11 39 13

5 KONTROLLE UND WARTUNG.

5.1 Spielbeseitigung zwischen Gestellebene (30) und Tischplatte (31).

Wenn nach einiger Arbeitszeit zu grof3er Spiel zwischen Gestellebene (30) und
Tischplattenebene (31) auftritt, kann es mit Schrauben (44) und- (45),
die Aufnahmeplatte (46) gegen Gestellstutzebene (30) fest stellt, beseitigen.

5.2 Spielbeseitigung in der Schneckengetriebe.

Nach lingerem Betriebszeit der Verschleill der Schneckengetriebe auftritt und dieser
das groBere Spiel zwischen Schnecke (36) und Schneckenrad (37) zur Folge hat,
Dieses Schneckegetriebespiel ist es auf folgende Weise zu beseitigen:

- Mutter (35) 16sen. Diese Muter sichert durch Segment (18) die Exzenterhulse (40),
in der die Schnecke (36) gelagert wird.

Gegenmutter (39) 16sen und Andruckschraube (42) soweit herausschrauben, um die
Umdrehung der Exzenterhuelse zu ermoglichen.

die Exzenterhuelse (40) mit Schnecke (36) links umdrehen, bis das Spiel zwischen
Schnecke und Schneckenrad beseitigt wird.

Mutter (3 9) anziehen Dadurch das Segment (18) wird gesichert.

Andruckschraube (42) anziehen und mit Mutter (47) sichern.

5.3 Schmierung und Wartung.

Es empfiehlt sich, mindestens alle 50 Arbeitsstunden der Teiltisch zu schmieren. Es ist
Maschinendl mit Viskositit 9-11 mm (S zu verwenden Schmierstellen Reibungsfldchen
Gestell )30) Tischplatte, (31) und Gestell (30) Aufnahmeplatte (46). Die Schmierung
soll durch Schmiernippel (48),(48a) und (48Db) erfolgen.

Schmierung der Schneckengetriebe soll mindestens alle 100 Betriebstunden mit

15




Lithiumschmierfett und auf folgende Weise durchgefiihrt sein:

- Mutter (39) abschrauben,

- Segment (18) von Gewindebolzen (22) abnehmen,

- Mutter (47) 16sen,

- soweit Andruckschraube (42) herausdrehen, um Herausnehmen der Exzenterhiilse
(40) mit Schnecke (3S), Noniusbuchse (29), Teilring (28), usw. aus dem Gestell (30)
zu ermoglichen,

- Schnecke nach 5.3 schmieren,

- Zusammenbau der Exzenterhiilse (40) und dazu gehdrenden, Teilen im umgekehrten
Reihenfolge.

Es ist immer zu beachten, dass das Spiel in der Schneckengetriebe gemél 5.2 zu
beseitigen.

Stiitzlager (49) sollen alle 200 Betriebsstunden mit Schmierfett geschmiert werden Der
in Exzenterhiilse (40) gesetzte Schneckenwalzenteil (36) und der Walzenteil von
Exzenterhiilse (40),der in bestell (30) gesetzt ist, sollen mindestens alle 200
Betriebsstunden mit Maschinendl, Viskositdt 9-11 mm (s geschmiert sein.

Je nach Bedarf, aber mindestens nach 2000 Betriebsstunden, der Teiltisch soll
demontiert sein. Alle Arbeitsflache von Teilen sorg man gereinigt und dann nach
obere erwihnte Anleitung geschmiert werden sollen.

5.4 Ersatzteilliste.
Tabelle 6
Pos. st Teiltischgro3
nach Benennung K I 160 200 250 320 400 500
Abb. 2 Pl KTM KTM KTM KTM KTM KTM

1 Riegelsperrstift 1 U-5127/0

2 Feder zu Pos. 1 1 U-5128/0

3 Anschlagschraube 1 U-5130/0

4 Handgriffdorn 2 U-5131/0

5 Handgriff D-60/14 2 U-5132/0

6 Federring 2 U-5133/0

7 Federscheibe 1 U-5409/0 U-5134/0 U-6702/0
8 Kegelstift 1 U-5410/0 U-5346/0 | U-5135/0 | U-5447/0 | U-6703/0
9 Feder zu Pos. 8 1 U-5411/0 U-5347/0 | U-5136/0 | U-5448/0 | U-6704/0
10 Ausriickbolzen 1 U-5413/0 U-5138/0 U-5450/0 | U-6706/0
11 Haltestein 2 W-1693/0 W-0907/0

12 Hebelhalter 1 U-5415/0 U-5140/0 U-5143/0 | U-6708/0
13 Ausriickhebel 1 U-5416/0 U-5141/0 U-5456/0 | U-6709/0
14 Scheibe 2 U-5417/0 U-5142/0 U-6710/0
15 Bremshebelhalter 2 U-5418/0 U-5143/0 U-6711/0
16 Bremshebel 2 U-5419/0 U-5144/0 U-6712/0
17 Tischhebel 1 U-5421/0 U-5146/0 U-6714/0
18 Segment 1 U-5422/0 U-5147/0 U-6715/0
19 Skalaschraube 1 U-5149/0 U-5149/0 U-5149/0
20 Schenkenmutter 1 U-5423/0 U-5150/0 U-6716/0
21 Zeigerschraube 1 U-5424/0 U-5151/0

22 Segmentschraubenbolzen 1 U-5426/0 U-5153/0 U-6718/0
23 Schraubenbolzen 2 U-5427/0 U-5154/0 U-6719/0
24 Stift 1 U-3651/0 U-3658/0 U-9196/0
25 Sehnecke 1 | U-5397/0 | U-5437/0 | U-5344/0 | U-5114/0 | U-5444/0 | U-6692/0
26 Schneckenrad 1 | U-5398/0 | U-5438/0 | U-5345/0 | U-5115/0 | U-5445/0 | U-6689/0
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6 BEDINGUNGEN DER BETRIEBSSICHERHEIT.

Die Bedienungsperson hat sich vor Arbeitsbeginn mit dieser Betriebsanleitung vertraut zu
machen und diese streng zu beachten, insbesondere den Tisch auf Werkzeugmaschine mit
Transportschraube aufzubringen und immer die Arbeit mit gesperrterer (mit Bremse)
Tischplatte zu beginnen.

Falls der gestorte Betrieb oder Beschddigung des Teiltischesauftritt, muss man unbedingt die
Arbeit unterbrechen und technische Uberwachung informieren.

Reparaturarbeiten sollen nur durch das geschulte Personal mit entsprechenden
Qualifikationen durchgefiihrt sein.

AuBlerdem die Bedienungsperson hat alle, in seinem Betriebgeltende
Avrbeitssicherheitsvorschriften zu beachten

7 ENDHINWEISE.

Die Beachtung der, in dieser Betriebsanleitung Empfehlungen gewaersistet lange
Lebensdauer und zuverldssige Arbeit des Teiltisches, n Fall der Nichtbeachtung dieser
Anleitung der Hersteller behielt ich das Recht vor, jede Reklamation nicht zu
beriicksichtigen.

8 AUSRUSTUNG.

Die Teiltische sind mit:

- Riegelsperrhebel (32) mit kpl. Handgriff (4), (5), (6) und Riegelsperrvorrichtung (1), (2),
3,

- zwei, mit Schraube (21) zusammengeschraubte Zeiger (33) und (34),

- drei Teilscheiben (25), (26) und (27),

- Federring (7),

- drei Schrauben (35) zur Teilscheibenbefestigung, zwei Haltesteine (11)

- vier Schrauben (51) zur Haltesteinenbefestigung

- Tischhebel (17),

- Betriebsanleitung

Die Allgemeine Bedingungen der Garantie und Beanstandung fiir die Waren
der Firma ,,BISON-CHUCKS* S.A. befinden sich auf einer Seite www.bison-chucks.pl
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1 OBJET DU LIVRE D'INSTRUCTIONS.

Le livre d'instructions concerne les plateaux diviseurs a disques a trous, modéles 5859-160,

200, 250, 320, 400 et 500 et il comporte:

- présentation de la caractéristique de construction
- mode d'emploi

- révision et entretien

- liste des pieces détachées

- conditions de la sécurité du travail

2 APPLICATIONS DU PLATEAU DIVISEUR.

Le plateau diviseur est utilisé pour les travaux de fraisage, de pergage, de tracage, etc. et il est
congu pour procéder a la division de la circonférence en parties égales quelconques.

3 CARACTERISTIQUE DE CONSTRUCTION.

3.1 Dimensions caractéristiques.

B

Fig. n° 1. Dimensions caractéristiques.

i v

CONON MORSE

Tableau n°1
Mode¢le Rapport de division"i" | A | B | C | D | E | F |G|H Conor;i\/lorse Poids [kg]
5859-160 1-60 225/200| 90 (160 96 | 125 10114 20
5859-200 ' 270]240| 95 |200| 98 | 150 3 25
5859-250 318|185|115|250|115|175 12 55
5859-320 1:90 3741348|115(320|120|200 18 80
5859-400 465|430|125|400|135|150 |14 4 122
5859-500 1:120 582|535|170(500|175|315|16 5 262
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Fig. n° 2.



Le plateau diviseur peut &tre monté sur la table de travail d'une machine-outil aussi
bien par sa surface "P" que par sa surface "T". L'erreur admise de la non-planéité

de la surface "P", du non-parailélisme entre la surface utile de la table et surface "P"
ainsi que du non-parailélisme du cone d'emmanchement Morse par rapport a la surface
"T" se situe dans les limites de 0,02 mm.

3.2 Types de division.

On distingue trois types de division:

a) division directe

- permettant d" obten ir 2, 3, 4, 6, 8, 12 et 24 divisions, en utilisant la goupille conique
/8/ (dans le corps /30/) et 24 orifices coniques de positionnement - "S", exécutés dans
le plateau de la table /31/

- permettant d'obtenir n'importe quelle division, en utilisant I'échelle graduée dans

la périphérie de la table /31/, dans les limites de 0° a 360°, ainsi que le trait "K" situé
sur 1'échelle /41/

L'échelon ¢élémentaire de 1'échelle graduée égale 1°.

b) division indirecte par tambour gradué /28/ et manchon a nonius /29/

- permettant d'obtenir n'importe quelle division, a I'aide de I'engrenage a vis sans fin
et de 1'échelle graduée placée sur le tambour /28/ ainsi que du nonius sur manchon

a nonius /29/.

c) division indirecte par disques a trous /25/, /26/ ou /27/

- permettant d'obtenir le nombre de divisions indiqué au Tableau n° 5, en utilisant
l'engrenage a vis sans et les disques a trous /25/, /26/ ou /27/.

4 MODE D'EMPLOI.

Le plateau diviseur est fourni au client avec 'anneau commandant monté /50/ et le tambour
gradué /28/, en outre, on fournit en vrac les pieces désignées au point "Accessoires".

4.1 Positionnement et fixation du plateau diviseur a la table de travail d'une machine-
outil.

Le possitionnement du plateau diviseur a la table de travail d'une machine-outil se fait
a l'aide des clavettes de positionnement /11/, et la fixation - a 'aide des brides et des
boulons de bridage. Pour positionner et fixer le plateau diviseur on utilise les rainures
en "T" de la table de travail de la machine-outil.

Le fabricant ne fournit ni brides ni boulons de bridage.



4.2 Division directe.

421 Division directe en 2, 3, 4, 6, 6, 12 et 24 divisions.

A la périphérie de la table /31/, exactement en face des orifices coniques "S",
se trouvment 24 orifices "N", peints en rouge, fecilitant d'atteindre I'orifice conique
voulu - "S" avec la goupille conique /8/, lors de la division.

La division s'effectue de la maniére suivante:

- débloquer le plateau de la table /31/, en deserrant deux porte-leviers /15/, a I'aide des
leviers du frein /16/

- sortir la goupille conique /8/ de I'orifice conique "S" dans le plateau de la table /31/,
en tournant le levier d'arrét /13/ de 90° a gauche ou a droite

- débrayer la vis sana fin de la couronne de la roue hélicoidalle /37/, en deserrant
1'écrou /39/ et en tournant le manchon de 1'excentrique /40/ a droite, jusqu'a ce que
le plateau de la table /31/ tourne librement dans le corps /30/

- tourner manuellement (a l'aide du levier de la table /17/) le plateau de la table /31/
jusqu'a faire coincider l'orifice rouge - "N", correspondant a la division voulue, avec
le trait de 1'échelle /41/

- faire rentrer la goupille conique /8/ dans l'orifice conique -"S" du plateau de la table
/31/, en tournant le levier d'arrét /13/, de 90° environ a droite ou a gauche

- rebloquer le plateau de la table /31/, en serrant deux porte-leviers du frein /15/,

a la I'aide des leviers du frein /16/.

Pour remettre en prise la vis sans fin /36/ et la couronne de la roue hélicoidale /3T/,
il faut tourner le manchon de I'excentrique /40/ a gauche jusqu'a ce qu'il bute contre
la vis de réglage /42/ et ''mmobiliser dans cette position en serrant I'écrou /39/.

NOTA BENE'!

Il est inadmissible de travailler sur le plateau diviseur sans gue le plateau de la table
/31/ soit blogué. Aprés chaque division, le plateau de la table /31/ diot étre
impérativement bloqué par un serrage fort de deux porte-leviers du frein /15/,

a l'aide des leviers du frein /16/.

Le respectde cette obligation assure une bonne précision de la division et la sécurité
du travail.

4.2.2  Division directe en nombre voulu de parties par moyen d'une échelle graduée

dans la périphérie du plateau de la table /31/.

Avant de procéder a une telle division, il faut sortir la conique /8/ de 1'orifice conique -
"S" dans de la table /31/, ce quipermet au plateau de la table /31/ de tourner librement
autour de son axe.

Puis il faut tourner le plateau de la table /31/ de fagon a obtenir 'angle voulu,

en utilisant I'engrenage a vis sans fin, ou, apres avoir débray¢ la vis sans fin /36/ de la
couronne de la roue hélicoidale /37/ on peut tourner le plateau /31/ a la main se servant
du levier de la table /17/.

Bloquer le plateau de la table /31/ comme décrit au point 4.2.1.



4.3 Division indirecte par tambour gradué /28/ et manchon a nonius /29/.

Le tambour gradué /28/ possede a sa périphérie le nombre de divisions indiqué
au Tableau n° 2.
Le manchon a nonius /29/ posseéde une échelle de 0°” a 60°° espacement entre deux
traits voisinants du nonius (appréciation de lecture par nonius) est indiqué

au Tableau n° 2.

Tableau n® 2.
corre?nogr:gant a Nombre de Angle Appréciati on de
Modéle plateau | Rapport de P divisions du correspondant a pp
C L un tour du , R lecture par
divisieur division "i . | tambour gradué | une division du )
tambour gradué . nonius /29/
18] 128/ tambour gradué
5859-160 _ 360° o oan 1R »
5859-200 1:60 0 6° =360 180 360:180=2 12
5859-150 360°
5859-320 1:90 = 4° =240’ 240 240’:240=1" 6”’
5859-400
360° ,
5859-500 1:120 50 - 3°=180 180 180:180=1" 6”’

La division s'effectue de la fagon suivante:
- débloquer le plateau de la table /31/, comme décrit au point 4.2.1
- dévisser la vis bloquante /43/ et tourner le tambour gradu¢ /28/ jusqu'a ce le trait "0"

se trouve en face du trait "0" du nonius /29/, serrer la vis bloguante /43/

- tourner la vis sans fin /36/ en déplagant I'anneau commandant /50/ d'un angle voulu
qu'on peut lire sur le tambour gradué /28/ et le nonius /29/

- rebloquer le plateau de la table /31/, comme décrit au point 4.2.1.
La division suivante doit s'effectuer en répétant les opérations décrites au point 4.3.

4.4 Division indirecte par disques a trous /25/, /26/, /27/.

Avant procéder a l'exploitation du plateau diviseur en utilisant un des disques a trous
/25/, 126/ ou /27/, 1l faut démonter I'anneau commandant /50/ avec le tambour gradué
/28/, en deserrant a cet effet I'écrou de la vis sans fin /20/ et en enlevant du bout de la
vis sans fin /36/ 'anneau en question avec le tambour et mettre a leur place un disque
a trous /25/, /26/ ou /27/ de la fagon suivante:
- mettre sur le pivot du manchon a nonius /29/ le disque a trous choisi /25/, /26/ ou /27/
et le serrer au manchon avec trois vis /35/, puis mettre les fourchettes /33/ et /34/,
jointes par la vis /21/ et placer la rondelle €lastique spéciale /7/ dans la rainure du pivot
du manchon
- mettre sur le bout de la vis sans fin /36/ la manivelle /32/ avec la poignée complete
montée /4/, /5/, /6/ et 1e verrou /1/, /2/, /3/ en prenant soin a ce que la rainure dans
la manivelle /32/ tombe sur la clavette-disque /38/
- serrer 1'écrou de la vis sans fin /20/ sur le bout filet¢ de la vis sans fin /36/
La plateau diviseur ainsi monté est prépar¢ a la division indirecte par disques a trous
125/, 126/ ou 127].




La division indirecte par disques a trous /25/, /26/ ou /27/, s'effectue par la rotation
de la vis sans fin /36/ a I'aide de la manivelle /32/ d'un angle voulu par rapport au
disques a trous /25/, /26/ ou /27/.
La rotation de la manivelle /32/ d'un angle voulu est possible parce que les disques
a trous /25/, /26/, 127/ possédent a leurs surfaces des cercles de trous dans lesquels
on introduit le bout de la tige du verrou /1/, lors de la division.

Les tables sont équipées en disques a trous /25/, /26/, /27/ (au nombre de trois),
possédant des cercles de trous énumérés au Tableau n° 3.

Tableau n° 3.

Mode¢le Disques a trous Nombre de trous dans un cercle

plateau . o . o . o

diviseur Disque n° 1 Disque n° 2 Disque n° 3
5859-160 . oL 5a- 2. AR- 2Q- . 52 50- 29- 272- 20- Cof. 57 21 AL AT
£859-200 23: 25; 28: 34; 36; 38; 44 21; 26; 29: 32; 33: 39:; 43 20; 24; 27: 31; 35; 37: 41
5859-250 24: 25: 26:; 28; 32; 34; 38; 16; 17; 19; 21; 29; 33; 39; 15; 18:; 20; 23; 27; 31; 37;
5859-400 ' ' ’
5859-500 24: 25: 28: 34; 38; 39; 44 21; 29; 32;: 33; 43; 53; 59; 15; 26:; 27; 31; 36; 37; 41;

46; 49 61; 63 47: 65

En utilisant les disques a trous /25/, /26/, /277/ on peut procéder a la division de la
circonférence en degrés et minutes ou obtenir n'importe quelle division.

44.1

Division en degrés ou minutes.

La division de la circonférence en degrés ou minutes s'effectue suivant les
informations présentées au Tableau n° 4.

Tableau n° 4.
Déplacement: de la manivelle /32/ en
Modele Rapport de degrés minutes
plateau diVFi)Sﬁ on "i" Angle corresp. | Déplacement de | Angle corresp. | Déplacement angulaire de
diviseur aun tour de la | la manivelle /32/ | a un tour de la | la manivelle /32/ de un trou
manivelle /32/ | de 1° équivaut | manivelle /32/ | (espacement) dans le cercle
5859-160 son déplacement de 24 trous | de 36 trous
1:60 6 de 4 trous dans 360° équivaut: équivaut:
5859-200 le cercle de 24 360" _ 15 360" _ 10
trous 24 36
5859-250 son déplacement de 16 trous de 24 trous
5859-320 ) 0 de 4 trous dans , équivaut: équivaut:
1:90 4 le cercle de 16 240 240" 15 240" 10
5859-400 trous 16 - 24 -
son déplacement de 18 trous | de 24 trous
) 0 de 6 trous dans , équivaut: équivaut:
5859-500 1:120 3 le crecle de 18 180 180" .. | 180" _._ .
=10 =730
trous 18 24




EXEMPLE :
Effectuer un déplacement de la manivelle /32/ de 38°

5859-160; 5959-200 5859-250; 5859-320; 5859-400 5859-500
38° _52.6° 38°_g2_98 38° 192 1012
6° 6 24 4° 4 16 3° 3 18
ou

- le nombre entier (ex. 6) désigne le nombre de tours entiers de la manivelle /32/

- le numérateur de la fraction désigne le nombre d'espacements sur le disque a trous
/25/, 126/ ou /27/ qu'il faut effectuer en déplacant la manivelle /32/ avec la tige du
verrou /1/

- le dénominateur de la fraction désigne le nombre de trous dans le cercle sur
le disque a trous /25/, 126/ ou /27].

Les cercles sur les disques a trous /25/, /26/ ou /27/ sont désignés par les chiffres
correspondant au nombre de trous dans les cercles respectifs. Le nombre
d'espacements (de trous) a effectuer par la goupille du verrou /1/ par rapport au disque
a trous doit étre inclus entre les fourchettes /33/, /34/, montées sur le pivot du manchon
a nonius /29/ (Fig. n° 2).

Les fourchettes /33/, /34/ sont mobiles et leur mise en position doit étre faite comme
suit (Fig. n° 3):

- dévisser la vis des fourchettes /21/

- appuyer la fourchette /33/ (coté coup€) contre la goupille du verrou /1/, enfoncée
dans l'orifice "x" du disques a trous /25/, /26/ ou /27/, sur le cercle dont le nombre

de trous correspond au dénominateur de la fraction, calculé pour la division voulue

- déplacer la fourchette /34/ (coté coupe dirigé vers la goupille du verrou) de fagon

a ce que les fourchettes /33/, /34/ embrassent sur le cercle choisi, le nombre de trous
correspondant au numerateur de la fraction, calculé pour la division voulue (p.ex. 6
trous, comme montr¢ a la Fig.n° 3)

- immobiliser les fourchettes /33/, /34/ ainsi poisitionnées, I'une envers 1'autre,

en serrant la vis des fourchettes /21/.

NOTA BENE!

En calculant le nombre d'espacements a effectuer, on ne prend pas en compte le trou
dans lequel se trouve la tige du verrou /1/ (p.ex. a la Fig.n° 3, on ne compte pas

le trou "x").

- en vue d'effectuer une autre division, déplacer la goupille du verrou /1/, du trou "x"
au trou "y" qui se trouve prés de la fourchette /34/ (dans la zone embrassée par les
fourchettes)

- apres avoir effectué la division, déplacer les fourchettes /33/, /34/ (immobilisées
I'une envers l'autre a 'aide de la vis /21/) a la méme position par rapport a la tige
du verrou /1/ qu'avant la division

- rebloque le plateau de la table /31/, selon le point 4.2.1.




1 position des fourchettes. 2 position des fourchettes.

Fig.n° 3. Division en nombre voulu de division.

4.4.2 Division en nombre voulu de division.

La division s'effectue selon la formule de calcul suivante:
n =
Z
ou
n - grandeur de déplacement de la manivelle /32/ avec la tige du verrou /1/
I - constante du plateau diviseur (repport de division)
Z - nombre de divisions a exécuter

EXAMPLE:
Calculer le déplacement de la manivelle /32/ avec la tige du verrou /1/, d'une division,
si le nombre de divisions a exécuter z=28.

5859-160; 5959-200 5859-250; 5859-320; 5859-400 5859-500
i 60 4 i 90 6 i 120 8
z 28 28 z 28 28 z 28 28
ou

- le nombre entier (p.ex. 2, 3 ou 4) désigne le nombre de tours entries de manivelle
132/

- le numérateur de la fraction désigne le nombre d'espaces sur le disque a trous /25/,
126/ ou /27/ qu'il faut effectuer en déplacant la manivelle /32/ avec la tige du verrou /1/
- le dénominateur de la fraction désigne le nombre de trous dans le cercle sur le
disque a trous /25/, /26/ ou /27/

10




Tableau n° 5

Modele du plateau diviseur

5859-160; 5859-200 \ 5859-250; 5859-320; 5859-400 \ 5859-500
Rapport de divsion ,,i”
Nombre 1:60 1:90 1:120
i -d? Nombre Nombre Nombre Nombre Nombre Nombre
divisions | Nombre | de tours d& . Nombre | de tours d& . Nombre | de tours J& .
Wz’ de trous | entries de ffsPacemems de trous | entriesde ?Spacemems de trous | entriesde ?sPacemems
dans le la a effegtuer dans le la a effe_ctuer dans le la a effe_ctuer
cercle | manivelle per la tige du cercle [ manivelle per la tige du cercle |manivelle per la tige du
132/ verrou 132/ verrou 132/ Verrou
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
2 30 45 60
3 20 30 40
4 15 46 22 23 30
5 12 18 24
6 10 15 20
7 28 8 16 28 12 24 49 17 7
8 28 7 14 24 11 6 15
9 36 6 24 10 27 13 9
10 6 9 12
11 44 5 20 33 8 6 44 10 40
12 5 46 7 23 10
13 26 4 16 26 6 24 39 9 9
14 28 4 8 28 6 12 49 8 28
15 4 6 8
16 28 3 21 32 5 20 36 7 23
17 24 3 18 34 5 10 34 7 2
18 36 3 12 5 39 6 26
19 38 3 6 38 4 28 38 6 12
20 3 46 4 23 6
21 28 2 24 28 4 8 49 5 35
22 44 2 32 44 4 4 44 5 20
23 23 2 14 46 3 42 46 5 10
24 28 2 14 28 3 21 5
25 25 2 10 25 3 15 25 4 20
26 39 2 12 39 3 18 39 4 24
27 36 2 8 39 3 13 27 4 12
28 28 2 4 28 3 6 49 4 14
29 29 2 2 29 3 3 29 4 4
30 2 3 4
31 31 1 29 31 2 28 31 3 27
32 32 1 28 32 2 26 44 3 33
33 44 1 36 33 2 24 44 3 28
34 34 1 26 34 2 22 34 3 18
35 28 1 20 28 2 16 49 3 21
36 36 1 24 46 2 23 39 3 13
37 37 1 23 37 2 16 37 3 9
38 38 1 22 19 2 7 38 3 6
39 39 1 21 39 2 12 39 3 3
40 36 1 18 32 2 8 3
41 41 1 19 41 2 8 41 2 38
42 28 1 12 28 2 4 49 2 42

-




1 2 3 4 S 6 7 8 9 10
43 43 1 17 43 2 4 43 2 34
44 44 1 16 44 2 2 44 2 32
45 36 1 12 2 39 2 26
46 23 1 7 46 1 44 46 2 28
47 47 1 43 47 2 26
48 36 1 9 32 1 28 46 2 23
49 49 1 41 49 2 22
50 25 1 5 25 1 20 25 2 10
51 34 1 6 34 1 26 34 2 12
52 39 1 6 26 1 19 39 2 12
53 53 2 14
54 36 1 4 27 1 18 27 2 6
55 44 1 4 44 1 28 44 2 8
56 28 1 2 28 1 17 49 2 7
57 38 1 2 38 1 22 38 2 4
58 29 1 1 29 1 16 29 2 2
59 59 2 2
60 1 46 1 23 2
61 61 1 59
62 31 30 31 1 14 31 1 29
63 21 20 28 1 12 21 1 19
64 32 30 32 1 13 32 1 28
65 39 36 39 1 15 39 1 33
66 44 40 33 1 12 44 1 36
68 34 30 34 1 11 34 1 26
69 23 20 46 1 14 46 1 34
70 28 24 49 1 14 28 1 20
72 36 30 44 1 11 39 1 26
74 37 30 37 1 8 37 1 23
75 25 20 25 1 5 25 1 15
76 38 30 38 1 7 38 1 22
78 39 30 39 1 6 39 1 21
80 36 27 24 1 3 46 1 23
81 27 20 27 1 3 27 1 13
82 41 30 41 1 4 41 1 19
84 28 20 28 1 2 28 1 12
85 34 24 34 1 2 34 1 14
86 43 30 43 1 2 43 1 17
87 29 20 29 1 1 29 1 11
88 44 30 44 1 1 44 1 16
90 36 24 1 39 1 13
92 23 15 46 45 46 1 14
93 31 20 31 30 31 1 9
94 47 45 47 1 13
95 38 24 38 36 38 1 10
96 32 20 32 30 44 1 11
98 49 45 49 1 11
99 33 20 44 40 33 1 7

100 25 15 20 18 25 1 5
102 34 20 34 30 34 1 6
104 26 15 39 1 6
105 28 16 49 42 49 1 7
106 53 1 7

12




1 2 4 o) 6 7 8 9 10
108 36 20 24 20 27 1 3
110 44 24 44 36 44 1 4
111 37 20 37 30 37 1 3
112 28 15 28 1 2
114 38 20 38 30 38 1 2
115 23 12 23 18 46 1 2
116 29 15 29 1 1
117 39 20 39 30 39 1 1
118 59 1 1
120 36 18 32 24 1
122 61 60
123 41 20 41 30 41 40
124 31 15 31 30
125 25 12 25 18 25 24
126 21 10 49 35 21 20
128 32 15 32 20
129 43 20 43 40
130 39 18 39 27 39 36
132 33 15 44 30 44 40
135 36 16 39 26 27 24
136 34 15 34 30
138 23 10 46 30 46 40
140 28 12 28 18 49 42
141 47 30 47 40
144 36 15 16 10 24 20
145 29 12 29 18 29 24
147 49 30 49 40
148 37 15 37 30
150 25 10 25 15 25 20
152 38 15 38 30
153 17 10
155 31 12 31 18 31 24
156 39 15 26 15 39 30
159 53 40
160 32 12 32 18 44 33
162 27 10 27 15 27 20
164 41 15 41 30
165 33 12 44 24 33 24
168 28 10 28 15 28 20
170 34 12 34 18 34 24
171 38 20
172 43 15 43 30
174 29 10 29 15 29 20
175 35 12
176 44 15 44 30
177 59 40
180 39 13 46 23 39 26
183 61 40
184 46 30
185 37 12 37 18 37 24
186 31 10 31 15 31 20
188 47 30
189 21 10 63 40

13




1 2 4 S 6 7 8 10
190 38 12 38 18 38 24
192 32 10 32 15 32 20
195 39 12 39 18 39 24
196 49 30
198 44 20
200 20 6 20 9 25 15
204 34 10 34 15 34 20
205 41 12 41 18 41 24
207 23 10
208 26 15
210 28 8 49 21 49 28
212 53 50
215 43 12 43 18 43 24
216 36 10 24 10 27 15
220 44 12 44 18 44 24
222 37 10 37 15 37 20
224 28 15
225 25 10 15 8
228 38 10 38 15 38 20
230 23 6 23 9 46 24
232 29 15
234 39 10 39 15 39 20
235 47 18 47 24
236 59 30
240 44 11 32 12 46 23
243 27 10
245 49 18 49 24
246 41 10 41 15 41 20
248 31 15
250 25 6 25 9 25 12
252 21 5 28 10 21 10
255 34 8 34 12 34 16
256 32 15
258 43 10 43 15 43 20
260 39 9 26 9 39 18
261 29 10
264 44 10 44 15 44 20
265 53 24
270 36 8 27 12
272 34 15
276 23 5 46 15 46 20
279 31 10
280 28 6 28 9 49 21
282 47 15 47 20
285 38 8 38 12 38 16
288 24 5 32 10 24 10
290 29 6 29 9 29 12
294 49 15 49 20
295 59 24
296 37 15
300 25 5 20 6 25 10
304 38 15
305 61 24

14




1 2 3 4 S 6 7 8 9 10
306 34 10
310 31 6 31 9 31 12
312 26 5 39 15
315 21 4 49 14 21 8
318 53 20
320 32 6 32 12
324 27 5 18 5 27 10
325 65 24
328 41 15
330 44 8 44 12 44 16
333 37 10
336 28 5 28 10
340 34 6 34 9 34 12
342 38 10
344 43 15
345 23 4 23 6 46 16
348 29 5 29 10
350 35 6
352 44 15
354 59 20
360 36 6 44 11 39 13

5 REVISION ET ENTRETIEN.

5.1 Rattrapage du jeu entre la surface du corps /30/ et le plateau de la table /31/

Si au bout d'un certain temps on apercoit un jeu trop prononcé entre la surface

du corps /30/ et celle du plateau /31/, on peut le rattraper en agissant sur les vis /44/

et les boulons /45/ qui positionnent le disque de la réglage /46/ par rapport a la surface
de butée du corps /30/.

5.2 Rattrapage du jeu dans Vengrenage a vis sans fin.

Au bout d'une durée de fonctiinnement prolongée d'un plateau divi eur, on observe
l'usure de l'engrenage a vis sans fin et il en résulte un jeu anormal entre la vis sans fin
/36/ et la couronne de la roue hélicoldale /37/. Pour rattraper ce jeu il faut procéder
de la facon suivante:

- desserrer 1'écrou /39/ bloquant par l'intermédiaire du segment /18/, 1'excentrique /40/
dans lequel se trouve la vis sans fin /36/

- desserer le contre-écrou /47/ et desserrer la vis de serrage /42/ en suffisance telle
qu'on puisse tourner l'excentrique /40/ (avec la vis sans fin /36/) a gauche jusqu'a
rattraper le jeu entre la vis sans fin /36/ et la couronne de la roue hélico'idale /37/
du plateau diviseur

- resserrer |'écrou /39/ en bloquant le segment /18/

- resserrer la vis de serrage /42/ et le contre-écrou /47/.

5.3 Graissage et entretien.

I1 est recommandé de graisser les surfaces de friction du corps /30/ et du plateau /31/
ainsi que celles du corps /30/ et du disque de réglage /46/, au moins toutes les 50
heures du travail du plateau diviseur, au moyen des graisseurs /48/, /48a/ et /48b/,

en employant 1'huile machine de viscosité 9+11 mm/S.
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L'engrenage a vis sans fin doit étre graissé au moins toutes les 100 heures du travail

avec un lubrifiant solide.

Le graissage de I'engrenage a vis sans fin doit étre effectué de la fagon suivante:

- desserrer 1'écrou /39/ et enlever le segmant /18/ du prisonnier du segmant /22/

- lacher I'écrou /47/ et desserrer la vis de serrage /42/ de fagon a pouvoir enlever
du corps I'excentrique /40/ avec la vis fin /36/, le manchon a nonius /29, le tambour

gradué /28/, etc.

- graisser la vis sans fin, selon les indications du point 5.3
- le montage de l'excentrique /40/ avec les éléments montés sur lui, s' exécute dans
l'ordre inverse, ceci étant il ne faut pas oublier de rattraper le jeu a I'engrenage a vis
sans fin en effectuant les opérations décrites au point 5.2.
Graisser les roulements de butée avec du lubrifiant solide au moins toutes les 200
heures du travail du plateau diviseur.
La partie cylindrique de la vis sans fin /36/, installée dans le manchon excentrique /40/
ainsi que la partie cylindrique du manchon excentrique /40/ placée dans le corps /30/,

doivent étre graissées avec de 1'huile machine de viscosité 9+11 mm/S, au moins

toutes les 200 heures du travail du plateau diviseur.
En fonction des besoins, mais au moins toutes les 2000 heures du travail, démonter
le plateau et nettoyer soigneusement toutes les surfaces utiles des éléments, puis les

graisser conforment aux indications ci-dessus présentées relatives au graissage

du plateau diviseur.

5.4 Liste des pieces détachees, selon Fig. n° 2 et Tableau n° 6
Tableau n° 6

Des ignation de la piéce Nbre Modg¢le du plateau diviseur
N° étachée pee 160 | 200 | 250 | 320 | 400 | 500
jeu KTM

1 Tige du verrou 1 U-5127/0

2 Ressort de la tige du verrou 1 U-5128/0

3 Vis de butée 1 U-5130/0

4 Tige de la poignée 2 U-5131/0

5 Poignée type D-60/14 2 U-5132/0

6 Anneau ressort 2 U-5133/0

7 Rondelle élastique spéciale 1 U-5409/0 U-5134/0 U-6702/0
8 Goupille conique 1 U-5410/0 U-5346/0 | U-5135/0 | U-5447/0 | U-6703/0
9 Ressort de la goupille conique 1 U-5411/0 U-5347/0 | U-5136/0 | U-5448/0 | U-6704/0
10 Cylindre d'arrét 1 U-5413/0 U-5138/0 U-5450/0 | U-6706/0
11 Clavette de fixation 2 W-1693/0 W-0907/0

12 Porte levierng 1 U-5415/0 U-5140/0 U-5143/0 | U-6708/0
13 Levier d'arrét 1 U-5416/0 U-5141/0 U-5456/0 | U-6709/0
14 Rondelle de freinage 2 U-5417/0 U-5142/0 U-6710/0
15 Porte-levier du frein 2 U-5418/0 U-5143/0 U-6711/0
16 Levier du frein 2 U-5419/0 U-5144/0 U-6712/0
17 Levier de latable 1 U-5421/0 U-5146/0 U-6714/0
18 Segment 1 U-5422/0 U-5147/0 U-6715/0
19 Vis indicateur de 1'échelle 1 U-5149/0

20 Ecrou de la vis sans fin 1 U-5423/0 U-5150/0 U-6716/0
21 Vis des fourchettes 1 U-5424/0 U-5151/0

22 Prisonnier du segment 1 U-5426/0 U-5153/0 U-6718/0
23 Prisonnier 2 U-5427/0 U-5154/0 U-6719/0
24 Goupille 1 U-3651/0 U-3658/0 U-9196/0
25 Roue hélicoidale 1 | U-5397/0 | U-5437/0 | U-5344/0 | U-5114/0 | U-5444/0 | U-6692/0
26 Vis sans fin 1 | U-5398/0 | U-5438/0 | U-5345/0 | U-5115/0 | U-5445/0 | U-6689/0
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6 CONDITIONS DE LA SECURITE DU TRAVAIL.

Avant de procéder a I'exploitation du plateau diviseur, le personnel de conduite est obligé

de prendre connaissance du livre d'instructions et de respecter ses consignes et en particulier-
monter la table sur une machine-outil utilisant la vis a crochet de levage, et avant de se
mettre au travail, bloquer le plateau de la table a 1'aide du porte-frein.

Des qu'une défaillance ou une panne du plateau se manifeste, il faut tout de suite arréter

le travail et faire appel au service de surveillance.

Seules les personnes ayant des qualifications nécessaires sont autorisées a effectuer

les travaux de réparation du plateau.

Outre les exigences énumérées, le personnel de conduite est tenu de respecter

les prescriptions, en viguer dans son entreprise.

7 REMARQUES FINALES

Le respect des instructions présentées ci-dessus garantit la longévité et la fiabilité
des plateaux diviseurs.
Le fabricant ne tiendra pas des réclamations résultant de non-respect de ses instructions.

8 ACCESSOIRES.

Les plateaux diviseurs sont équipés en:

- manivelle /32/ avec une poignée compléte montée /4/, /5/, /6/ et un appareil de verrouillage
111, 121, 13/

- deux fourchettes /34/, 135/ sur la vis /21/

- trois disques a trous /25/, /26/ et /27/

- rondelle ¢lastique spéciale /7/

- trois vis /35/ (de fixation des disques a trous /25/, /26/, /27/)

- deux clavettes de fixation /11/

- quatre vis /51/ (pour serrer les clavettes de fixation /11/)

- livre d'instructions

Actual General Terms and Conditions of a Guarantee and Complaint of
the “BISON-CHUCKS” Company Ltd. Products — are given in the www.bison-

chucks.pl
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1 OBIIME YKA3AHUA.

JlanHast ”HCTPYKIHS 0OCTY>KMUBAHUSI OTHOCUTCS K JETUTEIBHBIM CTOJIAM C TUCKOBOM
JIEIUTENILHOM ronoBkoi Tuna 5859-160, 200, 250, 300, 320, 400, 500 1 oxBaTBHIBacT

CICAYIOINEC TCMbI CBA3aHHBIC C CI'O SKCHHyaTaHHCﬁ:

- TEXHUYECKUE JaHHbIE
- YKa3aHUs 10 SKCIUTyaTalluu
- TEXHUYCCKOE OOCTY)KUBAHKUE M KOHCEPBAIIHSI
- CIIMCOK 3alacHBIX YacTei
- TEXHUKA 0€30I1aCHOCTH.

2 TTPEIHA3HAYEHUE JEJIMTEJIBHOI'O CTOJIA.

Croun mpenHazHayeH sl BBITOJIHEHUS (pe3epHbIX padoT, MIa30BbIX padboOT, CBEPICHHUS,
paszena INIOCKOCTU Ha YaCTH.

3 TEXHUYECKUE JAHHBIE.

3.1 Pa3zmepsl.

\ I'aezno Mon3e

B

Puc. 1. Pa3mep crona.

Tabm. 1
Tun crona Hepenamt;goe 10 A | B C | D| E | F |G|H |T'me3no Mop3e | Macca [kg]
5859-160 1:60 2251200 90 [160| 96 |125 10114 20
5859-200 2701240| 95 |200| 98 | 150 3 25
5859-250 318|185|115|250(115|175 12 55
5859-320 1:90 3741348 |115|320|120|200 18 80
5859-400 465|430(125|400(135|150(14 4 122
5859-500 1:120 5821535|170(500|175|315|16 5 262
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3.2

JlenuTenbHbBIN CTOJ MOKET OBITh YCTAHOBJICH HA CTOJIE CTaHKA MIIOCKOCTHIO KOpITyca
,,P”’ WY TIJIOCKOCThIO KopIyca ,, 7.

dopmsbl pazaena.

- OCHOBHOM pazjen

MO3BOJISIFOIIMI pa3eIuTh INIOCKOCTh Ha 2, 3, 4, 6, 8, 12 1 24 4acTu ¢ NOMOIIbIO
Haxojsmerocs Ha kopmyce (30) korndeckoro mrudTa (8) u 24 KOHUYECKUX
OTBEPCTHUH ,,S” CIeNaHHbIX B TuiuTe ctona (31).
paspenaroui AeUTh MI0CKOCTh Ha MPOU3BOJIBLHOE KOJIMYECTBO YaCTEH C MOMOIIIBIO
YTJIOBOM IIKAJIBI CAeaHHOM Ha iepuMeTpe IuThl cToiia (31) ot 0° mo 360° u nuHUK
,,K’, HaxosIIeicsl Ha yKa3aTese mKansl (41).

- IOCPEJCTBEHHBIN pa3ien BHIMOJHIEMBbII C TOMOIIBIO KOJIbIIa CO MKaJIOoN (28)

Y BTYJIKM C HOHHYCOM (29) pa3pemaronuii 1eIuTh MII0CKOCTh Ha MPOU3BOJIBHOE
KOJIMYECTBO YACTEH C MOMOLIBIO YEPBIYHOU NEPENAYN U YIVIOBOU IIKAJIBI,
HAHECEHHOU Ha KOJbIIE CO MIKajoil (28) 1 HOHMYca Ha BTYJIKE C HOHUYCOM (29).

- IOCPEJICTBEHHBIN pa3ieN BHIMOJHIEMBbIN C TOMOIIBIO JETUTEIBHOTO JucKa (25),
(26), u (27), pa3pemaroiui JeIUTh INIOCKOCTh Ha KOJIMYECTBO YacTel Kak B TBOIIL. 5,
C TIOMOIIIBIO YEPBIYHOM TIepeiauu U ACIUTEIBHBIX TUCKOB (25), (26), u (27).

4 YCJIOBUA OKCIUIYATALINN.

JlenuTenbHbIN CTOJ MOCTABIISIETCS MOTYYaTeN0 ¢ BMOHTUPOBAHHOW BenyIiel BTyIko# (50)
Y KOJIBIIOM CO IIKajoi (28), a Takke MOCTaBIISIIOTCS YaCTH, IEPEYUCIICHHbIC B ITYHKTE
OCHAICHUE.

4.1 VYcraHoBka u 3aKPCINICHUC NCIUTCIBHOTO CTOJIA K CTOJIY CTaHKA.

YcTaHOBKa IEIUTEIBHOTO CTOJIA K CTOJY CTAHKA OCYILECTBIISIETCS C IIOMOILBIO
YCTaHOBOYHBIX IMNOHOK (11), a 3akperieHne ¢ TOMOIIBIO INIMTOYHBIX PUXBATOB

U KpEMEeXHBIX OOJITOB.

JI71s1 yCTaHOBKM M 3aKpEIJIeHUs ASUTEIbHOTO CTOJIA UCIIOJIb3YIOTCSl TABPOBBIE Ta3bl
CTOJIa CTaHKA.

[IpousBoANTENb HE OCHAIIAET JEIUTENIbHBIE CTOJIbI B KPENEKHbIE TPUXBATHI U OOJITHI.
JI1s1 yCTaHOBKM M 3aKpEIUIEHUS IIPEIMETOB Ha JACJIUTEILHOM CTOJIE UCIIOJIB3YIOTCS
TaBpPOBBIE M1a3bl U KOHTPKOHYC MOp3€, BBIIIOJIHEHHBIE B IUITUTE CTOJA.



4.2 OCHOBHO¥ pa3fen.

421 Paszgenna?2, 3, 4,6,8,12, 24 yactu.

Ha kpato mutel crona (31), a TouHee HamPOTUB KOHYCHBIX OTBEPCTHH ,,S” HAXOATCS
24 otBepcTus ,,N” MOKpAIIEHHBIE B KPACHBIN 1IBET, MO3BOJISIONIMM TOYHEE MONACTh
KOHUYECKUM HITU(DTOM (8) B xKemaeMoe KOHUYECKOe OTBEPCTHE ,,S”” BO BpeMs
JIeICHUSL.

Pazzen BbIONIHACTCS CNEAYIOIMM 00pa3oMm:

- 0TOI0KHpOBaTh KTy cToJa (31), paccinabisst onpaBy peiyara (15) ¢ momornbio
prryara Topmo3sa (16)

- BBIBECTU KOHMYECKUM ITUPT (8) U3 KOHUYECKOTO OTBEPCTHA ,,S” B IUIUTE CTOJIA
(31) moBopaunBas BeIKItOHarOIMM pberyaroM (13) Ha yros 90° B jieBO ninu BIpaBo
- OTCOEMHUTD uepBsK (36) oT uepBsiuHOrO Kojeca (37) paccnadisis raiiky (39)

Y Bpalasi 3KCUEHTPUUECKYIO BTYJKY (40) BIIpaBo 10 NOJIy4eHHsI CBOOOIHOTO
BpaieHus ctoia (31) B kopmyce (30)

- IOBEPHYTH C NMOMOIIIbIO pbryara crona (17) mauty crona (31) 10 coBnageHus
KpacHOro OTBepCTus ,,N”’ COOTBETCTBYIOLIETO KETAEMOMY JIEJICHUIO C IMHUEH

Ha ykazarene mKaibl (41)

- BBECTH KOHHUYeCKH MTUQT (8) B KOHMUECKOE OTBEPCTHE ,,S” IIUTHI cToja (31)
oOpariiasi BRIKITIOYAIOIIUH pbryar Ha yrou 90 BIpaBo UK BIEBO

- 3a0J10KUpOBaTh TUIUTY cToJia (31) 3akpyTHUB ornpaBy pbiyara Topmo3sa (15)

C IOMOIIIbIO phiuara Topmo3sa (16)

YtoObI BepHYyTCS K 3a3y0seHuI0 yepBsika (36) ¢ uepBsiuHoro kosneca (37) cieayer
MOBEPHYTh IKCLIEHTPUUYECKYIO BTYJKY (40) B JIEBO 0 MOMEHTA €€ yrnopa

B PEryIHpYyIOuUi 00aT (42) 1 3aKpenuTh ee To0KpyuuBas raiky (39).

BHMUMAHMUE:

HeBo3MoxHa paboTa Ha IEIUTEIIBHOM CTOJIE O€3 3aKperieHUs! TUIUTHI cToja (31).
[Tocne BoinonHeHus aenenus mmTa (31) qoimkHa ObITh 3aKperieHa ¢ MOMOILBIO ABYX
onpas pbluara Topmosa (15). MiconHeHue 3Toro ycioBus TO3BOJIUT BBIMOIHSATh
TOYHBIE JICJICHUSI, a TAK)Ke 00eCrieuuT O€30MacHOCTh Pa0OTHI.

4.2.2  OCHOBHOM pajies TNIOCKOCTH Ha IPOU3BOJIBHOE KOJIMYECTBO YACTEH C TIOMOIIBIO
YTJIOBOM IIKaJIbl HAXOASIIEHCS Ha EpUMETpe MIUThHI ctona (31).

[Iepen BBIOIHEHUEM BBILICYKAa3aHHOTO JIEJIEHU CIEAYET JOCTaTh KOHUYECKHM
mTUQT (8) U3 KOHUYECKOTO OTBEPCTHS ,,S”” HaXosIerocs B muTe crona (31),
Osarosapsi 4emy MoJIyquM CBOOOTHOE BpallleHre TUIUTHI cToia (31) BOKpyT ocH.
3aTeMm ciieqyeT MOBEpHYTh IUIUTY cToja (31) Ha KeaaeMblil yrol UCIOJIb3Ys
YEPBSIUHYIO Mepeaady Uiu MOCie OTCOSIUHEHUS YepBsika (36) OT YEpBSIUHOTO
koJieca (37) MOXKHO OBOPAYMBATH IJIUTY cToJa (31) BpydHYIO C MOMOIIBIO pblyara
crosa (17).

3abnokupoBaTh KTy cToda (31) kak B myHkTe 4.2.1.



4.3 TlocpencTBeHHBIN pa3en ¢ MOMOIIBIO KOIbIIa CO MIKAJIOW U BTYJIKU
C HOHUYCOM.

Komb1o co mikasnoii (28) umeer Ha IEpUMETpe HAYEPTAHHOE YHUCIIO JCTICHUS,
kak B Tabm 2.
Brynka ¢ HoHnmycom (29) umeer HauepTanHoe aeneHue ot 0" go 60", mpobden Mex 1y
JIBYMSI COCEIHUMU JINHUSIMU HOHUYCA (TOYHOCTh IMOKA3aHUN HOHUYCA) MTOKa3aHO

B Tao0u 2.
Tabm 2
Yron KOHquCT,BO Yron TouHocTb
COOTBETCTBYIOIIHI JICTICHHH COOTBETCTBYIOIIHIA | CANTHIBAHHUS Ha
Ilepenarounoe HauyepTaHHBIX
Tun crona oy OJTHOMY 000pOTY OJTHOMY JICJICHHFO HOHHUYCE
YUCIo ,,1 . | Ha mepumetpe
KOJIBLIA CO IIKAION KOTBIIA €O Ha KOHEHC co BTYJIKH C
(28) mkaroit (28) mkanoi (28) HOHHYCOM (29)
5859-160 360° .. , > 10M_n> ’s
5859-200 1:60 =6°=2360 180 360°:180=2 12
5859-150 360°
5859-320 1:90 =4° =240 240 240’:240=1" 6’
5859-400 90
360° ,
5859-500 1:120 120 =3°=180 180 180°:180=1" 6’

Pa3zen BbImoNIHAETCS CNEAYIOIMM 00pa3oMm:

- 0TOJIOKHPOBATh KTy cToJia (31) kak B myHkTe 4.2.1

- pacciabuth OaoKupyromuii 00aT (43) U MOBEPHYTH KOJBIO CO MIKaIOH (28) Tak,
4yTOOBI TUHUSA JiefieHust ,,0” 0uyTHIach HAIPOTUB JIMHUU ,,0” HA BTYJIKE C HOHUYCOM
(29), 3akpyTuTh OIIOKMpYIOHIUI 00T (43)

- IOBEPHYTH uepBsik (36) mokpyduBas Beayiiei BTyskoi (50) Ha xenaeMblit
YTOJI A€JICHUs , KOTOPBIM ClIeyeT HAWTU Ha KOJIbIIE CO MIKajIou (28) u BTYJIKe
C HOHMYcoM (29)

- 3a0okupoBaTh TKUTY cTojia (31) kak B mynkre 4.2.1.

4.4 TlocpencTBeHHBIN pa3/ies C TOMOIIBIO JEIUTEILHOTO aucka (25), (26), (27).

[lepen HauaaoM pabOTHI C NETUTEIHHBIM CTOJIOM C UCIIOJIb30BAHUEM JCIUTEIHEHOTO
nucka (25), (26), (27) cnemyeT 1eMOHTHPOBATH CO CTOJIA BEAYIIYIO BTYIKY (50)
BMECTE C KOJIBIIOM CO IIKaJoH (28), 11 9TOTO CIeNyeT OTKPYTUTh Taiiky uepBska (20)
Y CHSIB C KOHLIA YepBsika (36) BBIICYIOMSHYTYIO BTYJKY BMECTE C KOJIBLIOM, a Ha UX
MECTO BMOHTHPOBATh ACIUTENBHBIN TUCK (25), (26), (27) cnenyromum oOpa3om:

- HaJIeTh Ha UM BTYJKHU C HOHUYCOM (29) BbIOpaHHBIN IeIUTEIbHBIN TuckK (25), (26),
(27) u IpUKPYTUTH €r0 K B)Yy BTYJIKEe TpeMs Oonramu (35), 3aTeM HaJCeTh yKa3aTesIu
(33, 34) coequnenHbie BUHTOM (21), a B yruryOJieHH€ 1IUIa BTYJIKU BJIOKUTh
CHEIUAIIBHYIO IPY>KUHUCTYIO TTOAKIAIKY (7)
- HaJIeTh Ha KoHell uepBska (36) prruar 3amka (32) ¢ 3aMOHTUPOBAHHOW HA HEM
pykosiTkoit (4), (5), (6) u 3amkoBbIM ycTpoiicTBoM (1), (2), (3), oOparas BHUMaHue
Ha TO, YTOOBI KaHaJ VIS IIMOHKY B pbryare 3aMka (32) ouyTHics Ha CerMEHTHOM
mmoHke (38)
- HAKPYTUTh HA BUHTOBOU KOHell uepBska (36) raiiky yepsska (20)




[TocpeacTBeHHBIN pa3/iell ¢ UCHOJb30BAHUEM JICIIUTENIBHBIX JUCKOB (25), (26), (27)
BBITNIOJIHAETCS yepe3 000poT yepBsika (36) Ha HY>KHBIN YroJl B OTHOLLIEHUU
JeauTeapHoro aucka (25), (26), (27). O6opot peryara 3aMka (32) Ha HY>KHBIN yTroJl
BO3MOXEH 0Jiarojiapsi TOMY, 4TO B JCJIUTEILHOM JUCKE CACIIaHO HECKOIBKO
OTBEPCTUM, B KOTOPbIE BBOJUTCSI KOHEIl 3aMKa BO BpeMsi IIPOBEICHUS pa3jiena.
JlenuTenpHbIE CTOJIBI OCHAIIIEHBI B TPH JCIUTENIBHBIX AucKa (25), (26), (27)

C paJycoM OTBepcTHil Kak B Tao:m 3

Tabm 3
KoJnuecTBO OTBEPCTHI B PAINYCE B ICJIIUTEIBHOM JIMCKE
Tum crona
1 muck 2 OHUCK 3 OucK

5859-160 23; 25; 28; 34; 36; 38; 21; 26; 29; 32; 33; 39; 20; 24; 27; 31, 35; 37,
5859-200 44 43 41
ggggggg 24; 25; 26; 28; 32; 34; 16; 17; 19; 21; 29; 33; 15; 18; 20; 23; 27; 31,
£859-400 38; 44; 46 39; 43; 49 37; 41; 47
5859-500 24 25; 28; 34; 38; 39; 21; 29; 32; 33; 43; 53; 15; 26; 27; 31; 36; 37,

44; 46; 49 59; 61; 63 41; 47; 65

I/ICHOHBS}/}I IICJII/ITGJIBHI:Jﬁ AUCK MOXKHO BBIIIOJIHATH ACJICHHUC B I'payCaX U MUHYTax
WJIM Ha JKeJIaeMO€ KOJIUYECTBO YaCTEH.

441  Pazgen miocKOCTH B rpagycax U MUHYTaX.
BrimonnsieTcst B cooTBeTcTBUM ¢ MH(pOopMmarueit B Taou 4.
Tabmn 4.
ITepemernienue poryara 3amka (32)
Ipagycel MUHYTBI
Ilepenatou | Yron paBHBIH VYrou paBHBII
Tun crona | Hoe yuciO OJTHOMY ITepemeren ue OJTHOMY Ilepemerenue peruara
wl’ obopory phluara 3aMka obopory 3amka (32) Ha OJTHO
pbriara 3aMkKa Ha 1° paBHO pbpIyara 3aMKa OTBEPCTUC
(32) (32)
5859-160 TepeMeIEeHUIO Ha 24 Ha 36
4 oTBepcTUS OTBEPCTHUS OTBEPCTHIA
1:60 6° e 360° . .
360 360
5859-200 B panuyce 24 00 15 | 360 4
OTBEPCTUH 24 36
5859-250 TepeMeIeHnIo Ha 16 Ha 24
5859-320 1:90 40 Ha 4 oTBepCTUs 240" OTBeIpCTI/II/I OTBeIpCTI/I}I
B pamuyce 16 240" 5 240° 4
5859-400 OTBEpCTHiA 16 24
TIepEMENIECHUIO Ha 18 Ha 24
5859-500 |  1:120 3° Ha 0 OTBEPCTHS | g OTSCpCTHIL | OThepeTH
B paguyce 18 180° 1 | 180" _qige
OTBEepCTHUil 18 24




[TPUMEP:
BelmonHuTh nepeMenienue poryara 3amka (32) Ha yros 38°

5859-160; 5959-200 5859-250; 5859-320; 5859-400 5859-500
380:63:6E 380:9E=9E 380:12g=12E
6° 6 24 4° 4 16 3° 3 18
I'ne:

- [IEJI0€ YMCII0 YaCTHOTO 0003HAYAET IIEJI0€ YHCIIO 00OPOTOB phryara 3amka (32)

- IeTMMO€e 0003HAYaeT KOJMYECTBO OTBEPCTUH B JEIUTEIIBHOM AuCKe (25,26,27),

Ha KOTOPOE CJIEAYET MePEMECTUTh pbluar 3amka (32) BMecTe co mThipeM 3amnienku (1)
- IeNUTENh 0003HAYAET KOJMYECTBO OTBEPCTHI Ha painyce JeIUTEILHOrO JUCKa

Panuyc oTBepcTuii Ha nenuTenbHOM aucke (25), (26),u (27) 0003HaYEHBI YHCIIaMU
COOTBETCTBYIOIIUMH KOJIMYECTBY OTBEPCTUM HA OTJEIBHBIX OKpPYTax.

Uwucno oTBepcTHil, Ha KOTOPOE CIEYeT MePEeHecTu JopH 3aieiku (1) B oTHOIIEHUH
JEIUTENbHOTO qucka (25), (26), (27), cnenyet oxBaTuTh cTpeiikamu (33), (34)
HaxOJISIIMMUCS Ha IIUIIE BTYJIKU ¢ Macitadbom (29),-Puc 2.

Crpenku (33), (34) sBASAIOTCS IEPEHOCHBIMU, a UX YCTAHOBKA MPOU3BOAUTCS
cieayromnmm oopasom - Puc 3:

- paccnabuth 00aT cTpesiok (21)

- ctpeniky (33) 0Ope3aHHO CTOPOHOM onepeTh O JOpH 3amienku (1) BcaxkeHHbIN

B OTBEpCTHE ,, X~ ACIUTEIBHOTO AUCKA (25), (26), (27) Ha OKpyre C KOJIMYECTBOM
OTBEPCTHH PAaBHOMY JIETUTEIIO APOOH BEIYUCICHHOMY TS JKEIIAeMOTO pa3zeiia

- cTpenky (34) o6pe3aHHO CTOPOHOM MOBEPHYTOM K AOpHY 3arienku (1) ciemyet
NepecTaBuTh Tak, YToObI cTpeiku (33) u (34) oxBaTWIIM Ha BHIOPAHHOM TJIOCKOCTH
KOJIMYECTBO OTBEPCTHI paBHOMY JCIIUMOMY IPOOU BHIYUCICHHON IS KETTAeMOTO
paznena (H-p 6 oTBepcTusi, kak Ha Puc 3)

YCTaHOBJICHHBIE TAKUM 00Pa30M CTPEJIKU 3aKpenuTh 60aTOM (21).

BHMMAHUE

He cuurtars oTBepcTHii B KOTOPpOM HaxoauTtcs AopH 3aiienku (1) (u-p Ha Puc 3
HE CUUTAETCS)

- JI7Is1 BBITIOJTHEHUSI OYEPEIHOTO pa3jiesia cieayeT MepecTaBuTh JOpH 3amieiaku (1)
U3 OTBEPCTHS ,, X B OTBEPCTHE ,,Y ~ HAXOJSIIETOCS OKOJIO cTpeiku (34) (u3 obnactu
OXBAYEHHOM CTPEIKAMM )

- OCJIE BBITIOJTHEHUS pa3jielia MepecTaBUTh 3aKPEIICHHbIE MEXKTy COOOU CTPEIKU
(33) (34) B Takoe MOJIOKEHUE TI0 OTHOIICHUIO TOpHA 3arienku (1) kak mepen
BBHITIOJIHEHUEM pa3jiesa

- 3a0;10KUpOBaTh TUIHTY cToJa (3) Kak B myHKTE 4.2.1.




oTtBepcTHe ,, X’ OoTBEpCTHE ,,Y”’ oTBepcTHE ,, Y
JIOPH 3alIeNIKH JIOPH 3aIIeTKU

Puc 3 PaS,Z[eJ'I IUIOCKOCTH Ha KE€JaeMO€ KOJIMYECTBO YaCTEH.

4.4.2 Pa3gen mnockocTu Ha Kej1aeMoe KOJINYECTBO YaCcTEH.

Pa3;:[en TIJIOCKOCTH Ha Ke€J1aEMO€ KOJIMYECCTBO qaCTeﬁ BBITTOJIHACTCA I/ICHOJ’IBSYH
popmyy:

n=—
z

N - BeJIMYMHA YTIIOBOTO NIEPEMEIICHHS phluara 3aieiky (32) BMecTe ¢ JOpHOM
3amenku (1) uim KoarmdecTBo 000pOTOB phiuara 3amiesku (1)

| - mepeIaTOYHOE YMCIIO YePBsIKa

Z - )KeJIaeMoe KOJIMYECTBO Pa3/iesioB

[TPUMEP:
BrimonauTh nepemMerienue poerdara 3amka (32) o oauH pasaen, KOJTH4eCTBO OTBEPCTHIMA
Ha OKpyre Z = 28.

5859-160; 5959-200 5859-250; 5859-320; 5859-400 5859-500
i 60 4 i 90 6 i 120 8
Z 28 28 Z 28 28 Z 28 28
I'ne:

- [IeJI0€ YMCII0 YACTHOTO 0003HAYAET IIeJI0E YUCIIO 00OPOTOB phrdara 3amka (32)

- IeTMMO€e 0003HAYaeT KOJMYECTBO OTBEPCTUH B JeNHUTEIbHOM Aucke (25), (26), (27),
Ha KOTOpOE CJIeIyeT MePEeMECTUTh phiuar 3aMka (32) BMecTe co mThipeM 3ameiku (1)
- IeJUTENb 0003HAYAET KOJMYECTBO OTBEPCTUI HA paJiInyce ACIUTEILHOrO IUCKa
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Tabx 5

Tun crona
5859-160; 5859-200 | 5859-250; 5859-320; 5859-400 | 5859-500
[lepenarouHoe 4nuciIo YepBska ,,i”°
1:60 1:90 1:120
Koz Ko Kor. Ko Kor. Ko Kor.
pasaci. OTBEP. Ha OTBEP. Ha OTBEp. HA
»Z’ Kou. HTOJTHRIX KOTOpOE Ko. HTOJTHRIX KOTOpOE Kou. HTOJTHRIX KOTOPOE
OTBEpCTHil oboporas CJIeIyeT |OTBEPCTHi obopotas ClIelyeT |OTBEPCTHI obopotas clenyer
Ha OKpyre prriara NEPEeHECTH | Ha OKpyTre prriara NIEPEHECTH | Ha OKpyTe ppliara MEPEeHECTH
3aIeNKI 3aIleNKu 3alleNKu
JOpH JOpH JIOpH
(32) (32) (32)
3al1eNKU 3al1eNKU 3al1eNKU
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
2 30 45 60
3 20 30 40
4 15 46 22 23 30
5 12 18 24
6 10 15 20
7 28 8 16 28 12 24 49 17 7
8 28 7 14 24 11 6 15
9 36 6 24 10 27 13 9
10 6 9 12
11 44 5 20 33 8 6 44 10 40
12 5 46 7 23 10
13 26 4 16 26 6 24 39 9 9
14 28 4 8 28 6 12 49 8 28
15 4 6 8
16 28 3 21 32 5 20 36 7 23
17 24 3 18 34 5 10 34 7 2
18 36 3 12 5 39 6 26
19 38 3 6 38 4 28 38 6 12
20 3 46 4 23 6
21 28 2 24 28 4 8 49 5 35
22 44 2 32 44 4 4 44 5 20
23 23 2 14 46 3 42 46 5 10
24 28 2 14 28 3 21 5
25 25 2 10 25 3 15 25 4 20
26 39 2 12 39 3 18 39 4 24
27 36 2 8 39 3 13 27 4 12
28 28 2 4 28 3 6 49 4 14
29 29 2 2 29 3 3 29 4 4
30 2 3 4
31 31 1 29 31 2 28 31 3 27
32 32 1 28 32 2 26 44 3 33
33 44 1 36 33 2 24 44 3 28
34 34 1 26 34 2 22 34 3 18
35 28 1 20 28 2 16 49 3 21
36 36 1 24 46 2 23 39 3 13
37 37 1 23 37 2 16 37 3 9
38 38 1 22 19 2 7 38 3 6
39 39 1 21 39 2 12 39 3 3
40 36 1 18 32 2 8 3
41 41 1 19 41 2 8 41 2 38
42 28 1 12 28 2 4 49 2 42
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1 2 3 4 S 6 / 8 9 10
43 43 1 17 43 2 4 43 2 34
44 44 1 16 44 2 2 44 2 32
45 36 1 12 2 39 2 26
46 23 1 7 46 1 44 46 2 28
47 47 1 43 47 2 26
48 36 1 9 32 1 28 46 2 23
49 49 1 41 49 2 22
50 25 1 5 25 1 20 25 2 10
51 34 1 6 34 1 26 34 2 12
52 39 1 6 26 1 19 39 2 12
53 53 2 14
54 36 1 4 27 1 18 27 2 6
55 44 1 4 44 1 28 44 2 8
56 28 1 2 28 1 17 49 2 7
57 38 1 2 38 1 22 38 2 4
58 29 1 1 29 1 16 29 2 2
59 59 2 2
60 1 46 1 23 2
61 61 1 59
62 31 30 31 1 14 31 1 29
63 21 20 28 1 12 21 1 19
64 32 30 32 1 13 32 1 28
65 39 36 39 1 15 39 1 33
66 44 40 33 1 12 44 1 36
68 34 30 34 1 11 34 1 26
69 23 20 46 1 14 46 1 34
70 28 24 49 1 14 28 1 20
72 36 30 44 1 11 39 1 26
74 37 30 37 1 8 37 1 23
75 25 20 25 1 5 25 1 15
76 38 30 38 1 / 38 1 22
78 39 30 39 1 6 39 1 21
80 36 27 24 1 3 46 1 23
81 27 20 27 1 3 27 1 13
82 41 30 41 1 4 41 1 19
84 28 20 28 1 2 28 1 12
85 34 24 34 1 2 34 1 14
86 43 30 43 1 2 43 1 17
87 29 20 29 1 1 29 1 11
88 44 30 44 1 1 44 1 16
90 36 24 1 39 1 13
92 23 15 46 45 46 1 14
93 31 20 31 30 31 1 9
94 47 45 47 1 13
95 38 24 38 36 38 1 10
96 32 20 32 30 44 1 11
98 49 45 49 1 11
99 33 20 44 40 33 1 7

100 25 15 20 18 25 1 5
102 34 20 34 30 34 1 6
104 26 15 39 1 6
105 28 16 49 42 49 1 7
106 53 1 7
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1 2 4 S Il 8 9 10
108 36 20 24 20 27 1 3
110 44 24 44 36 44 1 4
111 37 20 37 30 37 1 3
112 28 15 28 1 2
114 38 20 38 30 38 1 2
115 23 12 23 18 46 1 2
116 29 15 29 1 1
117 39 20 39 30 39 1 1
118 59 1 1
120 36 18 32 24 1
122 61 60
123 41 20 41 30 41 40
124 31 15 31 30
125 25 12 25 18 25 24
126 21 10 49 35 21 20
128 32 15 32 20
129 43 20 43 40
130 39 18 39 27 39 36
132 33 15 44 30 44 40
135 36 16 39 26 27 24
136 34 15 34 30
138 23 10 46 30 46 40
140 28 12 28 18 49 42
141 47 30 47 40
144 36 15 16 10 24 20
145 29 12 29 18 29 24
147 49 30 49 40
148 37 15 37 30
150 25 10 25 15 25 20
152 38 15 38 30
153 17 10
155 31 12 31 18 31 24
156 39 15 26 15 39 30
159 53 40
160 32 12 32 18 44 33
162 27 10 27 15 27 20
164 41 15 41 30
165 33 12 44 24 33 24
168 28 10 28 15 28 20
170 34 12 34 18 34 24
171 38 20
172 43 15 43 30
174 29 10 29 15 29 20
175 35 12
176 44 15 44 30
177 59 40
180 39 13 46 23 39 26
183 61 40
184 46 30
185 37 12 37 18 37 24
186 31 10 31 15 31 20
188 47 30
189 21 10 63 40
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1 2 4 5 7 8 10
190 38 12 38 18 38 24
192 32 10 32 15 32 20
195 39 12 39 18 39 24
196 49 30
198 44 20
200 20 6 20 9 25 15
204 34 10 34 15 34 20
205 41 12 41 18 41 24
207 23 10
208 26 15
210 28 8 49 21 49 28
212 53 50
215 43 12 43 18 43 24
216 36 10 24 10 27 15
220 44 12 44 18 44 24
222 37 10 37 15 37 20
224 28 15
225 25 10 15 8
228 38 10 38 15 38 20
230 23 6 23 9 46 24
232 29 15
234 39 10 39 15 39 20
235 47 18 47 24
236 59 30
240 44 11 32 12 46 23
243 27 10
245 49 18 49 24
246 41 10 41 15 41 20
248 31 15
250 25 6 25 9 25 12
252 21 5 28 10 21 10
255 34 8 34 12 34 16
256 32 15
258 43 10 43 15 43 20
260 39 9 26 9 39 18
261 29 10
264 44 10 44 15 44 20
265 53 24
270 36 8 27 12
272 34 15
276 23 5 46 15 46 20
279 31 10
280 28 6 28 9 49 21
282 47 15 47 20
285 38 8 38 12 38 16
288 24 5 32 10 24 10
290 29 6 29 9 29 12
294 49 15 49 20
295 59 24
296 37 15
300 25 5 20 6 25 10
304 38 15
305 61 24
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1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
306 34 10
310 31 6 31 9 31 12
312 26 5 39 15
315 21 4 49 14 21 8
318 53 20
320 32 6 32 12
324 27 5 18 5 27 10
325 65 24
328 41 15
330 44 8 44 12 44 16
333 37 10
336 28 5 28 10
340 34 6 34 9 34 12
342 38 10
344 43 15
345 23 4 23 6 46 16
348 29 5 29 10
350 35 6
352 44 15
354 59 20
360 36 6 44 11 39 13

5 OCMOTP U KOHCEPBALIMA.

5.1 VYcrpanenue 3aiiopa Mexay miockocThio kopiyca (30) u mutoit ctona (31).

Brinonnsiercs ¢ moMonibio 6ointa (44) u BuHTa (45), KOTOphIe GUKCUPYIOT
YCTaHOBOYHBIHN TUCK (46) 110 OTHOIIEHUIO OTIOPHO# MIIOCKOCTH Kopiyca (30)

5.2 VYcTpaHeHue 3a30pa B UePBAKOBOM Iepeaaye.

[TpousBoauTCs cieayomumM o0pa3oMm:

- paccinabuts raiky (39), kotopas 6J0KUpyeT yepe3 cerMeHT (18) IKCIIeHTPUYECKYIo
BTYJIKY (40),B KOTOpOU HaxonuTCcs YepBsik (36)

- pacciabuTh KOHTPOJIbHYIO TaifKy (47) ¥ BBIKPYTUTD 30KUMHOU 60T (42) Ha
CTOJIBKO, YTOOBI BO3MOKEH ObLT 000POT IKCIIEHTPUUYECKON BTYJKH (40) BMecTe

Cc uepBskoM (36) B JIeBO, 10 JIMKBUIALIMHU 3a30pa MEXKIY YEPBSAKOM (36) U UepBSIUHBIM
koJiecoM (37)

- 3aKpYTHUTH raiky (39), 3a610kupoBaTh TakKuM 00pa3zoM cerMeHT (18)

- 3aKPYTUTb 38KUMHOU 00T (42) U TOKPYTUTH raiky (47).

5.3 Cwma3zka 1 KOHCEepBaIusl.

Pexomennyetcst pa3 Ha 50 4 pabOTHI AETUTEIHLHOTO CTOJA , CMa3aTh MAITMHHBIM
MacjoM MeciieHkoi (48), (48a), (480) orepatomue moBepXxHOCTH Kopiryca (30)

u uThl ctoiia (31), a Takxke kopmyca (30) 1 ycTaHOBOUHOTO JTUcKa (46).

UepsuHy0 KOpOOKY TMepe/ay cieayeT cMa3biBaTh Kakasie 100 1 paboTh
CJIETYIONTUM 00pa3oM:

- OTKPYTUTb raiky (39) u CHAThH ¢ JBYXCTOPOHHETO BUHTA cerMeHTa (22)

cermeHT (18)

- paccnaOuTh raiky (47) v BBIKPYTUTh 38KUMHOM 00JT (42) Tak, 4TOOBI MOKHO OBLIO
nocTath U3 THe3Aa kopiyca (30) skcieHTpUuUYecKyto BTYJKY (40) BMecTe ¢ 4YepBIKOM
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(36), BTysKO#M ¢ HOHUYCOM (29),K0IBIIOM €O IIKaJoi (28) utn
- CMa3aTh YEPBSK KaK B MyHKTE 5.3.
- CMOHTUPOBATh SKCIEHTPUUECKYIO BTYJKY (40) B 0OpaTHOM mopsiaKe

YHopHbIi MapuKOBBIN MOAMMIHUK (49)cMa3biBaTh MacioM MUHUMYM 200 4 paGoThI

JCINUTCIBHOI'O CTOJIA.

PonukoByto yacTh uepBska (36) Haxoasierocs B 3KCleHTpuueckoit BTyske (40)
U POJIUKOBYIO YaCTh 3KCIICHTpUUYCCKOU BTYJIKH (40) Haxossierocs B kopmyce (30)
CMa3bIBaTh cMa3bIBaTh He peke yem 200 4 paboThl JEIUTEIBHOTO CTOIA.

5.4 Choucok 3amacHbix yactei - Puc 2 u Taoun 6.

Tabn 6
Mosuums Pasmep nenurensHOr cTONA
! Hassanue mT.| 160 | 200 | 250 [ 320 | 400 | 500
Ha Puc 2
KTM

1 JlopH 3anienku 1 U-5127/0

2 Ipy>xrHA TOpHA 3alIeIIKH 1 U-5128/0

3 V napHblii BUHT 1 U-5130/0

4 JlopH pyKOSIKH 2 U-5131/0

5 Pykosinka tuna /[-60)14 2 U-5132/0

6 [Tpy»XMHUCTOE KOJIBIIO 2 U-5133/0

7 e U-5409/0 U-5134/0 U-6702/0

HOJIKJTAJIKA

8 HItidT ¢ nuIuHAPOM 1 U-5410/0 U-5346/0 | U-5135/0 | U-5447/0 | U-6703/0
9 [Mpyxuna mrudta ¢ KOHYCOM 1 U-5411/0 U-5347/0 | U-5136/0 | U-5448/0 | U-6704/0
10 BbIKITIOUarONHiA POJIHK 1 U-5413/0 U-5138/0 U-5450/0 | U-6706/0
11 VcTaHOBOYHAsI IITIOHKA 2 W-1693/0 W-0907/0

12 Ompasa pbryara 1 U-5415/0 U-5140/0 U-5143/0 | U-6708/0
13 BeIkirouaronmii peryar 1 U-5416/0 U-5141/0 U-5456/0 | U-6709/0
14 TopmosHast moIKIaIKa 2 U-5417/0 U-5142/0 U-6710/0
15 OrmnpaBa TOPMO3HOT'O phluara 2 U-5418/0 U-5143/0 U-6711/0
16 Ppruar Topmo3a 2 U-5419/0 U-5144/0 | U-5144/0 | U-6712/0
17 Ppruar crona 1 U-5421/0 U-5146/0 U-6714/0
18 Cermenr 1 U-5422/0 U-5147/0 U-6715/0
19 Bonr ykazarenst mikans 1 U-5149/0

20 laiika yepBsika 1 U-5423/0 U-5150/0 | U-6716/0
21 Bour cTpesnok 1 U-5424/0 U-5151/0

22 JIByXCTOpOHHHMH bOIT cerMHTa | 1 U-5426/0 U-5153/0 U-6718/0
23 JIByXCTOpOHHHI 00T 2 U-5427/0 U-5154/0 U-6719/0
24 HItudT 1 U-3651/0 U-3658/0 U-9196/0
25 Yepssik 1 | U-5397/0 | U-5437/0 | U-5344/0 | U-5114/0 | U-5444/0 | U-6692/0
26 YepBsiuHOE KOTECO 1 | U-5398/0 | U-5438/0 | U-5345/0 | U-5115/0 | U-5445/0 | U-6689/0

6 YCJIOBUS BE3OITACHOM PABOTHI.

- CJICAYCT BBIIIOJIHATH YCIIOBUA I[aHHOI\/JI WHCTPYKIHUHU

- B CJTy4ae HEUCIPABHOCTH MOMH(POPMHUPOBATH 00CITYKUBAIOITUH TIEPCOHAT
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7/ OBOPYJIOBAHUE.

- pb1adr 3anienku (32) ¢ BMOHTUPOBaHOM pyKosakoit (4), (5), (6) u 3amienKuBaromum
npucnocodsenuem (1), (2), (3)

- nBe ctpenku (33), (34) ¢ 6onrom (21)

- TpU JEIUTEIbHBIX TUCcKa (25), (26), (27)

- CIIenaNbHas MpYyXKUHHAS moAkianka (7)

- Tpu 6outa (35) 111 MOHTUPOBAHMS JACIUTEIIBHBIX JUCKOB (25), (26), (27)
- JIB€ YCTaHOBOYHBIC MITTOHKH (11)

- yetbIpe 0onata (51) 11 3aKpensieHus yCTaHOBOYHBIX MIMOHOK (11)

- peryar crona (17)

- KapTa Texo0CTyKUBaHUS

- HHCTPYKITUS 00CITy )KHBaHUS

OO0uue yc10BUSI TApAaHTHH U peKJaManuu Ha uszaenus ¢upmsl ,,BISON-CHUCKS”
S.A. HaxoasTcs Ha caiite www.bison-chucks.pl
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