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Imadfa maszynowe
Z pryzmowym prowadzeniem szczeki
i podstawy do imadet

Typ 6910 ;6583

Przed przystgpieniem do pracy kazdy operator obstugujgcy imadto
musi zapoznac sie szczegdtowo z warunkami bezpieczenstwa
i prawidtowej obstugi zawartymi w niniejszej instrukcji
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1. Przeznaczenie

Imadta maszynowe z pryzmowym prowadzeniem szczeki przeznaczone sg do
wszelkiego rodzaju prac frezarskich ,strugarskich, wiertarskich itp. Konstrukcja imadta
umozliwia wykasowanie luzéw powstajgcych na prowadnicach w trakcie eksploatacji.

2. Rodzaje imadet maszynowych omowionych w niniejszej instrukcji:

a) z pryzmowym prowadzeniem szczeki state 6910 (rys. 1, tabl. I)
b) podstawa do imadet obrotowych 6583 (rys. 2, tabl. II)
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3. Wykonanie

Imadtfa maszynowe z pryzmowym prowadzeniem szczeki state typ
6910; rys.1,tabl. | przeznaczone do wszelkiego rodzaju prac frezarskich,
strugarskich itp.

- korpus i szczeka ruchoma wykonane sg z odlewow zeliwnych

- dtugie prowadzenie szczeki ruchomej

- sztywna budowa

- Sruba pociggowa catkowicie ostonieta przed dziataniem wiorow i
Zanieczyszczen

- wktadki szczekowe hartowane indukcyjnie i szlifowane

- zastosowanie obsady z brgzu zwieksza sprawnos¢é¢ mechanizmu
mocujgcego

Tabl. |

Wlegosc A B |BlL C (I—??) H L a | hik moc'\cilve\]/)a(lr?ilztladaN
105 146 (124 |46 | 28,5 | 25 | 84 |300| 75 |38 |16 2500
155 2121180 |52 | 85,5 | 25 |105|495|165|53 |20 3800
155* 2121180 |52 | 66,5 | 25 |105|425|125|53 |20 3800
210 268 | 236 | 67 |103,5| 25 |126|593|205|59 |20 5300




Podstawy do imadef obrotowych typ 6583; rys.2,tabl. Il wykonane
sg z wysokiej jakosci odlewow zeliwnych. Kotek ustalajgcy wykonany jest
ze stali, hartowany i szlifowany. Posiadajg sztywng konstrukcje.

Tabl. 1l
W'eg‘osc A B D | H | | L M d | k
1 170 | 211 | 124 | 32 | 9 | 237 | M12 | 20 | 14
3 245 | 204 | 184 | 38 | 16 | 328 | M16 | 28 | 20
4 300 | 357 | 235 | 47 | 35 | 405 | M16 | 38 | 20

4.Zasada kasowania luzu w imadtach 6910 (rys.3)

Kasowanie luzu miedzy prowadnicami korpusu a szczekg ruchomag w
imadtach polega na dokreceniu wkretow (poz.2) w szczece ruchomej
(poz.1) i dosuniecie listwy (poz.3) do prowadnic korpusu
(poz.4),sprawdzajgc jednoczesnie ptynnos¢ przesuwania sie szczeki

ruchomej.
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5. Eksploatacja

A

Rys.3.

W celu zapewnienia wtasciwej i bezpiecznej eksploatacji imadet
nalezy przestrzegac nastepujgcych zalecen:

- nowe imadto oczysci¢ ze smaru konserwujgcego i przesmarowac

powierzchnie slizgowe olejem maszynowym;
- imadto nalezy zamocowacC w sposob trwaty do stotu obrabiarki przy

pomocy srub mocujgcych lub tap dociskowych;
- mocowany materiat nalezy zaciska¢ korbg w ten sposob, aby nie
przekroczy¢ dopuszczalnych sit podanych w tablicy I;
Zabrania sie przedfuzania ramienia korby i uderzania
po korbie miotkiem

- czysci¢ imadto po pracy i przechowywac je w miejscu suchym;

- okresowo nalezy smarowac prowadnice i Srube pociggowa;
- po zauwazeniu nieprawidtowosci w dziataniu lub uszkodzenie imadta
nalezy przerwac¢ natychmiast prace na nim i poinformowaé¢ o powyzszym

dozér;

W przypadku stwierdzenia poluzowania sie szczeki ruchomej nalezy
wykasowaé luz przez dokrecenie wkretéw regulacyjnych.
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- naprawy i remonty imadta mogg by¢ dokonywane tylko przez osoby
posiadajgce odpowiednie do tego kwalifikacje;
- poza wymienionymi warunkami obstugujacy powinien stosowac sie do
lokalnych przepisow BHP obowigzujgcych w danym zaktadzie.
6. Uwagi koncowe

Przestrzeganie zalecen podanych w niniejszej instrukcji gwarantuje
dobrg i dtugg zywotnos¢ imadet oraz niezawodng prace.

W przypadku nieprzestrzegania postanowien niniejszej instrukcji
zadne reklamacje wynikajgce z tego tytutu nie bedg uwzgledniane przez
Zaktad.

Obowigzujace Ogdlne Warunki Gwarancji i Reklamacji na Wyroby Firmy
BISON-BIAL SA znajduja sie na stronie www.bison-bial.pl
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OPERATION MANUAL
No 691 202

Machine vices with prism jaw guideway
and vice supports

Type 6910; 6583

Prior to work every operator operating the vice must make himself acquainted in detail with conditions
of safety and correct operation contained in the manual

Instrument & Chuck Works
BISON-BIAL S.A.
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1. Application

Machine vices with prism jaw guideway have wide application at works of all kinds as:
milling, chipping, drilling, etc. The design of the vice enables elimination of play
appearing on guides in the course of operation.

2. Types of machine vices described in the manual:

a) fixed vice with prism jaw guideway 6910 (fig. 1, table I)
b) support for machine vices 6583 (fig. 2, table 11)
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3. Versions

Fixed machine vices with prism jaw guideway type 6910; fig. 1, table | are
designed for all types of milling, chipping etc. works.

body and movable jaw made of cast-iron moulds

long guideway of moveable jaw

rigid structure

feed screw protected carefully against chips and impurities

jaw inserts induction-quenched and ground
reliability of clamping mechanism increased through installation of bronze holder

Table |
Sisze A B | B1 c (I—IID7) H L a2 |l nlk Max clagnapl\ilng force
105 | 146 | 124 |46 | 285 | 25 | 84 |300| 75 |38 |16 2500
155 | 212|180 |52 | 855 | 25 | 105|495 | 165 |53 |20 3800
155* | 212|180 |52 | 66,5 | 25 | 105|425 | 125 |53 |20 3800
210 | 268 | 236 | 67 | 103,5 | 25 | 126 | 593 | 205 | 59 | 20 5300




Supports for rotary vice type 6583; fig.3, table Ill are made of high-quality cast-iron
moulds. The dowel is made of steel, quenched and ground. The vice have rigid
structure.

Table Il
Sge A B D H | L M d K
1 170 211 124 | 32 9 237 M12 20 | 14
3 245 204 184 | 38 | 16 | 328 M16 28 | 20
4 300 357 235 | 47 | 35 | 405 M16 38 | 20

4. The principle of play elimination in vices 6910 (fig.3)

Elimination of play between body guides and moveable jaw of a vice consists in
tightening of screws (pos. 2) in moveable jaw (pos.1) and shifting of the bar (pos. 3) in
direction of body guides (pos. 4) simultaneously checking smoothness of sliding of
moveable jaw.
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Fig. 3.

5. Operation
For correct and safe operation observe following recommendations:

- remove protective grease from the new vice and grease guiding surfaces with oil;

- the vice should be fastened firmly to the table with screws or special clamping
lugs;

- clamp the workpiece with crank in such way so as not to exceed admissible
forces given in tables I-lI;

Do not lengthen and hammer the crank arm!

- after work clean the vice and keep it in dry place;

- periodically grease the guides and feed screw;

- having noticed erroneous operation or damage to the vice stop working
immediately and inform the supervisor about this fact

- repairs and overhauls can be carried out by authorised personnel only;

If the moveable jaw becomes loosened eliminate the play through tightening of
adjustment screws.

- besides of mentioned conditions the operator should obey local industrial
safety regulations in force in given factory
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5. Final remarks

Observation of recommendations described in the manual guarantees good and long
life of vices and reliable operation.

In the case of non-observance of recommendations contained in the manual no
customer complaints resulting by this virtue will be considered by the Manufacturer.

Actual General Terms and Conditions of a Guarantee and Complaint of the
BISON-BIAL Company Ltd. Products — are given in the www.bison-bial.com
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BETRIEBSANLEITUNG
No 691 302

Maschinenschraubsticke mit prismatischer Backenfiihrung und
Sockel fiir Maschinenschraubstocke

Type 6910; 6583

Vor der Arbeit muf} jeder Maschinenbediener, der den Schraubstock bedient, sich bekannt machen
im Detail mit im Handbuch enthaltenen Bedingungen der Sicherheit und der richtigen Bedienung

Gerate- und Drehbankfutter Werke
BISON-BIAL S.A.
POLSKA
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1. Anwendung

Maschinenschraubstocke mit prismatischer Backenfluhrung haben breite Anwendung
bei Arbeiten aller Arten als: Frasen, Zerspanen, Bohren, usw. Der Anbau des
Schraubstocks ermdglicht Beseitigung des Spieles, das auf Fuhrungen im Laufe des
Betriebes erscheint.

2. Typen von im Handbuch beschriebenen Maschinenschraubstocken:

a) fester Schraubstock mit prismatischer Backenfuhrung 6910 (Abb. 1, Tabelle I)
b) Sockel fur Maschinenschraubstocke 6583 (Abb. 2, Tabelle I1)

A

B1

Abb.2

3. Versionen

Feste Maschinenschraubstdécke mit prismatischer Backenfiihrung Typ 6910;
Abb. 1, Tabelle | dienen flr alle Fras-, Hobelarbeiten usw.

Korper und bewegliche Backe aus Guleisengussen gemacht

lange Fuhrung der beweglichen Backe

steifer Anbau

Zugschraube voll geschutzt gegen Spane und Verunreinigungen
Backen-Einsatze induktionsgehartet und geschleift

Zuverlassigkeit des Klemmmechanismus verbessert durch Installierung des

Bronzehalters
Tabelle |
Grolke D Max Klemmkraft
S A B | Bl C (H7) H L a h k daN
105 | 146|124 | 46 | 28,5 25 | 84 [ 300| 75 | 38|16 2500
155 | 212|180 |52 | 855 25 | 105|495 | 165 |53 |20 3800
155* | 212 1180 |52 | 66,5 25 | 105|425 | 125 |53 |20 3800
210 | 268 | 236 |67 | 103,5| 25 | 126|593 | 205 |59 |20 5300




Sockel fiir Maschinenschraubstécke Typ 6583; Abb.2, Tabelle I werden aus
QualitatsguReisengussen ausgefertigt. Dubel ist ausgefertigt aus dem Qualitatsstahl,
gehartet und geschleift. Der Schraubstock hat ein steifer Anbau.

Tabelle Il
Grgﬂ’e A B D H | L M d K
1 170 211 124 | 32 | 9 237 M12 | 20 | 14
3 245 294 184 | 38 | 16 | 328 M16 | 28 | 20
4 300 357 235 | 47 | 35 | 405 M16 | 38 | 20

4. Das Prinzip der Spielbeseitigung in Schraubstocken 6910 (Abb.3)

Die Beseitigung des Spieles zwischen Koérperfuhrungen und beweglicher Backe eines
Schraubstocks besteht im Festziehen von Schrauben (Pos. 2) in beweglicher Backe
(Pos.1) und der Verschiebung der Bar (Pos. 3) in der Richtung von Korperfihrungen
(Pos. 4) gleichzeitig Gleichmaligkeit des Schiebens der beweglichen Backe
uberprufend.
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Abb. 3.

5. Betrieb
Far richtiger und sicherer Betrieb folgende Empfehlungen beobachten:

- Schutzfett vom neuen Schraubstock entfernen und fuhrende Oberflachen mit
Ol schmieren;

- der Schraubstock sollte fest am Tisch mit Schrauben oder Klemmfahnen
befestigt werden;

- das Werkstuck mit dem Kurbel auf solche Weise festklemmen, um zulassige
Krafte gegeben in Tabellen I-1l nicht zu Uberschreiten;

Das Verlangern Kurbelarmes und das Hammern des Kurbelarmes ist untersagt!

- nach der Arbeit den Schraubstock reinigen und im trockenen Platz lagern;
- fetten Sie regelmalig die Zugschraube und Fuhrungen des Schraubstocks
ein.

- nachdem Bemerken des Falschbetriebes oder des Schadens am
Schraubstock die Arbeit sofort unterbrechen und den Oberaufseher Uber diese
Tatsache informieren




Wenn die bewegliche Backe gelbst wird, beseitigen das Spiel durch das
Festziehen von Einstellschrauben.

- Reparaturen und Uberholungen kdnnen nur vom autorisierten Personal
ausgefuhrt werden;

- neben erwahnter Bedingungen sollte der Maschinenbediener lokalen
Arbeitsschutz-Regulierungen in der Kraft in der gegebenen Fabrik folgen

5. Endbemerkungen

Die Beobachtung von im Handbuch beschriebenen Empfehlungen versichert gutes
und langes Leben und zuverlassigen Betrieb von Schraubstocken.

Im Fall von der Nichtbeachtung von im Handbuch enthaltenen Empfehlungen werden

keine Kundenbeschwerden, die davon resultieren, vom Hersteller betrachtet.

Die Allgemeine Bedingungen der Garantie und Beanstandung fiur die Waren der
Firma BISON-BIAL befinden sich auf einer seite www.bison-bial.com
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NMHCTPYKUMA OBCITY XUBAHUA
No 691 602

MawuHHbIE MUCKU € rnpudMamuyeckoll Hanpasrnsaouwel 2ybKu u
OCHOB8aHUSI K MUCKam

Tun 6910:; 6583

Mepea Hayanom paboTbl Kaxabli onepaTop, 06CYXMBaOLMUIA TUCKU, OOMKEH BHUMATENbHO
03HAKOMMUTBLCS C YCroBUsIMM 6e30MacHOCTM U NPaBUITbHOro 06CNYXXMBAHUSI COCTaBNEHHLIMU B
NHCTPYKLMM

3asog Npubopos 1 3axxmmos
BISON-BIAL S.A.
POLSKA

http://www.bison-bial.com



http://www.bison-bial.com/

1. lNpedHa3Ha4YeHue

MalUuMHHbIE TUCKK C NpU3MaTMYEeCKOW Hanpasnsowen rydbkm npegHasHadeHbl ass
BCEX BUOOB (Ppe3epHbIX, CTpOrasibHbIX, CBEPSIUIbHbIX paboT n T.n. KOHCTpyKUMS
TUCKOB aeT BO3MOXHOCTb YCTpaHeHus niodta, obpasoBaBLlerocs B npowuecce
aKkcnnyaraumn.

2. BuObl MaWUHHBIX MUCKO8 ONNCaHHbIX B MHCTPYKLMMK:

a) C NnpM3MaTM4eCcKon HanpasnawLen rydkm ctaymoHapHble 6910 (yeptex 1,
Tabnuua )

b) ocHOBaHMe K TUCkaM NOBOPOTHbIM 6583 (4epTex 2, Tabnuua ll)
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3. KoHCcTpyKuMA

Tucku ¢ npusmamu4eckol Hanpasssrouwel 2ybku Tvn 6910, YyepTex 1, Tabnuua I,
npeaHasHayeHbl Anst Bcex BUAOB (hpesepHbIX, CTporanbHbIX paboT v T.1.

- Kopnyc 1 nogsmxHas rybka narotoBrieHbl U3 YyryHHbIX OTSIMBOK

- YANTMHEHHbIE HanpasnsawoLWwme NoaBMKHON ryOKu

- XXeCTKMI Kopryc

- 3aXXMMHOW BUHT MOJSTHOCTLIO NPeAoXpaHEH OT 3arpsisHEeHUs 1 nonagaHusa CTPYXKn

- CMEHHbIE HaKnaaku Ha rybku, 3akaneHbl MHOYKTUBHBIM METOAO0M W LWANGOBAHHbIE

- NpyMeHeHne BPOH30BOK BTYIKN yBENNYMBAET 3GEKTUBHOCTb PaboTbl 3aXKUMHOTMO
MeXaHu3ma

Tabnuua |
S A B | B1 C DH7) | H L a h| K Makc. cuna kpenneHuns
Pasmep daN
105 146 | 124 | 46 | 28,5 25 84 | 300 | 75 | 38|16 2500
155 212 | 180 | 52 | 85,5 25 105 | 495 | 165 | 53 | 20 3800
155* 212 | 180 | 52 | 66,5 25 105 | 425 | 125 | 53 | 20 3800
210 268 | 236 | 67 | 103,5 25 126 | 593 | 205 | 59 | 20 5300




OcHosaHue K MaWUHHbLIM muckamMm Tvn 6583, yepTex 2,Tabnuua ll, narotoBneHbl
N3 BbICOKOIO Ka4eCTBa YyryHHbIX OTNMBOB. [TpMeHeHHbIM yCTaHaBNMBaKLWMIA KOMNOK
BbIMOSIHEH U3 BbICOKOrO KayecTBa CcTanu, 3akandembin U WingyemMbin - XKecTkas
KOHCTPYKLNA.

Tabnwuua ll
Pa3smep A B D H | L M d k
1 170 211 124 32 9 237 M12 20 14
3 245 294 184 38 16 328 M16 28 20
4 300 357 235 47 35 405 M16 38 20

4. PerynupoBka ntodTta TuckoB 6910 (Heptex IlI)

KOHCTpYKUUSA TUCKOB JaeT BO3MOXHOCTb YCTpaHeHUd nodta Mmexay HanpasnaoLwnmMm
N NOOBWXHOM ryOKoW. 3TO Hago AenaTb Npu NOMOLLM BUHTOB (2 ) KOTOpble HaxoaaTca
B noasukHon rybke (1) nepegsurad knuH (3) no Hanpasndawowmm kopnyca (4)
OLHOBPEMEHHO MPOBEPSS MNAaBHOCTb ABUWXEHNSA ryOKU.
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5. AkcnnyaTauyums

C uenbto npaBunbHOM N BGe30nacHOKM 3KCnyaTaumm TUCKOB HYXXHO nNpeaocTeperaTb
crenyroLwmx pekomeHgaummn:

- HOBbI€ TUCKWN NOYUCTUTb M3 KOHCEPBUPYHOLLErO Macna u cMasaTtb MOBEPXHOCTU
NOABWXHbIE MALUMHHBIM MacrioMm;

- yCTaHOBKa TUCKOB Ha CTOJN1€ CTaHKa OCYLLIECTBMAETCS C MOMOLLbIO LUMOHOK,
KpenneHue - ¢ NoOMoLLbio GONTOB.

- BNEMEHT HYXKHO 3a)KMMaTb Taknm 06pa3om 4ToObl HE NpeBbIWaTb CUI NOAAHHbIX B
Tabnuuax I-Il;

3anpewaemcs yOnuHeHUs1 PyKOosimku u ydapoe Mosiomkom!

- nocne paboTbl TUCKN HY>KHO BbIYUCTUTb U XPaHUTb B CYXOM MECTe;

- NEPNOONYECKN HYXKHO MasaTb TArMOBbI 6ONT U HanpaBNSALLE;

- 3aMeTUB HeNosnagkM TUCKOB HA4O HEMEANEHHO OCTaHOBUT paboTy u coobLmnTb 06
3TOM Haa3op;

lMpu nomowu euHMOE Hado ycmpaHsmMb JIOGhM NoG8UXHOU 2y6KuU
obpa3oeaswez0cs 8 nNpoyecce IKcnayamayuu

- TUCKN MOTYT UCMNPaBNATb N PEMOHTUPOBATb TONMbKO KBanNnuumMpoBaHbl Nnua ;
- KPOME BblLLE YNOMSAHYTbIX YCNOBUN HA4o cobniogatb MecTHbIe nNpasuna
Oe3onacHocTu
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6. KoHe4YHbIEe umoau

CobntogeHne pekoMeHaauuin, NogaHHbIX B 3TOW MHCTPYKLIMK, 3aBepsieT ANUTENbHYIO U
XOPOLLY0 paboTy TUCKOB

Peknamauun He 6yayT y4uTbiBaTbCA NPEANPUATMEM B Criydyae HecobnoaeHus aTom
NHCTPYKLINN

O6wue ycnoBua rapaHTUmM U peknamaumm Ha msgenusa ¢pupmbl BISON-BIAL S.A.
HaxoOATCA Ha caute www.bison-bial.com
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